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Abstrakt

Vertikalni dopravniky jsou neoddélitelné spjaté pii pouzivani ve vyrobnich a skladovacich
procesech, hlavné diky specifickym vlastnostem.

Abstract

Vertical conveyor they are inseparably adherent on using in production and warehousing
operation, because of specific character.
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Uvod

Obsahem této prace je piehled o svislych dopravnicich pro dopravu sypkého materidlu,
rozd¢€leni, jejich vyhody a nevyhody pfi pouzivani. Stru¢na charakteristika konstrukéniho
provedeni za u¢elem vhodnosti jejich pouziti v pramyslu.



1. Zakladni pojmy a terminologie

Material — v oblasti manipulaci s materidlem je souhrnné oznaceni pro suroviny, hotové i
nedokonéené vyrobky a zbozi vSeho druhu i odpad. Mize byt sypky, kapalny, kusovy,
plynny.

Dopravnik — je zafizeni pro nepfetrzity pohyb sypkého materialu, kusového zbozi nebo
ucelenych manipulacnich jednotek. Dopravnik muze byt: pasovy, fetézovy, hieblovy,
Snekovy, destickovy, koreckovy, kladkovy, valeckovy ...

Doprava — je zplisob pohybovani se objektl z mista na misto. Jde o pfemistovani. Objektem
muzou byt pfedméty, osoby, zvifata ale tieba i energie. Dopravni technologie sestavaji z
dopravnich prostfedkii, dopravni infrastruktury a organizace dopravy. K nejdilezitéjSim
druhtim dopravy se vazou inZenyrské obory zabyvajici se konstrukci dopravnich prostiedkii.
S dopravou souvisi i logistika, neboli zasobovani. Doprava patii mezi nejrychleji se rozvijejici
sektory narodniho hospodafstvi.

Vyznam manipulace s materialem ve vyrobé

Manipulace s materidlem je nedilnou soucésti vyroby. Charakterem prace se fadi mezi
netechnologické operace. V dnesnich modernich technologii pozorujeme jejich splynuti.
Manipulace s materidlem mé velky podil na pribéznou dobu vyrobniho procesu. Modernizaci
lze znacn¢ ovlivnit produktivitu prace, snizit pozadavky na vyrobni prostory a prostory
meziskladi, snizit pozadavky na strojni investice, zkratit prib&éznou vyrobni dobu i dopravni
cesty. To zrychli obrat vyrobnich zasob i1 hotovych vyrobkii a vyrazné snizi obézné
prostiedky.

Vyznam manipulace ve faktech :

e s celkové doby vyroby pfipisujeme manipulaci s materidlem az 80%

e ve vyrobnich podnicich ptipad4d manipulace az na 40 % pracovnikil

e na jeden technologicky ukon pfipada 2 — 6 manipulac¢nich operaci

e na jeden kontrolni ikon az 6 manipula¢nich operaci
Manipulace je fyzicky velmi ndro¢na a musime dbat na bezpecnost, proto do ni zapojujeme
rizné stroje, jako jsou napt. dopravni stroje, dopravniky.

2. Zasobniky

Zasobnik slouzi pfevazné¢ pro ulozeni nebo docasné uloZeni materidlu. Materidl se
v zasobniku pohybuje uc¢inkem vlastni tihy sam. Velikost z4sobniki stanovujeme podle
pohybu materidlu na Case. V ivahu bereme materidl do zasobniku pfivadény a s tim
souvisejici odvod materialu ze zasobniku dle potifeby. Zasobnik miize byt pfimo soucasti
dopravniku.
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Obr. 1

/\ Tvary zasobnika
(zdroj €. 2)




3. Druhy svislych dopravnika pro sypké materialy

3.1. Koreckové elevatory

Koreckové elevatory (obr. 2) jsou uréeny k vertikdlni (tthel stoupani 90°) dopravée
praskovych, sypkych, zrnitych latek (materiali) riznych druhlt v zemédélském,
potravinarském, chemickém, dievozpracujicim, didlnim atd... primyslu, napf. pisek, uhli,
obili, lusténiny. Koreckové dopravniky lze diky velkému mnozstvi konfiguraci umistit do
velmi omezenych prostor.

Dopravni vyska je omezena pevnosti tazného organu. Bézna pracovni vyska je do 40 m
s dopravnim mnozZstvim do 200 m*/hod. Pii uZiti dopravnich pésti 1ze zvysit dopravni rychlost
a tim i mnoZstvi materialu aZ na 1000 m*/hod do vysek az 200 m.
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Obr. 2 (zdroj €. 7)
Koreckovy elevator

Koreckovy elevator je umistén v prachotésné Sachté, kterd se da v nékolika mistech otevfit, a
to z ditvodu kontroly a udrzby. Pohon je vzdy umistén v horni ¢asti elevatoru v tzv. hlavé a
tvoti jej motor s pievodovkou, napinaci ustroji je dole. Dopravovani rychlost je zvolena na
zéklad¢ vykonu a stylu vyprazdinovani koreck :

- odstfedivym zpusobem.
- volnym padem
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3.1.1. Tazné organy

Tazny organ mizZe byt fetéz (obr. 4) nebo pryZzovy dopravni pas (obr. 3). U fetézi je dopravni
rychlost vdo 2 m/s, u dopravnich past vaz 4 m/s. Retézy maji mensi rychlost v nez u
dopravnich pasi asi o polovinu.

Obr. 3 (zdroj €. 12) . Obr. 4
Dopravni pas s korecky. Retézovy pas s korecky.

Jako tazny organ pouzivame:

a) Dopravni pas pryzovy pro korecky profilu 4, B a D.

b) Clankové fetézy pro kore¢ky s profilem A4 a B, koredky jsou k fetézim piipojeny
odnimatelné prostednictvim Sroubti, a to bud’ celné (obr. 5) nebo bo¢né (obr. 6). Pohon
retézl je tieci, feté¢zove kladky jsou hladké, vybavené pouze obvodovou drazkou pro pii¢né
vedeni fetézu.

c) Pouzdrové ftetézy pro koreCky profilu C, pohon je uskuteCnén zabérem zubu
hnacich fetézem s Cepy fetézl.

Obr. 5 (zdroj €. 2) Obr. 6

U gravitacnich elevatorii je tfeba kontrolovat rozte¢ koreckii, aby material po opusténi
korecku nedostihl korec¢ek predchozi a nedochdzelo tak k poruSeni materidlového toku. Dréha
materidlu po opusténi koreCku je parabolicka, jelikoz se jedna o Sikmy vrh slozeny z pohybu
piimocarého rovnomérného ve sméru osy x a volného padu ve sméru osy y.

Vychazi-li rozte¢ korecku piilis velka, pifi bocnim piipojeni koreCkli je mozné odchylit
vratnou vétev (obr. 7). U pomalobéznych gravita¢nich elevatori jsou pouzivany korecky
profila C a D pro neptetrzité usporadani.

Obr. 7
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3.1.2. Retézové pasy a uchyceni kore¢ki firmy Pewag (zdroj ¢. 16)
Jednotlivé zuby EHV

e Jednotlivé zuby EHV jsou vyrobeny z MnCr — uSlechtilé oceli, cementovano — vysoce
otéruvzdorné.

e Povrchova tvrdost 800 HV10.

e Jednotlivé zuby mohou byt podlozeny podlozkami pro
upravu primeéru roztecné kruznice fetézového kola RHV
v piipadé¢ prodlouzeni fetézi z divodu opotiebeni
v meziclankovych mistech doteku. Pouziti podlozek
zajistuje pribézny hladky béh fetézl pies fetézova kola
a maximalni vyuziti cementované vrstvy fetézu.

e Povrchova tiprava: tryskéno a voskovano

Koreckové dopravniky — BHV systém

e Retézovy systém pro velmi zatizené, vysokokapacitni kore¢kové dopravniky pro
dopravu Sirokého spektra sypkych materialt.

e Vysoce otéruvzdorné, dlouhoclankové fetézy kruhového profilu se spojkami pro
vytvofeni nekonecné fetézové smycky — neexistuje slaby bod, protoze vSechny ¢lanky
jsou zaviené.

e Vysoka rychlost feté¢zu a velky objem koreckli vede k dosazeni maximalni dopravni
kapacity.

e Ozubend pohéanéci kola s vyménnymi a nastavitelnymi jednotlivymi zuby a ptrevadéci
kola bez napinani zvySuji zivotnost fetézu.

e Uchyceni koreckl — pies dvé roztece fetézu zajistuje optimalni oporu koreCkiim pii
plnéni a vysypu — poskytuje Cisty profil uvnitt koreckii, protoze nejsou Sroubovany;
uchyceni korecktll a korecky neptenaseji zadny tah v fetézu.

e Jednoducha montaz koreckti diky navafenym deskam a ¢eptiim.

 Retézy a kore¢ky jsou montované oddéleng; rozte¢ korekii miize byt ménéna.

e Dlouhd Zivotnost abezproblémovy provoz diky jednotné tvrdosti fetézi
a komponentd.

. - .
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Uchyceni koreckti na zadni stran¢ Uchyceni korecktli na bo¢ni strané.
Retézové spojky KHV

e Retézové spojky pro jednotlivé HV a DS fetézové tseky.

e Retézové spojky maji stejné technické parametry jako
odpovidajici vysoce otéruvzdorné fetézy.

¢ Spojky mohou byt montovany pouze ve vertikalni poloze.
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Centralni Fetézy ZEK

o Pfedevsim pouzivany pro korecky montované do zadni stény jednoho pramenu fetézu
pro velmi tézké koreCkové elevatory s dostiedivou vykladkou, vyrobeno
z vykovanych akalenych boc¢nich pfi¢ek, cementovanych c¢epli a vysoce
otéruvzdornych pouzder.

e Jednoduchd montdz a demontaz bez piidavnych
nastrojli, fetéz mize byt otoen o 180° — zvySeni
Zivotnosti fetézi.

Uchyceni koreck
na centralnim fetézu.

Koreckové elevatory se systémem BDS

o Retézovy systém pro velmi zatizené, vysokokapacitni kore¢kové dopravniky pro
dopravu $irokého spektra sypkych materialii.

e Vysoce otéruvzdorné, dlouhoclankové ftetézy kruhového profilu se spojkami pro
vytvofeni nekonecné fetézové smycky — neexistuje slaby bod, protoze vSechny ¢lanky
jsou zaviené.

e Vysoka rychlost fetézu vede k dosazeni maximalni dopravni kapacity.

e BDS uchyceni koreckl bézi pres ozubend pohanéci kola s vyménnymi, nastavitelnymi
jednotlivymi zuby, déle hladka kola a kola s nakolkem.

e BDS uchyceni a korecky nepienasi zadny tah v fetézu.

o Stejné korecky i fetézova kola mohou byt obvykle pouzity.

e Jednoducha montaz, fetézy a korecky jsou montovany oddélené.

e Rozte¢ koreckil miize byt ménéna.

e Dlouhd zZivotnost a bezproblémovy provoz diky jednotné tvrdosti fetézl
a komponentd.
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Korecky montovany do zadni stény. Korecky montovany do bo¢ni stény.

Spojovaci €lanky VHV

e Spojovaci ¢lanky pro jednotlivé HV a DS tetézové useky.

o Retézové spojky maji stejné technické parametry jako
odpovidajici vysoce otéruvzdorné fetézy.

e Spojovaci ¢lanky jsou montované jako vertikalni ¢lanky v
koreCkovych elevatorech s korecky montovanymi do zadni stény.
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e U koreckli s odstfedivou vykladkou musi byt spojovaci ¢lanky montovany jak
horizontélni ¢lanky.
e Povrchova uprava: tryskano a voskovano.

Uchyceni koreckia BDS

e Uchyceni koreckll vhodné pro fetézy z kruhové oceli HV
a DS
e Vhodné pro korecky montované do zadni stény.
¢ Snadnd montdZz a demontaz na / z fetézu.
e Dvé shodné poloviny, kompletné vykované véetné Cept,
tepelné zpracovano.
e Montazni rozméry BDS uchyceni je shodné s rozméry pro normalizované tfrmeny.
e Vyssi bezpecnost provozu, protoze BDS uchyceni nepienasi tah v fetézech.
« Casti se neodiraji — mohou byt pouzity znovu.
e Povrchova uprava: ptirodné ¢erné a voskovano.

Koreckové elevatory s retézovymi tseky a tfmeny

e Tradi¢ni konstrukce koreckovych elevatorii podle DIN — normy 15251.

« Retézové tseky a tfmeny jsou spojeny tak, aby se vytvotila nekone¢na smycka.

e Norma DIN doporucuje pouziti o fad vyssi roztece fetézového tfmenu pii porovnani
s rozteci fetézu.

e Pro pohanéci a prevadéci kola se pouzivaji hladkéd segmentova kola.

lvletézy z kruhové oceli DOB

e Retézy z kruhové oceli DOB s HV a DS fetdzy nebo podle DIN 764 a 766
s navafenymi Srouby.

e RozteC koreckll a rozméry Sroubtl jsou specifikovany zédkazniky, existujici systém
s fetézovymi Gseky a tfrmeny miize byt jednodusSe nahrazen.

e Pro zadni a bo¢ni montaZz koreckd, stejna fetézova kola £ F
a kore¢ky obvykle mtizou byt pouZity. —— &

e Povrchova tprava: tryskano a voskovano ==

Retézové timeny podle DIN 5699

e Vys8i mezni zatizeni pii porovnani s fetézovymi timeny podle DIN 745, které
zarucuje provozni spolehlivost.

e Pii vyméné fetézovych tfmend DIN 745 za fetézové timeny DIN 5699 ve stavajicim
koreckovém elevatoru s korecky montovanymi do boku

. ~ /4 ~ W o r~r P,
vénujte pozornost, Ze vzdalenost od os fetézll se zvysi. Vo= i
e Povrchova tiprava: olejovano. \\a_d P
T¥men Fish Plate P

e Riziko vzniku tnavovych trhlin je minimalizovano diky komické konstrukci zaviraci
desky a fetézového tfimenu; zajistuje zvySenou bezpecnost

koreckového elevatoru. Povrchova uprava: olejovano. Qtw

e Pouziti pouze pro korecky montované do zadni stény.

14



3.1.2. Korecky

Korecky jsou naddoby upevnéné na dopravnim pasu nebo vodicim fetézu, které nabiraji
materidl, prepravuji ho smérem vzhiru a po prekonani nejvyssiho budu drahy ho vysypou.
K fetézim jsou korecky piichyceny prostfednictvim Sroubt — odnimatelné. U dopravniho
pasu jsou korecky upevnény specidlnimi Srouby, navulkanizované nebo specialnimi
segmenty. Korecky se dé€li dle normy na 6 druhti oznac¢ené velkymi pismeny abecedy A, B, C,
D, E, F (obr. 8). Volba profilu se fidi fyzikalnimi vlastnostmi dopravovaného materialu. Dle
potteby se korecky dodavaji v rlznych provedenich, napf. tvrzené, tepelné¢ odolné,
se zesilenou sténou nebo hranou, vyztuzené okraje, nerezové...

Bézné vyrabéné a dodavané typy korecki

ocelové (lisované, svafované)
plastové (HDPE, JET...)

Obr. 8 (zdroj €. 2)

3.2. Svislé pasové dopravniky

3.2.1. Dopravniky s Flexowell pasy

Velmi dobré v oblasti pruzné boc¢nice dopravnich past a systému pro vyssi produktivitu pfi
nakladani sypkého materidlu jsou pasy Flexowell.

Dopravniky s pasem FLEXOWELL (obr. 10) — se pouzivaji pro vodorovnou, Sikmou a
svislou dopravu sypkych materiald, pfipadné jejich kombinaci v riznych uhlech od 0° do 90°
vSech druhi sypkych materiald, z uhli, rudy, pisku, kamene nebo obili...

Dopravnim elementem je pryzovy dopravni pas vybaveny bo¢nimi vlnovci a pfickami.
Orientace nasypné vysypné ¢asti mize mezi sebou svirat rizné thly. Néklad materidlu Ize
dosdhnout ptfimim plnénim nebo z ndsypky. Vybér optiméalniho plnéni zavisi na vlastnostech
daného piepravovaného materidlu a rychlosti pasu vertikalniho pasového dopravniku.

Sidewa]l_ Eaze belt

)
Rt d

Obr. 9 (zdroj €. 5, 3)
Zobrazeni casti Flexowell pasu.
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Pasy jsou vyrabény s pruznymi bo¢nicemi ve vyskach od 40 do 400 mm. Pruznost bocnic je
nezbytna, jelikoz dochézi k zalomeni pasu ze sméru vodorovného na smér svisly a naopak.

Flexzowell belt

Dirive vt

Carryng 1dlers
Deflection curve
Deflection wheel
Loading impact 1dlers
Take-up pulley
Deflection pulley

. Beater wheel

10, Guiding wheel

e R O N

Obr. 10
Typicky konstrukce vertikalniho
dopravniku s Flexowell pasem.
(zdroj €. 5)

Z vodorovné ¢asti se pomoci nékolika kol péas dostava do vertikalni polohy. Stoupajici a
klesajici linie jsou zapouzdieny ode dna az na vrchol. Dalsi pfechod do vodorovné ¢asti je
uskute¢nén pres mohutnéjsi vychylujici kolo. Na dopravniku se také nachézi ,,Cistici‘‘ systém.
Ten slouzi k odstranéni daného materiadlu z pasu, ktery sam nevypadl (material by se mohl
vracet zpét).

3.2.2. Dopravniky s Pocketlift pasy

Pro strmé, sklonéné a vertikalni systémy sypkého materialu s vleky délky az 500 m. Zalozeno
na Flexowell technologii. Nové vyvinuté dopravni systémy, aby piekonaly omezeni
konvencnich dopravnikovych past. Nejnovejsi inovace v hromadném manipula¢nim
pramyslu je POCKETLIFT. Tento produkt ptfedstavuje rozvoj vSech hlavnich vyhod
Flexowell technologie (napt. doprava nad 500 m) a nabizi dalsi vyhody.

S Pocketlift (obr. 11) je funkce pfenosu sily dosazeno dvéma tzkymi pasy z ocelovych lan.
Vyztuzené pryzové kapsy jsou seSroubovany, mohou byt smontovany a rozmontovany
individualné. Vykonnostni rozmezi také umoziuje vysokou piepravni kapacitou pres velké
vysky. Kapsy ptepravi materidl s kapacitou az 2000 m*hod. Systémy s kapacitou nad 2000
(do 5000 m*/hod) se stale vyvijeji.
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Obr. 11
Zobrazeni ¢asti Pocketlift pasu.
(zdroj €. 8)

3.3. Trubkovy dopravnik ERKO-DISCLIFT (zdroj ¢. 6)

Funkéni charakteristiky spolu s jeho plné uzavienou konstrukei, kterd zarucuje bezprasny
provoz, jej predurcuji jako idedlni zafizeni pro dopravu praskovitych a drolivych material.

Dopravnik (obr. 12) ma spolehlivy provoz v pracovnich polohach od vodorovné po svislou.
Zakladni pohyblivou c¢asti je sestava lana, na némz jsou v pravidelnych odstupech umistény
plastové disky. Lano se pohybuje mezi dvémi koncovymi koly specialni konstrukce. Tato
kola jsou umisténa v ocelovych plastich dolni a horni stanice, které jsou propojeny dvéma
trubkami. Lano s disky se pohybuje vysSi rychlosti v porovnani s fet¢zovymi nebo
koreckovymi dopravniky.

Disky jsou velmi volné slicovany s trubkami a
plasti a vzhledem k jejich rychlosti pohybu
pfemistuji jak materidl, tak i vzduch. Tim
dochazi k provzdusnéni materidlii. Proto je
schopen podéavat vykon daleko vyS$si nez je
tomu u jinych dopravnich systému srovnatelné
velikosti a vahy. Navic dochédzi k podstatné
mensimu poskozovani dopravovaného
materidlu v porovnani s vétSinou ostatnich
zpusobii dopravy.

Obr. 12
Trubkovy dopravnik

3.4. Vibracni vertikalni dopravnik
Dopravni Zzlaby vertikdlni (obr. 13) jsou uréeny pro bezztritovou dopravu tfidénych i

netiidénych, sypkych i1 kusovitych materidlti. Nejlépe je 1ze vyuzit pro suché, vlihké 1 mokré
nelepivé substraty, jako je napfiklad ruda, hluSina, Stérk, pisek, uhli, koks, Skvara atd.
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V provedeni nerez je jejich vyuziti v potravinaiském a chemickém pramyslu. Umoziiuji
spolehlivy transport jak materialt teplych (az 250°), tak i zmrazenych.

Jsou vhodné zejména tam, kde lze vyuzit jejich dlouhé dopravni drahy k dalSimu
technologickému vyuziti, napt. chlazeni, suSeni, ohfivani. Budicem harmonickych kmita je
dvojice vibratorti, ty mohou byt umistény jak v horni ¢asti, tak na spodu dopravniku. Stroje
jsou pruzné ulozeny na ocelovych Sroubovitych pruzindch. Nosné konstrukce je nutno
dimenzovat nejen z hlediska statického a dynamického zatiZeni, ale 1 s ohledem na pracovni
frekvenci stroje. Pfi dob&hu stroje mohou kratkodobé dynamické uc¢inky dosédhnout az
pétindsobku ustalené provozni hodnoty. Pro eliminovani téchto neptiznivych stavii je mozno
dopravniky vybavit blokem stejnosmérného brzdéni.
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Obr. 13 =
Dopravni Zlab vertikalni ;‘E;:EE;_:'
(zdroj ¢&. 10) =

3.5. Snekové dopravniky

3.5.1. Snekové dopravniky s pevnou hiideli

Snekovy dopravnik (obr. 14) je ptevazn& uréen pro vodorovnou a naklongnou dopravu.
Prfemist'uje material pomoci rotujicitho Sroubu — S$neku, ktery se otac¢i na jediném htideli
(plném nebo dutém) ve stacionarnim koryté nebo pouzdie. Sypky material se mize pohybovat
podél horizontélni, sklonéné nebo vertikalni roviné. Dopravnik se sklada ze tii hlavnich ¢asti
a to $nek, Zlab, pohon. Objem dopravovaného materilu byvéa do 350 m’/hod, v délce do 80 m
o otackach sneku do 5 ot/s.

Diky rotujicimu $Sneku se material posunuje (je unasen Sroubovici Sroubu) ve zlabu. Spravna
funkce dopravniku zavisi na stupni plnéni (mnozstvi materidlu na jednu rozte¢ Sroubovice).
Srouby byvaji jedno nebo dvousnekové, pravoto&ivé nebo levoto¢ivé. Vyrobei doporuduji
Sroubové dopravniky pro piepravu materidlli, jako jsou vlocky, zrna, prasky, semena a
granule. Jsou pfevazn¢ pouzivany v zeméd¢€lskych a potravinaiskych aplikacich. Mohou plnit
zaroveri i technologické funkce myti, michani, hnéteni, chlazeni... Sroubové dopravniky jsou
také vynikajicim feSenim pro operace, které vyzaduji prepravu mokrého, netekouciho
hrudkovitého materialu.

§ Obr. 14
Snekovy dopravnik
(zdroj €. 13, 15)
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Snekové dopravniky se také vyskytuji na trhu v mobilni formé (obr. 15). Jsou uréeny k
dopravé sypkych, nelepivych materiali, ve standardnim provedeni do 700 kg/m’, moZno i
vice. Jedna se o dopravniky osové (narozdil od spirdlovych maji pevnou stfedni ocelovou
osu), lze jimi dopravovat materidly v pfimé linii do délky 20 m, a to v libovolném thlu az do
svislé polohy. Jsou uréeny piedevsim k dopravé obilovin, plastovych drti, Srotd,
granulovanych krmiv, pilin a jinych sypkych a nelepivych materidlti. Nutno podotknout, ze

vvvvvv

Obr. 15
Mobilni $nekovy dopravnik
(zdroj €. 14)

3.5.2. Snekové dopravniky spiralové firmy SPIDO (zdroj ¢. 11)

Spiralové dopravniky jsou uréeny pro dopravu a davkovani suchych sypkych materialt.
Umoziuji snadné a G€inné vyprazdnovani a plnéni rtiznych zasobnikii, mixérd, kontejnerd a
nasypek a dale mohou byt pouzity pro mezioperacni dopravu. Jejich konstrukce umoziuje
tyto dopravniky pouzit pro dopravu materidlu v jakémkoli sméru — vertikaln¢, horizontaln¢,
Sikmo 1 na dlouhé vzdélenosti s minimalnimi pozadavky na prostor pii nizkych provoznich a
pofizovacich nakladech. Rlzné typy vpadi a vypadli umoziuji minimalizovat vysku
potiebnou pro dopravnik.

Vyrabi se ve dvou zakladnich provedeni :

e Spirdla v plastové trubce s moznosti zmény tvaru a obloukt dle dané situace a zmény
nasypného a vysypného mista dle provozu.
e Spirala v ocelové trubce 1 nerez, pro stabilni feSeni i s moznosti oblouku na trubce.

Dopravu materidlu zajist'uje otacejici se bezosa spirala v trubce s taznym dopravnim ucinkem.
Spirala je z kvalitniho pruzinového materidlu umoznujici dopravu i v obloucich. Spirala je
pohanéna ptevodovkou s elektrickym motorem nebo jen elektrickym motorem, ktery je
umistén na konci dopravniku u vysypu. Pii malé délce dopravniku miize byt pohon i u
nasypky (tlacné provedeni). Konstrukce umoziuje pouziti vice nasypnych a vysypnych mist
na jednom dopravniku. Jeden dopravnik mize zasobovat materidlem vice mist.

Pfednosti: — Stavebnicové feSeni

— Snadna manipulace
— Vysoky vykon pfi nizkém pitikonu
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Obr. 16
Ukazky tfeseni dopravy.

4. Porovnani svislych dopravniki

Koreckové svislé dopravniky dosahuji vySky bézné¢ 40 m s dopravnim mnozstvim 200
m’/hod, pii pouziti dopravnich pasi dosdhneme podstatng vysSich vysek, az 200 m o
dopravnim toku materialu 1000 m’/hod. Dopravni pasy maji 2x v&tsi rychlost jako dopravni
fetézy, tim nadm roste podstatné¢ mnozstvi dopravovaného materidlu. Nastupcem pii piepraveé
tézkych materialti v dilnim pramyslu jsou svislé pasové dopravniky s pasy Flexowell nebo
Pocketlift. Pasy Flexowell se vyskytuji 1 v provedeni z plasu pro méné naro¢né podminky.
Tato technologie dopravy pifed¢i koreckové dopravniky ve vSech parametrech, jako je
dopravni vyska (tim i1 délka pasu) nebo prepravované mnozstvi materidlu. Také umoziuje
dopravu pod riznymi thly. Korec¢kovy dopravnik je uréen vyhradné pro dopravu pod tthlem
90°.

Jiny typ dopravniku je vibra¢ni vertikdlni, ktery je oproti koreCkovym a pasovym
dopravniklim mens$ich rozmérii. Doprava zde neni jediné vyuziti, mizeme vyuzit dopravni
drahy k jinym meziopera¢nim uceltim, jako je napf. suseni, chlazeni a ohfev materidlu.

Dalsim typem jsou dopravniky Snekové, prevazné urcené pro vodorovnou a Sikmou dopravu
v délce 80 m a prepravé 350 m’/hod. MiiZe se oproti piedchozim dopravnikéim vyskytovat i
v mobilni podobé v mensich rozmérech (do 20 m) a menSich vykonech. TypictéjSim v této
kategorii u svislych $nekovych dopravniki je dopravnik spirdlovy.
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Zavér

Dopravniky v dnesni dobé tvoii nezbytnou soucast pii pfepravé a manipulaci s materialem.
Jsou vSeobecn¢ feSeny tak, aby nevypliovali zbytecné moc prostoru, ktery se da pouzit pro
jiné ucely. U koreckovych a svislych péasovych dopravnikii nejsou pro piepravu vhodné
materidly lepivé a jinak pfilnavé, pro tyto materialy maji vyuziti oproti ostatnim pievazné
dopravniky S$nekové. Naopak Snekové dopravniky nejsou vhodné pro piepravu hornin a
surovin tohoto druhu a rozmért.
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