PRILOHY

13. PRILOHY
Piiloha 13-1 Navrh ¢islovani vzorkua

NAVRH CISLOVANI VZORKU

Plny zapis: AlSc-FZ1-TSA-TD01-001

Oznaéeni materidlu —— ————— Cislo vzorku

Faze projektu

Testovaci skupina Testovaci davka

Priklad zkraceného znaceni: AlSc-F1-A-01-001

Legenda oznaceni vzoru:

FZ...faze projektu (FZ1, FZ2, FZ3)
TS...testovaci skupina(A, B, C,...)
TD...testovaci davka(1,2,3...)

001...¢islo vzorku

Cislovani testovaci skupiny dle typu vzorku:

TSA...praskovy materidl By =g

e i,;,'*j‘
TSB...objemové vzorky ] L’ ﬁl :

-y s
TSC...tenkosténné vzorky
——{GJ052]A

TSD...vzorky pro tahovou zkousku —— [o*:m-T

e

e ] o

A 16 CSN 014915 @x)
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Priloha 13-2 Distribuce rozlozeni ¢astic prasku Scalmalloy - L1

HORIBA

2015.01.23 11:43:28
Horiba LA950 for Windows [Wet] Ver4.11

Sample Name - hlinik
ID3# . 201501231131668
Data Name - AMg3Sct-L1 TminUS
Transmittance(R) : 89.0(%)
Transmittance(B) : 92.9(%)
Circulation Speed : 6
Agitation Speed  : 4
Ultra Sonic - 01:00(7)
Median Size 48.63420(pm)
Mean Size 51.56951(um)
Mode Size o 48.0522(um)
Diameter on Cumulative % : (2)10.00 (%)- 32.5673{(pm)
19 - (9)90.00 (%)- 74.4544(um) —100
S
| S
= i : N
Q; 10 ':—50 (g
L =]
3 [
d 2
O3 v gy [hk' Py 1 0
0.010 0.100 1.000 70.00 7100.0 3000
Diameter(um)
No.|Dkmetrquny | sy (uackiseecsy | (Mo |DEmetrgm) | gosy Jusderseeosy | |No.|ometraqmy | gy Juaderskeosy | |No|okmetrgqmy | g Juacese:
| oon 000 000 2 0.197 0000 0000 L&) 34w 000 000 64 3B/ 15531 125G
2 003 000 000 23 0% 000 0000 " 395 000 000 65 61523 11535 s
3 oo15 000 000 24 023 000 000 s LR el 00W 000 23] 7733 7630 @Ak
4 oo 000 000 25 029% 000 00m 13 542 000 000 &7 83583 LSy s @A
3 00 000 000 % 033 00w 000 o 5357 00W 00 53 101,450 20054 bR
6 ooz [xxi] 000 2 039 00w 000 s [pe] (] 000 69 116210 o917 @3
7 0 000 000 e} 04s 0000 000 L 7659 00m 00w 70 133103 0413 @B
8 0ma 000 0000 2 0510 0000 0000 il 8516 000 000 n 152453 0.19%0 10000
Q 005 000 000 30 (=13 000 0000 31 10097 000 000 12 174516 0000 10000
10 003 000 000 31 0559 000 0000 a2 11555 000 000 73 2000 0000 10000
" oou 000 000 32 07 00w 000 33 132465 00W 000 T4 290715 000 10000
12 0a51 000 000 33 0817 000 000 54 15.172 0123 0123 3 M/2.316 000 10000
13 0058 000 000 34 105 00w 000 £ 1730 0.19%5 0318 % 30518 000 10000
1" 0057 000 000 35 1151 000 000 £ 19904 036 0655 7 3G 000 1000m
15 0076 000 000 3 1318 000 000 5 219 0630 134 78 J2u 000 1000
16 oger 000 0000 3 1510 000 0000 3 2.1 144 2785 79 51535 0000 10000
17 010 000 000 1729 000 0000 £l 20907 313 s 1] S0 0000 10000
18 015 000 000 39 1561 000 000 L) 3425 6497 12413 81 235 000 10000
19 0131 000 000 W 2250 00 000 61 3231 13542 23930 82 678304 000 10000
20 [RE1] 000 000 4 2:5. 00w 000 62 WG 15853 39313 a3 TN 000 10000
21 0172 000 000 2 2976 00w 000 63 S04 1742 51.30% a4 890116 000 10000
141
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PRILOHY

Piiloha 13-3 Distribuce castic prasku Scalmalloy - L2

HORIBA

2015.01.23 11:44:40
Horiba LA950 for Windows [Wet] Ver4.11

Sample Name . hlinik
ID# . 201501231136670
Data Name © AMg3Sc1-L2 TminUS
Transmittance(R) : 80.5(%)
Transmittance(B) : 86.2(%)
Circulation Speed : 6
Agitation Speed  : 4
Ultra Saonic - 01:00 {7)
Median Size 47.21180(pm)
Mean Size 50.24085(um)
Mode Size o 47.7555(um)
Diameter on Cumulative % : {2)10.00 (%)- 31.5004(um)
19 - - (9)90.00 (%)- 73.0477(um) —100
1 : il
e
= o
5; 10— ':—50 %
r i)
3 [
d 2
0—- L lllllll L lllllll L R R R L fubd i|l||l| B2:ch lll||l| 1 ’-_0
0.010 0.100 1.000 710.00 7100.0 3000
Diameter(um)
No.JDlmeergqmy | sy Uskrse: o) No.jDlameeriumy | q%) JUscerSe sy | [No. JDlameergum | %) JUskSEe %y | [No.JDlmeergimy | gy Uk sE:
| oon 000 000 2 0.197 0000 0000 L&) 34w 000 000 64 B3 14531 551
2 0013 000 000 23 0% 000 000 " 3905 [Jic) 000 65 673523 10525 20k
3 o015 000 000 24 023 00 000 s a2 00w 000 (3] 7733 6332 @z
4 oo 000 000 25 0295 000 00 13 S5a2 000 000 67 83583 3312 @52
5 000 000 000 % 033 00 00 i 5257 00w 000 83 101450 1370 W3
5 11 nad 000 000 X 039 000 00 s [rpe] [Jxxx] 000 ] 116210 0353 WA
7 005 000 000 b} 04 000 000 “ 7897 000 00M 70 133.103 038 @ %
8 [1re) 000 000 o] 0510 000 000 B 8316 00 000 m 152453 .12 10000
) 003 000 000 30 0554 000 000 31 10067 000 000 72 174516 0000 10000
10 003 000 000 31 0559 000 000 82 11335 () 000 73 2000 000 10000
1 oou 000 000 32 078 000 000 33 13245 00w 000 T 20015 000 10000
12 0251 [xxi] 000 3B 0817 000 00m 54 15172 0437 0437 s M/2.316 000 10000
13 0058 000 000 34 1005 00 00 %5 1nan 0% 0354 % 30518 00 10000
1" 0057 000 000 33 1151 000 000 £ 19904 o412 0776 n 3U% 000 10000
15 0076 000 000 3 1318 00w 000 7 279 0523 150 8 32 [Jxc) 10000
16 [J-ry 000 000 3 1510 000 000 3 a1 1753 3351 79 K155 0000 10000
17 010 000 000 3 1129 000 000 £l 20907 3764 715 1) 517120 0000 10000
18 0.5 000 000 3@ 1561 000 00 L) 325 56 1553 31 23 000 10000
19 0.131 000 000 L] 2250 00w 00 61 323 2in 230 82 673304 000 10000
20 0430 000 000 4 2350 000 00 62 s 16,400 3378 a3 TN 000 10000
21 0172 [xxx] 000 2 2976 00 00 683 SR 17.108 G0 a4 90116 00 10000
141
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PRILOHY

Priloha 13-4 Procesni parametry AlSc_F1 B 01

1
[pum
AlSc F1 01 001 325 100 100 &0 82 120 893 542 0.6
AlSc_F1_01_D02 325 200 100 60 a2 120 91,5 271 1.2
AlSc F1 01 003 325 300 100 (=] 22 120 875 181 13
AlSc_F1_01_004 325 400 100 &0 a2 120 878 135 7.4
AlSc F1 01 005 325 500 100 &0 82 120 882 108 3.0
Alsc F1 01 D06 325 600 100 60 82 120 94 6 S0 36
Alsc_F1_01_0D07 el 700 100 &0 a2 120 95,1 77 42
AlSc F1 01 008 325 200 100 &0 82 120 8979 (12 48
AlSc_F1 01_00% 325 500 100 &0 32 120 96,3 &0 5,4
Alsc F1 01 010 325 1000 100 60 82 120 96,5 54 6,0
Alsc F1_01_011 el 1100 100 &0 a2 120 954 49 6,6
AlSc_F1_01_D12 325 1200 100 &0 a2 120 94 7 45 7.2
AlSc F1 01 013 325 1300 100 50 32 120 95,2 42 7.8
AlSc_F1_01_014 325 1400 100 60 a2 120 96,8 39 8,4
AlSc F1 01 015 350 100 100 &0 82 120 512 583 0.6
AlSc_F1_01_016 350 200 100 &0 a2 120 o1 4 292 1,2
AlSc F1 01 017 350 300 100 50 32 120 86,7 194 18
AlSc_F1_01_D18 350 400 100 60 a2 120 89,3 146 2.4
Alsc_F1_01_019 350 500 100 60 a2 120 89,5 117 3.0
AlSc F1 01 020 350 B00 100 &0 22 120 8925 97 36
AlSc_F1_01_021 350 700 100 &0 a2 120 95,9 83 42
Alsc F1 01 D22 350 800 100 &0 82 120 96,2 73 4.8
Alsc_F1_01_023 350 300 100 60 a2 120 96,1 65 5.4
Alsc F1 01 024 350 1000 100 &0 22 120 o7 .2 53 60
Alsc F1 01 0325 350 1100 100 50 32 120 95,4 53 5.6
AlSc_F1_01_D26 350 1200 100 60 a2 120 96,5 45 7.2
Alsc F1 01 027 350 1300 100 &0 82 120 8947 45 7.3
AlSc_F1_01_028 350 1400 100 &0 a2 120 945 42 8.4
AlSc F1 01 029 375 100 100 [=1] 82 120 89 8 625 0.6
AlSc_F1_01_030 37% 200 100 &0 g2 120 83,1 313 1,2
AlSc_ F1_01_031 375 300 100 60 a2 120 89,3 208 18
Alsc F1 01 D32 375 400 100 &0 22 120 866 156 24
Alsc_F1_01_033 375 500 100 &0 a2 120 879 125 3.0
Alsc F1 01 034 375 600 100 &0 82 120 50,7 104 3.6
AlSc_F1_01_035 375 700 100 60 a2 120 93,5 89 4.2
Alsc F1 01 036 375 800 100 &0 82 120 94 6 78 4.8
Alsc_F1_01_037 375 300 100 &0 a2 120 952 69 5.4
AlSc_F1_01 038 37% 1000 100 &0 g2 120 954 53 6,0
Alsc F1 01 039 375 1100 100 &0 82 120 96,5 57 6,6
AlSc_F1_01_D40 a7s 1200 100 &0 a2 120 9g,9 52 7,2
AlSc F1 01 041 375 1200 100 &0 22 120 o&.4 43 7.8
AlSc_F1 01 _042 375 1400 100 60 82 120 95 4 45 B4
Alsc F1 01 043 400 100 100 &0 82 120 S04 667 0,6
Alsc F1 01 D44 400 200 100 &0 82 120 215 333 12
Alsc_F1_01_D45 400 300 100 &0 a2 120 90,6 222 18
AlSc F1 01 046 400 400 100 60 32 120 86,9 167 2.4
AlSc_F1_01_047 400 500 100 60 a2 120 86,5 133 3,0
Alsc F1 01 D48 400 600 100 60 82 120 83,7 111 36
Alsc_F1_01_049 400 700 100 &0 a2 120 918 95 42
AlSc_F1_01_050 400 200 100 &0 a2 120 943 83 48
AlSc F1 01 051 400 S00 100 &0 82 120 o5 7 74 54
AlSc_F1_01_D52 400 1000 100 60 a2 120 96,1 67 6,0
AlSc F1 01 053 A00 1100 100 (=] 22 120 86,6 &1 6.6
AlSc_F1_01_054 400 1200 100 60 82 120 97,1 3 7.2
AlSc F1 01 055 400 1300 100 &0 82 120 959 51 7.8
Alsc F1 01 D56 400 1400 100 60 82 120 85,6 48 84
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PRILOHY

Priloha 13-5 Procesni parametry AlSc_F1 B 02

Alsc_F1 02_001 333 300 120 60 B2 120 05,3 150 22
Alsc F1 02002 325 400 120 &0 B2 120 95,8 113 2,9
Alsc_F102_003 335 500 120 60 B2 120 04,4 90 36
Alsc_F1_02_004 ERES 600 120 60 B2 120 05,3 75 a3
Alsc F1 02005 325 700 120 &0 E2 120 95,4 & 5,0
Alsc F1 02 006 325 300 140 50 B2 120 95,7 129 2,5
alsc F1 02 007 335 400 120 &0 B2 120 06,0 113 2,9
Alsc_F1 02 008 335 500 140 60 B2 120 07,2 77 a2
Alsc_F1 02_009 333 500 140 &0 B2 120 07,6 &4 5,0
Alsc F1 02 010 325 700 140 &0 B2 120 97,8 55 5,9
alsc_F1_o2_o11 EFES 800 140 &0 B2 120 - ag 6,7
Alsc_F1_02_042 ERES 300 160 60 B2 120 05,6 113 2,9
Alsc F1 02 013 325 400 160 &0 E2 120 95,1 85 3,8
Alsc F1 02 014 325 500 160 50 B2 120 95,7 &3 4,8
alsc_F1 02045 335 600 160 &0 B2 120 05,2 56 5.8
Alsc F1 02 M6 333 700 160 60 B2 120 07,5 a3 6,7
Alsc_F1 02 047 350 300 120 &0 B2 120 04,0 162 22
Alsc F1 02 018 350 400 120 &0 B2 120 g5,1 122 2,9
alsc_F1_o2_oag 350 500 120 &0 B2 120 05,0 97 36
Alsc F1 02020 350 500 120 60 B2 120 08,2 81 43
Alsc F1 02 021 350 700 120 &0 E2 120 97,1 a9 5,0
Alsc F1 02 022 350 300 140 50 B2 120 92,5 139 2,5
alsc F1 02 023 350 400 120 &0 B2 120 04,7 132 29
Alsc F1 02 024 350 500 140 60 B2 120 06,6 83 a2
Alsc_F1_02_025 350 500 140 &0 B2 120 06,0 &9 5,0
Alsc_F1_02_026 350 700 140 &0 B2 120 96,7 &0 5,9
alsc_F1_o2_o27 350 800 140 &0 B2 120 06,2 52 6,7
Alsc F1 02 028 350 300 160 60 B2 120 04,2 132 2,9
Alsc F1 02 029 350 400 160 &0 E2 120 93,4 91 3,8
Alsc F1 02 030 350 500 160 50 B2 120 95,4 73 4,8
alsc F1 02 031 350 600 160 &0 B2 120 05,0 61 5.8
Alsc F1 02 032 350 700 160 60 B2 120 07,1 52 6,7
Alsc_F1_02_033 375 300 120 &0 B2 120 03,7 174 22
alsc_F1_02_034 375 400 120 &0 B2 120 94,9 130 2,9
Alsc_F1 02 035 375 500 120 &0 B2 120 05,2 104 36
AlSc F1 02 036 375 600 120 60 B2 120 07,4 87 43
Alsc F1 02 037 375 700 120 &0 E2 120 95,9 74 5,0
Alsc_F1 02_038 375 300 140 &0 E2 120 93,4 149 25
alsc_F1 02 039 375 a00 120 60 B2 120 04,1 130 29
Alsc F1 02 040 375 500 140 60 B2 120 03,0 29 a2
Alsc_F1_02_od1 375 600 140 &0 B2 120 g5,5 74 5,0
Alsc_F1_02_g42 375 700 140 &0 B2 120 95,6 &4 5,9
alsc F1 02 043 375 800 140 &0 B2 120 06,5 56 6,7
Alsc F1 02 044 375 300 160 60 B2 120 03,7 130 2,9
Alsc_F1 02_0M5 375 400 160 &0 E2 120 94,3 98 3,8
Alsc_F1 02_(M6 375 500 160 &0 E2 120 95,1 78 4,8
alsc F1 02 pa7 375 600 160 60 B2 120 07,8 65 5.8
Alsc F1 02 048 375 700 160 60 B2 120 05,7 56 6,7
Alsc_F1_02_o49 400 300 120 &0 B2 120 95,8 1E5 22
Alsc F1 02 050 400 400 120 50 B2 120 93,9 139 2,9
Alsc F1 02 051 400 500 120 &0 B2 120 04,8 111 36
Alsc F1 02 052 400 600 120 60 B2 120 04,0 93 43
Alsc_F1_02_053 400 700 120 &0 B2 120 g5,2 79 5,0
Alsc F1 02 054 400 300 140 &0 B2 120 95,2 159 25
alsc_F1_02_055 400 a00 120 60 B2 120 01,3 130 29
Alsc_F1_02_056 00 500 140 60 B2 120 03,7 95 a2
Alsc_F1_02_057 400 600 140 &0 B2 120 97,3 79 5,0
Alsc F1 02 058 400 700 140 50 B2 120 97,2 &3 5,9
alsc_F1 02 059 400 800 140 &0 B2 120 06,9 &0 6,7
Alsc F1 02060 400 300 160 60 B2 120 04,7 130 2,9
Alsc_F102_061 400 400 160 &0 B2 120 94,4 104 3,8
Alsc F1 02_062 400 500 160 &0 B2 120 95,8 83 a8
alsc_F1_02_063 400 600 160 60 B2 120 06,9 69 5.8
Alsc_F1_02_064 00 700 160 60 B2 120 04,4 &0 6,7
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PRILOHY

Priloha 13-6 Procesni parametry AlSc_ F1 B 03

Alsc F1 03 001 225 L) 120 60 82 120 97 9 78 141 2.9
AI5c F1 03 002 225 SO0 120 B0 B2 120 05,2 63 114 3.6
AI5c F1 03 003 225 600 120 60 120 96,3 52 108 43
.-!-J_'.E_FL_IJS_IJM 225 T00 120 60 B2 120 95,5 435 101 3,0
AI5c F1 03 005 225 BOO 120 60 B2 120 94,7 39 115 5.8
AI5c F1 03 006 225 A00 140 B0 B2 120 97,3 67 133 3.4
alsc F1 03 007 225 S0 140 60 B2 120 95,1 54 136 4.2
AI5c F1 03 008 225 GO0 140 B0 B2 120 95,9 45 125 5.0
AI5c F1 03 009 225 00 140 60 B2 120 93,B 38 146 5.9
Alsc F1 03 010 225 B0 140 60 B2 120 95,4 33 137 8,7
Alsc_F1 03_011 225 900 140 50 120 64,7 30 a7 7.6
.-!-J_'.E_Fl_ﬂi_ﬂiz 225 A0 160 60 B2 120 o7 .6 59 123 3.8
alsc F1 03 013 225 SO0 160 60 B2 120 95,3 47 12E 4.5
AI5c F1 03 014 225 GO0 160 B0 B2 120 05,1 39 125 5.8
AI5c F1 03 015 225 00 160 60 B2 120 927 33 EE] 6.7
Al5c F1 03 016 225 BOO 160 B0 B2 120 91,8 29 a5 7.7
&l5c F1 03 017 250 A00 120 60 g2 120 88,3 a7 133 209
AI5c F1 03 018 250 SO0 120 B0 B2 120 97 .5 69 136 3,6
Alsc_F1_03_019 250 600 120 50 B2 120 97,3 58 125 43
&lsc F1 03 020 250 F00 120 60 B2 120 o7, 1 S50 146 5.0
&I5c F1 03 021 250 BOO 120 60 B2 120 97,2 43 137 5.8
AlSc F1 03 022 250 A00 140 B0 B2 120 97,2 74 137 3.4
Alsc F1 03 023 250 SO0 140 60 g2 120 97,3 (11 144 42
AI5c F1 03 024 250 600 140 B0 B2 120 05,4 50 137 5,0
AI5c F1 03 025 250 00 140 60 120 96,6 43 142 5.9
.-!J!.E_FL_IJS_IJzﬁ 250 800 140 60 B2 120 055 37 123 6,7
Alsc_F1_03_027 250 900 140 60 B2 120 04,2 33 101 7.6
AI5c F1 03 028 250 A00 160 B0 B2 120 97,2 65 136 3.8
Alsc F1 03 029 250 S0 160 &0 82 120 05,6 52 124 4.5
AlSc F1 03 030 250 600 160 B0 B2 120 05,4 43 133 5.8
AI5c F1 03 031 250 00 160 60 B2 120 96,1 37 117 6.7
&lsc F1 03 032 250 B0 160 60 B2 120 a4 9 33 107 7,7
&I5c F1 03 033 275 A00 120 60 B2 120 97,7 95 126 29
.-!-J_'.E_Fl_ﬂi_ﬂid 275 SO0 1z0 60 B2 120 o7 B 76 143 36
Alsc F1 03 035 275 G0 120 60 82 120 97,4 G 135 4.3
AI5c F1 03 036 275 00 120 B0 B2 120 06,9 55 144 5.0
&I5c F1 03 037 275 BOO 120 60 B2 120 97,5 48 115 5.8
Alsc F1 03 0338 275 00 140 60 B2 120 o7 .4 a2 133 3.4
AI5c F1 03 039 275 SO0 140 &0 B2 120 96,8 65 142 4.2
AI5c F1 03 040 275 600 140 B0 B2 120 96,5 55 132 5,0
Al5c_F1_03_041 275 700 140 50 B2 120 96,7 47 135 5,9
Alsc_F1 03_042 275 BOO 120 60 B2 120 05,4 41 120 6,7
AI5c F1 03 043 275 SO0 140 60 B2 120 95,B 36 126 7.6
alsc F1 03 044 275 00 160 60 B2 120 95,9 72 129 3.8
AI5c F1 03 045 275 SO0 160 &0 B2 120 95,5 57 140 4.8
AI5c F1 03 045 275 600 160 B0 B2 120 96,3 A8 117 5.8
alsc F1 03 047 275 F00 160 60 B2 120 94.B 41 132 8,7
AI5c F1 03 048 275 BOO 160 B0 B2 120 05,4 36 130 T
Alsc_F1_03_049 300 400 120 60 B2 120 98,1 104 109 29
alsc F1 03 050 300 SO0 120 60 B2 120 97,9 83 13E 3.6
AlSc F1 03 051 300 GO0 120 &0 B2 120 97,5 69 120 4.3
AI5c F1 03 052 300 00 120 B0 B2 120 05,4 60 135 5.0
Alsc F1 03 053 300 BOO 120 60 B2 120 96,9 52 112 5.8
&lsc F1 03 054 300 A00 140 60 B2 120 o973 a9 105 3.4
&I5c F1 03 055 300 SO0 140 60 B2 120 96,9 71 117 42
Alsc_F1_03_056 300 600 120 60 B2 120 97,1 60 122 5.0
AlSc_F1_03_057 300 700 140 50 B2 120 96,5 51 144 5.4
AI5c F1 03 058 300 BOO 140 B0 B2 120 96,3 45 106 6,7
AI5c F1 03 059 300 SO0 140 60 B2 120 95,9 40 122 7.6
Alsc F1 03 060 300 A00 160 60 B2 120 05,4 78 100G 3.8
Al5c F1 03 061 300 SO0 160 60 B2 120 96,6 63 138 48
AI5c F1 03 062 300 600 160 B0 B2 120 96,5 52 120 5.8
Alsc F1 03 063 300 F00 160 &0 82 120 959 45 135 8,7
Alsc_F1_03_064 300 8OO 160 60 B2 120 95,6 39 134 7.7
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PRILOHY

Priloha 13-7 Procesni parametry AlSc F1 B 04

t

[um]

d

B
[am]

Loatiorm [*c]

RH
[%6]

Ey

[/mm’]

Tvrdost
[HV]

Rychlost
stavby
[mm’/s]

AlSc_F1 04 001 100 60

AlSc_F1_04_002 350 300 100 60 82 120 96,2 73 128 4,3
AlSc_F1_04_003 325 700 100 60 82 120 96,3 77 133 4,2
AlSc_F1 04 004 275 600 100 60 82 120 95,5 76 127 3,6
AlSc F1 04 005 225 500 100 60 32 120 94,7 75 105 3,0
AlSc_F1_04_006 400 1000 100 60 82 120 97,3 67 121 6,0
AlSc_F1_04_007 375 900 100 60 82 120 96,1 69 144 5,4
AlSc_F1 04 008 325 800 100 60 82 120 95,9 68 134 4,3
AlSc_F1 04 009 300 700 100 60 32 120 938 71 131 4,2
AlSc_F1 04 010 250 600 100 60 82 120 95,4 69 105 3,6
AlSc_F1_04_011 375 1000 100 60 82 120 94,7 63 125 6,0
AlSc_F1_04_012 350 900 100 60 82 120 97,6 65 141 5,4
AlSc_F1 04 013 300 800 100 60 32 120 95,3 63 139 48
AlSc F1 04 014 275 700 100 60 82 120 95,1 65 129 42
AlSc_F1_04_015 225 600 100 60 82 120 92,7 63 104 3,6
AlSc_F1_04_016 400 1100 100 60 82 120 91,8 61 124 6,6
AlSc_F1 04 017 350 1000 100 60 82 120 98,3 58 139 6,0
AlSc_F1_04_018 325 900 100 60 82 120 97,5 60 143 5,4
AlSc_F1_04_019 275 800 100 60 82 120 97,3 57 125 48
AlSc_F1_04_020 250 700 100 60 82 120 97,1 60 113 4,2
AlSc_F1 04 021 400 1200 100 60 82 120 97,2 56 111 7.2
AlSc_F1 04 022 375 1100 100 60 82 120 97,2 57 128 6,6
AlSc_F1 04 023 325 1000 100 60 32 120 97,3 54 131 6,0
AlSc_F1_04_024 300 900 100 60 82 120 96,4 56 128 5,4
AlSc_F1 04 025 225 700 100 60 82 120 96,6 54 94 4,2

Ptiloha 13-8 Mikrostruktura leptaného vzorku
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PRILOHY

Priloha 13-9 Vyrobni vykres tahového vzorku dle DIN 50125-B

| 2 [ 3 7
33¢2¢;ﬁ
W
A
B (O [0.02 4]
[@]0.02 4]
B
-]
=
] !
|
C |
| 35 1x45°
f 7010,02
L |
la 16 ESN 014915 (2%
D
E
- I
FHMAT, 0 HEOTHOST kg MER.
RIZH—FT, _ __u
POM, 745 L TaE
WYFR Cupery NOEKEEF, FOZK £, KUSOWVHEKL
F PREZE.
TECHHOL SCHVALTL STARE W, ]
MAIEY
Tﬂ" 6/ML0 Listi List
| 2 3 4
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PRILOHY

Piiloha 13-10 Protokol tahové zkousky

040417
Zwick /7 Roell
Test report
Customer Digc. L. Pantelejev, Ph.D.
Test standard C3MN EN 130 68821
M aterial T AMg2,85c1,112r0.42Mn0,18 (SLM}
Specimen type : Gx30 mm, DIN 50125, Form B
Tester . Ing. Josef Zapletal, Ph.D
Machine data FZwick Z250, Loadcel: 150 kN, Extensometer:MultiXtens, Crosshead speed: 1 mm/min
Pre-load 1 MPa Speed, yield point mm/min
Speed, E-Modulus : 1 mm/min  Test speed mmmin
Test results:
Specimen D Motes do La mg Rpoz Fm B Rg Ay A
Legend mm mm GPa | MPa M MPa | MPa % %
1 AlSc-TSE-TDO1-1-H| 6,012 | 30,02 | 77.8 309 | 9658 | 340 2 11,2 | 142
1 AlSc-TSE-TDO1-2-H| 6,013 | 30,02 | 75.7 307 | 9333 | 320 162 6.8 0.5
Z
Legend| %
[ |EE
[ |
Series graph:
I 1 1 1 ] T 1
| e T | =
00 | F T S A B A :)\ _______ b oo
1 1 1 1 1 1 1
| I 1 1 1 I I 1
[ ! ! ! AT !
| 1 1 1 1 1 | 1 1
| i i i i Pl i i
: : : i Loy '
1 1 1 1 1 1 1
| I 1 1 1 I | I 1 I\.
i i i i i | i i
R drm e oo omneoe o froeeemee- R [ e j--L
a | 1 1 1 1 1 \ 1 1
g o : : : N :
5 | : : : A :
£ i i i i i i i
w 1 1 1 1 1 1 1
] I 1 1 1 I I 1
1 1 1 1 1 1 1
[ | I 1 1 1 I I 1
100 H-1---- LS T S L S A
1 1 1 1 1 1 1
| | 1 1 1 | | 1
I 1 1 1 I I 1
1 1 1 1 1 1 1
| 1 1 1 1 1 1 1
1 1 1 1 1 1 1
1 1 1 1 1 1 1
1 1 1 1 1 1 1
| 1 1 1 1 1 1 1
1 1 1 1 1 1 1
| I 1 1 1 I I 1
1 1 1 1 1 1 1
I i ) i ) i i , i ) i i
0 T T T T T T T T T T T T T
0 2 4 g ] 10 12 14
Strain in %
Zapletal- Pantilejev, SLM, AlSc-TSE-TD01 6x30mm obrobené, 4,4,2017 zs2 Page 1M

strana

95



PRILOHY

Priloha 13-11 pCT tahového vzorku

Velume [[mim?)
0.0430

0.0887
0.0844

0.0172

0.0912¢

0.0043

0.0000

Z

o]

Ptiloha 13-12 uCT tahové vzorku - fezy
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PRILOHY

Priloha 13-13 Postup tepelného zpracovani
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