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Priloha 5

Statisticka regulace procesu

Velikost odbéru 3

Cislodilu  05-0088 |
Nazev dilu Verbindungsstueck |

Kod koty 02
Nazev kéty  Pr.12,83%0,05 Velikost karty 30
JR 12,83 HT 12,88 DT 12,78 mm
12,888 28
12,880 —LCL
—ucL
- LSL
—
@ Hodnoty
¢
§' - X0
2
—LCL
—uCL
@ Hodnoty
-=
-- X0
&
2
2
1.2 3 4 6§ 8 7 8 8 10 11 121’371‘41515171‘8
Cp 2,50 X 12,83 Nad HT 0 Procento chyb 0,0000
Cpk 2.30 R 0,030 Pod DT 0 Predp. procento chyb 0,0000
: ’ S 0,007 f
\
Vysvétlivky:

LCL - Dolni regulaéni mez ( Lower Control Limit );

UCL — Horni regulaéni mez ( Upper Control Limit );

LSL — Dolni toleran¢ni mez ( Lower Engineering Specification Limit );

USL — Horni toleranéni mez ( Upper Engineering Specification Limit );

Cpk — Index zpUsobilosti pro stabilni proces definovany jako minimum z Cp;
Cr - Index zpUsobilosti pro stabilni proces;

S - Standardni odchylka vzorku;

R — Rozpéti (rozdil mezi nejvyssi a nejniz§i hodnotou );

X = Jednotliva hodnota, pro kterou je zalozeno méfeni;



Statisticka regulace procesu
|

Cislo dilu 05-0088

Nazev dilu Verbindungsstueck Velikost odbéru 3
Kod koty 02 \
Nazev koty Pr.12,83%0,05 ‘ Velikost karty 30
|
JR 12,83 HT 12,88 DT 12,78 mm ‘
|
1208808 Karta 2 Karta 3 Kartad Keta§  Kerta§ _ Karta ;12 -
12,875 : :t%_
12,865 2.p87 _tgﬁ
12,855 = Hodnoty
12,845 i fu
& 12835
g = 12,830
& 12825
>
12,815
12,805
12,795 ——
12,785
12,775 L
T {357912162024281 357912162024 281357912162024 281 357 912162024281 357912162024 281357 912162024281
Kerta 2 Karta 3 Karta 4 Karta § Kerta 6 Karta 7
et i it P Ve teer i [ttt Vrt o‘oa i
—ucL
= Hodnoty
it
-~ %0
&
g
b=
o
1357912162024261 357912162024 2813579121652024 281 357 912162024281 357912162024 281357 912162024281
s
—— -
oL
LS, USL N
5
o e e e e = i e
i
Cp 2,41 X 12,83 | Nad HT 0 Procento chyb 0,0000
R 0,040 Pod DT 0 Predp. procento chyb 0,0000
Cpk 2,19 ’ s S
S 0,007
Vysvétlivky:

LCL — Dolni regulaéni mez ( Lower Control Limit );

UCL — Horni regulaéni mez ( Upper Control Limit );

LSL — Dolni toleran¢ni mez ( Lower Engineering Specification Limit );

USL — Horni toleran¢ni mez ( Upper Engineering Specification Limit );

Cek — Index zpUsobilosti pro stabilni proces definovany jako minimum z Cp;

Cp —Index zpUsobilosti pro stabilni proces;
S - Standardni odchylka vzorku;
R — Rozpéti (rozdil mezi nejvyssi a nejnizsi hodnotou );

X = Jednotliva hodnota, pro kterou je zalozeno méfeni;



Priloha 6

%

<050088A.NC>

(TO101 - upich)

(TO303 - povrch pr.13 pr15.5 pr20)
(T0404 - zapich 3.4 pr.12.85)
(TO707 - vrtak pr.8.7)

(TO808 - vrtak pr.8.7)

(TO909 - vrtak pr.4)

(T1010 - vrtak pr.4.65 rovne celo)
(T1313 - freza pr.8-plosky)

G900A0101B20C0.03D39.113J3000K14.9VOW13

M9001
G28G91G95X0
G90

M8

G910
M9002

N1

G913
M9003
G912
G0G9170.5
G0G28X0

G90

aaaaa

T707(NAVRTANI)
M103S1=2000

G0z2

Cislo programu pro V1

tabulka nastroju

CYKLUS ULOZENi GLOBAL. PROMENNYCH DO PROG.
a=Cislo nastroje,b=pr.materialu,c=posuv po reset,d=délka dilu,
i=Sifka fezného nastroje,j=otacky,k=vzdalenost uchopeni dilu
protivietenem,v=uchopeni kusu klestémi,w=vzdalenost,
uchopeni kusu klestémi v mm

synchronizace V1-V2

najezd do referenéni polohy,inkrement.programovani,posuv
na otacku,osa

absolutni programovani

chlazeni start

cyklus-prvni fez po reset

synchronizace V1-V2

Cislo fadku

cyklus-prvni fez do nové tyCe(po vymeéneé tyce)
synchronizace V1-V2

cyklus-podavani dilu

rychloposuv,inkrementalni programovani,osa

rychloposuv,ndjezd do referen¢ni polohy,osa

absolutni programovani

volba nastroje+nastrojové korekce
otacky levé V1,pocet otacek

rychloposuv,osa




GOX0YO0

M1

G1Z-6.72F0.08

G0z-2.7

G1F0.06X2.1(SRAZ.HRANY)

G0z2

T808(VRTANI 8.7)

M103S1=1200
GOX0Y0z2

M1
G1F0.15Z-5
Z-6.9F0.04

G0z2

T909(VRTANI 4)
M103S1=2000
GOX0Y0Z2
M1
G1F0.32-3.5
G1F0.05Z-5
G1F0.07Z-16
G0Zz2

Z-15.5
G1F0.06Z-20
G0Zz2

Z-19.5
G1F0.05Z-24

G0z2

rychloposuv,osa

zastaveni v opci pro sefizeni nastroje-pouze pfi zapnutém
soft.vypinaci M1

pracovni posuv,osa,rychlost posuvu

rychloposuv osa

pracovni posuv,rychlost,osa

rychloposuv,osa

volba nastroje+nastrojové korekce

otacky levé V1,pocet otacek

rychloposuv,osa

zastaveni v opci pro sefizeni nastroje-pouze pfi zapnutém
soft.vypinaci M1

pracovni posuv,rychlost,osa

0sa,rychlost posuvu

rychloposuv,osa

volba nastroje+nastrojové korekce
otacky levé V1,pocet otacek
rychloposuv,osa

zastaveni v opci pro sefizeni nastroje-pouze pfi zapnutém
soft.vypinaci M1

pracovni posuv,rychlost,osa
pracovni posuv,rychlost,osa
pracovni posuv,rychlost,osa
(vyplach), rychloposuv, osa

osa

pracovni posuv,rychlost,osa
rychloposuv,osa

osa

pracovni posuv,rychlost,osa

rychloposuv,osa




T1010(vrtani prum. 4.65 rov.celo)
M103S1=2000

GOX0Y0Z2

M1

G1F0.32-4

G1F0.06Z-6.3

G1F0.32-4

G0z2

GOX70

G92S4000

T303(SOUSTRUZENI POVRCHU)
M103S1=3500
G0YO0z1

X16
G1Z-14.5F0.1
G1X19.5
G1X20.5Z-15
G0z2

G0X13.2
G1z-5
G0Z0X15
G1X8F0.1
G1X9.56,C0.35
Z-5.55,A164
X15.5,C0.6
Z-14.65

X20,C0.5

volba nastroje+nastrojové korekce

otacky levé V1,pocet otacek

rychloposuv,osa

zastaveni v opci pro sefizeni nastroje-pouze pfi zapnutém
soft.vypinaci M1

pracovni posuv,rychlost,osa

pracovni posuv,rychlost,osa

pracovni posuv,rychlost,osa

rychloposuv,osa

rychloposuv,osa

omezeni max. otacky

volba nastroje+nastrojové korekce
otacky levé V1,pocet otacek
rychloposuv,osa

osa

pracovni posuv,rychlost,osa
pracovni posuv,osa

pracovni posuv,0sa,osa
rychloposuv,osa

rychloposuv,osa

pracovni posuv,0sa
rychloposuv,osa

pracovni posuv,rychlost,osa
pracovni posuv,osa,srazeni hrany 45ST. L0.35mm
osa,stupné

osa,srazeni hrany 45ST. L0.6mm
osa

osa,srazeni hrany 45ST. L0.5mm




Z-18

GOX50

T404(TVAR ZAPICH )
M103S1=1200
G0Z-12.3Y0.4

GOX16
G1X12.85F0.03
G4X0.4

G1F0.25X16

GOX70

M105

T1313(FREZOVANI PLOSEK)
G0Z-15Y12
GOX17

M119

GO0CO

M1100
M1103S11=2600
G1F0.08Y-4
GOX25Y12
G0C180

X17

G1F0.08Y-4
GO0X100

M1105

M100

osa

rychloposuv,osa

volba nastroje+nastrojové korekce
otacky levé V1,pocet otacek
rychloposuv,osa

rychloposuv,osa

pracovni posuv,o0sa,rychlost

Casova prodleva,délka prodlevy v sek.
pracovni posuv,rychlost,osa
rychloposuv,osa

otacky stop

volba nastroje+nastrojové korekce
rychloposuv,osa

rychloposuv,osa

C OSA zapnuta

rychloposuv,osa

navoleni posuvu pro rotacné nahanéné nastroje
otacky rotacniho nastroje,pocet otacek
pracovni posuv,rychlost,osa
rychloposuv,osa

rychloposuv,osa

rychloposuv,osa

pracovni posuv,rychlost,osa
rychloposuv,osa

otacky rot.nastr. stop

posuv po otackach na V1(rusi M1100)




T101(UPICH)
M103S1=3400
G0Y0Z-39.5
GOX21

M9050

M418

M9051

M9052
G1G95X-1F0.05
M9053

M20

M99P1

M2

%

volba nastroje+nastrojové korekce
otacky levé pro V1,pocet otacek
rychloposuv,osa

rychloposuv,osa

synchronizace V1-V2

synchronizace otacek V1-V2
synchronizace V1-V2

synchronizace V1-V2

pracovni posuv,posuv na otacku,osa,rychlost posuvu,
synchronizace V1-V2

pocitadlo dill

konec podprogramu,pocet opakovani

M2




%
<050088B.NC>
(T303 - vrtak pr.4)
(T404 - navrtani)
(T505 - povrch)
(T606 - tvar)
G28G91G95X0
G2820

G90

M9001

M9002

G921

N1

M9003

G55

(********************************)

G92S5000

T505(SOUSTRUZENI POVRCHU)
M403S4=3600

GOY0Z1

GO0X15

G1F0.06Z-21.5

GO0X16

X1721

G0z1

X10

G1Z-21.5

G0Z0X12

Cislo programu pro V2

tabulka nastroju

najezd do referen¢ni polohy,inkrement.programovani,

posuv na otacku,osa
najezd do referen¢ni polohy,osa

absolutni programovani
synchronizace V1-V2
synchronizace V1-V2
cyklus-inicializace V2
Cislo Fadku
synchronizace V1-V2

volba souradnic

omezeni otaCek-max.otacky

volba nastroje+nastrojové korekce
otacky levé V2,pocet otacek
rychloposuv,osa

rychloposuv,osa

pracovni posuv,rychlost,osa
rychloposuv,osa

0sa,osa

rychloposuv,osa

osa

pracovni posuv,osa

rychloposuv,osa




G1X-1F0.06
G1F0.06X6.2,C0.3
G1X7.1Z-3,R1.5
G1Z-3.9
G2X6.15Z-5.3,R1.5
G1Z-9.4
G2X7.12-10.9,R1.5
G1z-11.9
G2X6.15Z-13.4,R1.5
G1Z-21.5,R0.8
G1X20,C0.5
G1X20.1Z-23

G0X40Z2

T606(TVAR ZAPICH)
M403S4=1500
GOY-1.5520.5
GOX10
G1F0.120
G1X7
G1F0.025X6.1
G1F0.01X5.9
G4X0.5
G1X10F0.25
GOX50

M403S4=3500

pracovni posuv,rychlost,osa

pracovni posuv,rychlost,osa,srazeni hrany 0.3mm x 45st.

pracovni posuv,osa,osa,radius
prac. posuv,osa

kruhova interpolace,osa,osa,radius
pracovni posuv ,0sa

kruhova interpolace,osa,osa,radius
prac.posuv,osa

kruhova interpolace,osa,osa,radius
prac.posuv,osa,radius
prac.posuv,osa,radius
prac.posuv,0sa,osa

rychloposuv,osa

volba nastroje+nastrojové korekce
otacky levé V2,pocet otacek
rychloposuv,osa

rychloposuv,osa

pracovni posuv,rychlost,osa
pracovni posuv,osa

pracovni posuv,rychlost,osa

pracovni posuv,rychlost,osa

Casova prodleva,délka prodlevy v sek.

pracovni posuv,rychlost,osa
rychloposuv,osa

otacky levé V2,pocet otacek




T404(NAVRTAT) volba nastroje+nastrojové korekce

G0Y0z2 rychloposuv,osa

GOXO0 rychloposuv,osa

G1Z-2.5F0.05 pracovni posuv,rychlost,osa

G0z3 rychloposuv,osa

M403S4=2000 otacky levé V2,pocet otacek

T303(VRTAT PR.4) volba nastroje+nastrojové korekce

M851 VYPLACH-PROTIVRETENE

G0Y0X0z2 rychloposuv,osa

M1 ZASTAVENI V OBCI PRO NASTAVENI VRTAKU-pouze

pfi zapnutém soft.vypinaci M1

G977A4B0.5C-19F2H2J0.05 cyklus vrtani-vyplach
a=pr.vrtaku,b=zacatek vrtani,c=konec vrtani,f=nasobek pr.pro
prvni vrtani, h=nasobek pr. pro druhé vrtani,j=posuv vrtani

G1Z2F0.5 pracovni posuv,0sa,rychlost posuvu
G0z3 rychloposuv,osa
GO0X80 rychloposuv,osa

(***************************)

M405 otacky stop

M165 otevreni odeb.klesti

G923 cyklus vyneti dilu

GO0X-10 rychloposuv,osa

M165 otevreni odeb.klesti

G4x1 Casova prodleva,délka prodlevy v sek.

G0Y455 rychloposuv,osa

G0G28G91X0 najezd do referenéni polohy,inkrement.programovani,osa
G90 absolutni programovani

G54 volba souradnic




T1010(PROTIVRETENO)
M404S4=2800
M9050

G0Z5

M170

M9051

G924

G4X0.1

M172

M410

M173

M9052

M9053
G1G94G91Z2F4000
G4X0.1

M172

M173

M852
G28G91Z0
G95G90

M405

M20

M99P1

M2

%

volba nastroje+nastrojové korekce

otacky levé V2 pocet otacek

synchro v1

rychloposuv,osa

aktivace pretizeni osa z4

synchro v1

uchopeni dilu protivretenem

Casova prodleva,délka prodlevy v sek.

aktiv.kontroly omylu osa z4

uzavreni dilu v protivretenu

zruseni kontroly omilu

synchro v1

synchro v1

prac.posuv,posuv na minutu,inkrementalni programovani,osa,
rychlost posuvu

Casova prodleva,délka prodlevy v sek.

kontrola pretizeni osa Z

konec kont.pretizeni

VYPNUTI-OPLACHU

najezd do referenéni polohy,inkrement.programovani,osa
posuv na otacku,programovani v absolutnich hodnotach
otacky stop

pocitadlo dill

konec podprogramu,pocet opakovani

konec programu
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HOMMEL TESTER T1620

TP n2res

VZOREK 1

P9 APR 28618 12:21

PODMINKY MERENI

Program PS

Snimac TiE
Merici rozsah 8@ um
Lt 1. 58 mm
Lc 8. 250 mm
vt 2.15 mm/s
Filtr IS0 11562 (M1)
Norma DIN/ISO

PARAMETRY

Program PS

Rmax 6.53 um
Rz 4 .68 um
Ra 2. 890 um

R-PROFIL

Program PS
Filtr ISO 11562 (M1)
Lc 8.258 mm

Vv S00€ 1@mm= 2 BQum
VH 102 10mm=1080 B3um

8 13mm

HOMMEL TESTER T1000

TIP B2/25

VZOREK 2

29 APR 2018 12:23

PODMINKY MERENI

Program PS5

Snimcc TiE
Merici rozsah 80 um
Lt 1 .50
Lc 2. 250 mm
vVt .15 mm/s
Fittre IS0 115682 (M1)
Norma DIN/ISO
PARAMETRY
Program PS
Rmax BE.T2 um
Rz 5.8 um
Ro 2@ 806 um
r
R-PROFIL
Program PS
Fittr 1SC 11562 (M1)
Lec 2. 250 mm
vV S208 10mm= 2 @Bum
VH 1980 10mm=120.82um
B 13mm
—_
=
o=
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HOMMEL TESTER 71000

1ir s2/23

VZOREK 3

289 APR 2010 12:23

PODMINKY MERENI

Program PS:
Snimac TiE

Merici rozsah 80 um
Lt 1 50 mm
Le 9.250 mm
Vit 2 15 mm/s
Filtr I1SO 11562 M1)
Norma DIN/ISO
PRRAMETRY

Program PS.

Rmax 6. 896 um
Rz 5 96 um
Ro @ 958 um

R-PROFIL

Program PS5
Filtr IS0 11562 (M1)
G g 2528 mm

A" SPR8 18mm= 2 QBum
VH 120 12mm=102 OBum

@ 13mm




HOMMEL TESTER 1028

TP B3

VZOREK 4
o i o D

PODMINKY MERENI

Program P5:

Snimac TAiE
Merici rozsah 88 um
Lt 1 .50 mm
Le B.250 mm
vVt B 15 mm/s
Filtr ISC 11562 M1}
Norma DIN7Z IS0
Program PS5,

Rmax S 87 um
Rz 5. 94 um
Ra Q.974 um
Program PS5.

Filtp ISO 11562 IM1)
Lec 2 250 mm
vV 2000 1@mm= 5 08um
VH 102 12mm=100 0OQum
2 13mm

T

HOMVEL TESTER T100@

TIP B2/28
VZOREK 5
29 ﬂéR 5810 1224

PODMINKY MERENI

Program PS5
Snimac TiE
Merici rozsah 8¢ um
Lt 1. .58 mm
Lo 2.252 mm
vVt 8.15 mm/s
Filtr ISO 115882 (M1)
Norma DIN/ISO
Program P5:
Rmax 11 77 um
Rz E 34 um
Ro 1. 851 am
Program PS5
Filtr ISC 11562 M1)
Le 9 250 mm
vV 2200 18mm= 5.00um
VH 1€ 18mm=100 BBum
2 13mm

|

‘\‘L
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MERNY PROTOKOL
Star Technik s.r.o. Zdanice 696 39

Nazev soucasti: Verbindungsstueck Cislo sou¢asti: 05-0088

Vypracoval: MARTINAK MAREK Podet listi: 2

Datum: 10.3.2010 List Cislo: 1

Poznamka:

Oznaceni Nom. hodnota | Tolerance/DT | Tolerance/HT | Naméreno | Situace

L 39,1 39,1 -0,3 0,3 39,1029 +
L91+ 0,05 9,1 -0,05 0,05 9,098 -
L 6,2 6,2 -0,2 0,2 6,24 +
L59+0,05 59 -0,05 0,05 5,8631 -
L55+£0,2 5,5 -0,2 0,2 54771 -
L 3,83-0,2 3,83 -0,2 0,2 3,71 -
L3,4+0,05 3,4 -0,05 0,05 3,4222 +
L3+0,2 3,0 -0,2 0,2 3,1165 +
L0,5+£0,2x45° 0,5 -0,2 0,2 0,3705 -
L0,5+£0,2x45° 45°00'00" " [12°00°00” 2°00°00” 46°36°48" +
$20 £ 0,2 20 -0,2 0,2 19,9462 -
?15,48 + 0,1 *1 15,48 -0,1 0,1 15,4844 +
015,48+ 0,1 *2 15,48 -0,1 0,1 15,4926 +
12,98 + 0,1 12,98 -0,1 0,1 13,0287 +
12,83 + 0,05 12,83 -0,05 0,05 12,823 -
?8,7 + 0,1 8,7 -0,01 0,01 8,74 +
04,7 + 0,05 4,7 -0,05 0,05 4,72 +
74 £0,1 4,0 -0,1 0,1 4,05 +
Uhel 32° +2° 32°00'00" " 0°00°00” 2°00°00” 33°26°15" +
RO0O5 =1 0,5 -0,1 0,1 0,5567 +
ROS5 *2 0,5 -0,1 0,1 0,4982 -
L21,5+£0,2 21,5 -0,2 0,2 21,4112 -
L17+£0,15 17,0 -0,15 0,15 16,9012 -
L151+£0,15 15,1 -0,15 0,15 14,9935 -
L9+0,15 9,0 -0,15 0,15 8,9316 -
L7,1+£0,15 7,1 -0,15 0,15 7,0115 -




MERNY PROTOKOL

Star Technik s.r.o. Zdanice 696 39

Nazev souéasti: Verbindungsstueck Cislo souc¢asti: 05-0088
Vypracoval: MARTINAK MAREK Poget listl: 2

Datum: 10.3.2010 List Cislo: 2
Poznamka:

Oznaceni Nom. hodnota | Tolerance/DT | Tolerance/HT | Naméreno | Situace
L3+0,15 3 -0,15 0,15 3,046 +
L1,5+0,15 1,5 -0,15 0,15 1,5688 +
L1 =1 1,0 -0,1 0,1 1,0437 +
L1 *2 1,0 -0,1 0,1 1,045 +
L1 =3 1,0 -0,1 0,1 1,0575 +
L1 *4 1,0 -0,1 0,1 1,0522 +
L1+0,1 =1 1,0 -0,1 0,1 0,944 -
L1+01 *2 1,0 -0,1 0,1 0,9447 -
L0,1+0,05 =1 0,1 0,0 0,05 0,1337 +
L0,1+0,05 *2 0,1 0,0 0,05 0,133 +
L0,1+0,05 *3 0,1 0,0 0,05 0,134 +
L0,1+0,05 *4 0,1 0,0 0,05 0,1329 +
26,98 + 0,1 *1 6,98 -0,1 0,1 7,023 +
26,98+ 0,1 *2 6,98 -0,1 0,1 7,0327 +
26,08 £ 0,1 *1 6,08 -0,1 0,1 6,0686 -
26,08 £+ 0,1 *2 6,08 -0,1 0,1 6,0948 +
thel 15° 15°00'00" [11°00°00” 1°00°00"”" 15°34'17" +
R1 1,0 -0,2 0,2 0,9799 -
L17-0,25 17 -0,25 0,0 16,91 -
Rz 25 25 -25 0,0 8,47 +




