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Příloha č. 3 - Postupový diagram procesu defektace s komentářem 
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Komentář k postupovému diagramu 
 

Krok Popis činnosti Předpisová 
dokumentace 

Pořizovaná 
dokumentace 

1 Pracovník demontáže provádí demontáž 

vozidla na skupiny, které tvoří samostatné 

funkční celky. Skupiny se očistí, umyjí a 

označí identifikačním štítkem. 

 

Technologický 

postup pro 

demontáž 

 

2 Vzniklý odpad, uloží pracovník do určených 

nádob umístěných na vyhrazeném sběrném 

místě v souladu s PON 12/01. 

PON 12/01  

3 Defektaci provádí defektář dle defektačních 

postupů, ve kterých jsou stanoveny 

technické podmínky pro jednotlivé skupiny. 

Měření se provádí kontrolními měřidly, 

měřícími přístroji, kontrolními přípravky dle 

technických podmínek stanovených 

v defektačním postupu. 

Kontrola se provádí pouze ověřenými 

měřidly. Po provedené defektaci defektář 

označí stav skupin zda vyhověly stanoveným 

podmínkám či nikoliv. Označení provede 

papírovým nebo kovovým štítkem na 

viditelném místě pro pozdější identifikaci. 

Pokud defektář zjistí neshodu s defektačními 

podmínkami, nechá skupinu na základě 

defektačního protokolu dále demontovat na 

podskupiny. Všechny výsledky defektář 

zaznamenává do defektačního protokolu.  

Defektační postup Defektační 

protokol 

4 Před montáží pracovník provede úkony dle 

TP a přepraví skupinu k montáži. 

Montážní postup Montážní deník 

5 Pracovník demontuje nevyhovující skupinu 

na podskupiny. 

TP pro demontáž  

6 Vzniklý odpad, uloží pracovník do určených 

nádob umístěných na vyhrazeném sběrném 

místě v souladu s PON 12/01. 

 

PON 12/01  



7 Defektář překontroluje veškeré demontované 

podskupiny. Podskupiny se defektují na 

kontrolních zařízeních a přípravcích. 

Podskupiny, které nevykazují odchylky od 

technických podmínek označí štítkem a 

pokračují na montáž. Ostatní nechá dále 

demontovat na jednotlivé součásti. 

Defektační postup Defektační 

protokol 

8 Pracovník montáže podskupiny, které splňují 

technické podmínky, montuje zpět do skupin 

a označí identifikačním štítkem. 

Montážní postup Montážní deník 

9 Pracovník demontáže demontuje podskupiny 

na jednotlivé součásti. Podskupiny se očistí, 

umyjí a označí identifikačním štítkem. 

  

10 Vzniklý odpad, uloží pracovník do určených 

nádob umístěných na vyhrazeném sběrném 

místě v souladu s PON 12/01. 

PON 12/01  

11 Po provedené kontrole defektář označí stav 

dílů a součástí zda vyhověly stanoveným 

podmínkám či nikoliv. 

Označení provede barevným označením 

takto: 

Použitelné bez opravy     modře 

Použitelné k renovaci      žlutě 

Neopravitelné                  červeně 

Díly použitelné bez opravy odešle na montáž 

podskupin a díly k renovaci předá dělníkovi k 

renovaci. Neopravitelné díly odešle do šrotu. 

Vše zapíše do defektačního protokolu na 

základě kterého TPV vystaví technologické 

postupy pro renovaci dílů a vystaví 

požadavek pro nákup nových dílů (za 

nepoužitelné). 

 

Defekační postup Defektační 

protokol 

12 Pracovník montáže podskupin smontuje 

podskupinu z dobrých a renovovaných dílů  

podle montážního postupu a označí 

identifikačním štítkem. 

Montážní postup Montážní deník 



13 Pracovník renovační dílny provede renovaci 

součásti na renovační rozměry dle 

renovačního postupu. 

Renovační postup  

14 Kontrolor renovační dílny zjistí, zda se 

součást shoduje s renovačním postupem a 

potvrdí identifikační štítek svým razítkem a 

podpisem.  

Renovační postup  

15 Jestliže součást prošla kontrolou po renovaci 

a povrchové úpravě, pokračuje na montáž 

podskupin. 

Montážní postup Montážní deník 

16 Pracovník montáže podskupin smontuje 

podskupinu z dobrých a renovovaných dílů  

podle montážního postupu a označí 

identifikačním štítkem. 

Montážní postup Montážní deník 

 



 
Příloha č. 4 - Defektační protokol opravy 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



VOP-026      DEFEKTA ČNÍ PROTOKOL OPRAVY                List.  1  
 
BVP-2  GO P řevodovka                                         Mn ožství:  1                    
Zakázka: 29/1112/003                                         Řádek: 
 
Podř.  
 

Název položky 
Číslo položky         

Množství D 
dobré 

Š 
špat. 

O 
oprav. 

Pozn. 

 36 
 

SYNCHRONIZATOR 
54037472     5   765-12-SB142 

 2.00     

 37 
 

PRUZINA 
54048576     5   700-38-993 

16.00     

 40 
 

KLEC LOZISKOVA 
54037368     5   765-12-106 

 6.00     

 41 
 

LAMELA HNANA 
54037356     5   765-12-SB102 

 2.00     

 43 
 

KOLO KORUNOVE 
54037392     5   765-12-123 

 1.00     

 44 
 

KOLO OZUBENE Ø262 
54037432     5   765-12-130 

 1.00     

 45 
 

HRIDEL HLAVNI 
54037652     5   765-12-135 

 1.00     

 46 
 

SPOJKA Ø115X132 
54037652     5   765-12-201 

 1.00 
 

    

 47 
 

SPOJKA PRESUVNA 
54037708     5   765-12-226 

 1.00 
 

    

 48 
 

HRIDEL PREDLOHOVY 
54037360     5   765-12-103 

 1.00     

 49 
 

POUZDRO LOZISEK Ø142 
54037424     5   765-12-129 

 1.00     

 54 
 

SKRIN POLOVINA HORNI 
54038260     5   765-12-523 

 1.00 
 

    

 56 
 

KAMEN 12 
54037480     5   765-12-145 

 2.00 
 

    

 85 
 

SOUKOLI KUZEL PAROV 
54037545     5   765-12-SB168,284 

 1.00     

 89 
 

DISK OPERNY 
54037764     5   765-12-SB256 

 1.00     

110 
 

CEP PACKY Ø12X44 
54037236     5   765-12-5 

 6.00     

121 
 

PAKA VYPINACI 
54037340     5   765-12-90 

 3.00     

137 
 

VIKO SPODNI 
54038176     5   765-12-469 

 1.00 
 

    

144 
 

POUZDRO Ø98 
54038368     5   765-12-631 

 1.00     

 
 

      

 
 

      

 
 

      

 
 

      

 
 

      

 
 

      

 
 

      

 
 

      

 
Defektoval:    Datum:    Podpis: 



 
Příloha č. 5 - Nálezový protokol opravy 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



VOP-026          NÁLEZOVÝ PROTOKOL OPRAVY                List.  1  
 
BVP-2  GO P řevodovka                                         Mn ožství:  6                     
Zakázka: 29/1112,1113,1114,1115,1116,1117/003                Řádek: 
 
Podř.  
 

Název položky 
Číslo položky         

Množství 
 

1 
 

2 
 

3 
 

4 
 

5 6 Pozn. 

 36 
 

SYNCHRONIZATOR 
54037472     5   765-12-SB142 

 2.00        

 37 
 

PRUZINA 
54048576     5   700-38-993 

16.00        

 40 
 

KLEC LOZISKOVA 
54037368     5   765-12-106 

 6.00        

 41 
 

LAMELA HNANA 
54037356     5   765-12-SB102 

 2.00        

 43 
 

KOLO KORUNOVE 
54037392     5   765-12-123 

 1.00        

 44 
 

KOLO OZUBENE Ø262 
54037432     5   765-12-130 

 1.00        

 45 
 

HRIDEL HLAVNI 
54037652     5   765-12-135 

 1.00        

 46 
 

SPOJKA Ø115X132 
54037652     5   765-12-201 

 1.00 
 

       

 47 
 

SPOJKA PRESUVNA 
54037708     5   765-12-226 

 1.00 
 

       

 48 
 

HRIDEL PREDLOHOVY 
54037360     5   765-12-103 

 1.00        

 49 
 

POUZDRO LOZISEK Ø142 
54037424     5   765-12-129 

 1.00        

 54 
 

SKRIN POLOVINA HORNI 
54038260     5   765-12-523 

 1.00 
 

       

 56 
 

KAMEN 12 
54037480     5   765-12-145 

 2.00 
 

       

 85 
 

SOUKOLI KUZEL PAROV 
54037545     5   765-12-SB168,284 

 1.00        

 89 
 

DISK OPERNY 
54037764     5   765-12-SB256 

 1.00        

110 
 

CEP PACKY Ø12X44 
54037236     5   765-12-5 

 6.00        

121 
 

PAKA VYPINACI 
54037340     5   765-12-90 

 3.00        

137 
 

VIKO SPODNI 
54038176     5   765-12-469 

 1.00 
 

       

144 
 

POUZDRO Ø98 
54038368     5   765-12-631 

 1.00        

 
 

         

 
 

         

 
 

         

 
 

         

 
 

         

 
 

         

 
 

         

 
 

         

 
Defektoval:    Datum:    Podpis: 



 
Příloha č. 6 - Doplňkový defektační protokol 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 



 
Příloha č. 7 - Defektační postup - formulář 
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Příloha č. 8 - Postupový diagram defektace součásti Věnec hnacího kola 
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Krok Popis činnosti Předpisová 
dokumentace 

Pořizovaná 
dokumentace 

1 Defektář pomocí kalibru 30P-1-001 

kontroluje šířku zubů. Pokud maximální 

velikost opotřebení bude do velikosti 

rozměrů kalibru 30P-1-001, označí 

defektář ozubený věnec modrou barvou 

a součást vyhovuje bez opravy.  

Defektační postup Defektační protokol 

2 Pokud součást vyhovuje bez opravy, 

následuje otryskání, povrchová úprava 

a montáž za buben hnacího kola. 

Montážní postup Montážní deník 

3 Jestliže součást nevyhovuje bez 

opravy, defektář kontroluje šířku zubů 

kalibrem 30P-1-002. Pokud maximální 

velikost opotřebení bude do velikosti 

rozměrů kalibru 30P-1-002, označí 

defektář ozubený věnec žlutě a součást 

vyhovuje pro renovaci.  

Defektační postup Defektační protokol 

4 V případě, že součást nevyhoví ani pro 

renovaci, defektář ji označí červeně a 

putuje do šrotu. 

 Požadavek na nový 

díl u TPV 

5 Renovační pracovník navaří boky zubů 

tvrdonávarem podle technologického 

postupu a obrousí podle šablony do 

požadovaného tvaru 

Renovační postup  

6 Kontrolor (defektář) zkontroluje 

provedenou renovaci a v případě shody 

pustí renovovanou součást na montáž. 

Renovační postup  

7 Renovovaná součást se otryská, 

provede se povrchová úprava a 

montuje se na buben hnacího kola. 

 Montážní deník 

 
 

Komentář k postupovému diagramu 



Příloha č. 9 – Defektační postup věnce hnacího kola 
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Příloha č. 10 - Výkres kontrolního kalibru 30P-1-001 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Hrany:

Druh 
dokumentu

PolotovarMateriál

Struktura povrchu:

Datum vydání

Schválil

Kreslil

Přesnost
Tolerování
Promítání

Měřítko

List     

kgHmotnost
Název

Číslo dokumentu

/

CHRÁNĚNO PODLE ISO 16016

60

70

40,5`0,1

33
`

0,
1

R2

5x
45
~

0,03

2:1
VÝKRES

30P-1-001

KALIBRMILER

28.2.2010 1 1

ISO 8015
ISO 2768-mK

Ra
 0

,4

Ra
 0

,4

R2

FSI VUT BRNO
ÚSTAV

STROJÍRENSKÉ
TECHNOLOGIE

ALKALICKY ČERNIT
ZUŠLECHTIT NA HRC 50±2
ČÍSLO VÝKRESU ZNAČIT LASEREM DLE VÝKRESU, VÝŠKA PÍSMA 8mm

Ra 0,4

1.2842 
 

-0,1

10

6

Tl. 5 mm

ČSN 42 5526.10

Ra 1,6



Příloha č. 11 - Výkres kontrolního kalibru 30P-1-002 

 

 

 

 



List     

Přesnost
Tolerování
Promítání

Měřítko

Název
Hmotnost

Číslo dokumentu

kg

/

CHRÁNĚNO PODLE ISO 16016

Hrany:

Datum vydání

Druh 
PolotovarMateriál

Struktura povrchu:

Schválil

Kreslil
dokumentu

2:1
ISO 2768-mK
ISO 8015

0,03

KALIBR

30P-1-002 1 1

MILER

VÝKRES

28.2.2010

FSI VUT BRNO
ÚSTAV

STROJÍRENSKÉ
TECHNOLOGIE

ALKALICKY ČERNIT
ZUŠLECHTIT NA HRC 50±2
ČÍSLO VÝKRESU ZNAČIT LASEREM DLE VÝKRESU, VÝŠKA PÍSMA 8mm

70

60

33`0,1

33
`

0,
1

5x
45

°

Tl. 5 mm

6

10

R2 R2Ra 0,4

Ra
 0

,4 Ra
 0

,4

1.2842 ČSN 42 5526.10

-0,1
Ra 1,6
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