[1] Soupis a charakteristika jednotlivych soucasti vyrabénych v roce 2023 a 2024

2023 2023 Ty

2024 2024 Ty

Typ soutisti Nizev obribeni MBOZSti MnoZstvi — denni e N

soudasti [min] 2023 [-] /tyden sfr(um [] /tyden svtr0jn1

[-] ¢as [h] [-] cas [h]
SB7 radialni tfmen | SB7_Tb.1 | 6,48 30168 603 65,2 h 26784 536 57,9h 36
SB7 radialni tfmen |SB7_Tb.2 | 6,61 5941 119 13,1 h 5186 104 11,4 h 36
SB7 radidlni tfmen | SB7_Tb.3 | 6,48 31248 625 67,5h 28476 570 615h 36
SB7 radidlni tfmen | SB7_Tb.4 | 6,61 5863 117 129h 5040 101 11,1 h 36
SB7 axialni tfmen | SB7_Ta.l |8,35 396 8 1,1h 396 8 1,1h 36
SB7 axialni tfmen | SB7_Ta.2 | 8,35 432 9 1,2h 468 9 1,3h 36
SB6 axialni tfmen | SB6_Ta.l | 9,41 72 1 0,2h 72 1 0,2h 36
SB6 axialni tfmen SB6_Ta.2 |8,45 36 1 0,1h 36 1 0,1h 36
SB6 axialni tFfmen | SB6_Ta.3 | 9,41 72 1 0,2h 72 1 0,2h 36
SN7/SK7 T¥men SNSK_T.1 |6 69 1 0,1h 69 1 0,1h 36
SN7/SK7 T¥men SNSK_T.2 | 6 133 3 0,3h 2000 40 4,0h 36
SN7/SK7 T¥men SNSK_T.3 | 5,78 1094 22 2,1h 1094 22 2,1h 36
SN7/SK7 T¥men SNSK_T.4 | 5,78 1233 25 2,4h 1233 25 2,4h 36
SN7/SK7 T¥men SNSK_T.5 | 6,16 85 2 0,2h 85 2 0,2h 36
SN7/SK7 T¥men SNSK_T.6 | 6,16 85 2 0,2h 85 2 0,2h 36
SB7 Nosi¢ SB7_N.1 |[3,14 37595 752 39,3h 34114 682 35,7h 96
SB7 Nosi¢ SB7_N.2 |[3,14 1728 35 1,8h 864 17 09h 96
SB7 Nosi¢ SB7_N.3 |[3,14 37311 746 39,1h 35592 712 37,3h 96
SB7 Nosi¢ SB7_N4 |[3,14 1728 35 1,8h 864 17 09h 96
SB7 Nosi¢ SB7_N.5 3,33 10512 210 11,7h 8160 163 9,1h 96
SB7 Nosi¢ SB7_N.6 |3,41 1824 36 2,1h 1728 35 2,0h 96
SB7 Nosi¢ SB7_N.7 |29 288 6 0,3h 384 8 0,4h 96

Radidlni téleso H.1 4,51 103000 | 2060 154,8h | 83970 1679 126,2h | 135

TFmen Reman Rem_T.1 |45 1721 34 2,6h 1721 34 2,6h 36
TFmen Reman Rem_T.2 |45 1532 31 2,3h 1532 31 2,3h 36
TFmen Reman Rem_T.3 |45 1395 28 2,1h 1395 28 2,1h 36
TFmen Reman Rem_T.4 |45 1105 22 1,7h 1105 22 1,7h 36
Ti¥men Reman Rem T5 |45 850 17 1,3h 850 17 1,3h 36
TFmen Reman Rem T.6 |45 809 16 1,2h 809 16 1,2h 36
Timen Reman Rem T.7 |45 757 15 1,1h 757 15 1,1h 36
Timen Reman Rem T.8 (45 700 14 1,1h 700 14 1,1h 36
Timen Reman Rem T.9 (45 622 12 0,9h 622 12 0,9h 36
TFmen Reman Rem_T.10 | 4,5 583 12 0,9h 583 12 09h 36
TFmen Reman Rem_T.11 4,5 471 9 0,7h 471 9 0,7h 36
TFmen Reman Rem_T.12 (4,5 455 9 0,7h 455 9 0,7h 36
TFmen Reman Rem_T.13 | 4,5 443 9 0,7h 443 9 0,7h 36
TFmen Reman Rem_T.14 (4,5 401 8 0,6 h 401 8 0,6 h 36
TFmen Reman Rem_T.15 | 4,5 398 8 0,6 h 398 8 0,6 h 36




Timen Reman Rem_T.16 | 4,5 210 4 0,3h 210 4 0,3h 36
Timen Reman Rem_T.17 (4,5 201 4 0,3h 201 4 0,3h 36
Timen Reman Rem_T.18 4,5 154 3 0,2h 154 3 0,2h 36
Timen Reman Rem_T.19 (4,5 150 3 0,2h 150 3 0,2h 36
Timen Reman Rem_T.20 (4,5 120 2 0,2h 120 2 0,2h 36
Timen Reman Rem _T.21 (4,5 95 2 0,1h 95 2 0,1h 36
Timen Reman Rem _T.22 (4,5 79 2 0,1h 79 2 0,1h 36
Timen Reman Rem_T.23 (4,5 60 1 0,1h 60 1 0,1h 36
Ti¥men Reman Rem _T.24 (45 59 1 0,1h 59 1 0,1h 36
T¥men Reman Rem_T.25 (4,5 56 1 0,1h 56 1 0,1h 36
T¥men Reman Rem_T.26 4,5 52 1 0,1h 52 1 0,1h 36
Ti¥men Reman Rem_T.27 |45 43 1 0,1h 43 1 0,1h 36
T¥men Reman Rem_T.28 |4,5 40 1 0,1h 40 1 0,1h 36
T¥men Reman Rem_T.29 |4,5 33 1 0,0h 33 1 0,0h 36
T¥men Reman Rem _T.30 [ 4,5 32 1 0,0h 32 1 0,0h 36
T¥men Reman Rem T.31 (45 28 1 0,0h 28 1 0,0h 36
T¥men Reman Rem T.32 (45 23 0 0,0h 23 0 0,0h 36
T¥men Reman Rem T.33 (4,5 23 0 0,0h 23 0 0,0h 36
T¥men Reman Rem T.34 (45 22 0 0,0h 22 0 0,0h 36
T¥men Reman Rem T.35 (45 21 0 0,0h 21 0 0,0h 36
Timen Reman Rem T.36 [ 4,5 20 0 0,0h 20 0 0,0h 36
Timen Reman Rem T.37 |45 17 0 0,0h 17 0 0,0h 36
Timen Reman Rem T.38 |45 16 0 0,0h 16 0 0,0h 36
Timen Reman Rem T.39 (45 15 0 0,0h 15 0 0,0h 36
Ti¥men Reman Rem_T.40 |4,5 13 0 0,0h 13 0 0,0h 36
SNS5 ti‘'men SN5_T.1 |5,8 63896 1278 1235h 56941 1139 110,1 h 40
SNS5 ti‘men SN5_T.2 |58 58000 1160 112,1 h 56084 1122 108,4 h 40
SN6 nosié¢ SN6_N.1 |3,5 0 0 0,0h 13000 260 152 h 100
SN6 nosié¢ SN6_N.2 |32 0 0 0,0h 65000 1300 69,3 h 100
SN6 nosié¢ SN6_N.3 | 3,69 0 0 0,0h 13000 260 16,0 h 100
SN6 nosié¢ SN6_N.4 |3,18 0 0 0,0h 5200 104 55h 100
SN6 nosié¢ SN6_N.5 |3,18 0 0 0,0h 13000 260 13,8 h 100
ST6 nosic¢ ST6_N.1 | 3,39 61079 1222 69,0 h 59379 1188 67,1 h 36
SN5 nosié¢ SN5 N1 |2,3 0 0 0,0h 33800 676 259 h 36
SN5 nosié¢ SN5 N2 |6,11 0 0 0,0h 33800 676 68,8 h 36




[3] Vykresy typizovanych vyrobkt na zaklad¢ tvarové podobnosti- timeny, nosice
a téleso
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KUSOVNIK
ODKAZ OZNACEN{ VYKRES POZNAMKA | KS
1  |VYROBNI BUNKA SKUPINY 1]2023_229981_DP_01 1
2 |VYROBNI BUNKA SKUPINY 4|2023_229981_DP_02 1
3 |VYROBNI BUNKA SKUPINY 5|2023_229981_DP_03 1
§ 4 |DMC 80 H 2
= ™ 5 DMC 80 H duoBLOCK 2
N 6 |GITTERBOX 8
Autor Zkontroloval Schvalil Material Polotovar Hmotnost Datum
Vitek Dlask 26. 5. 2023
Promitani Tolerance PFesnost MéFitko
<@  |150 8015 ISO 2768 1:50
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= 9 MEZISTROINI OPLOCENI 1
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KUSOVNIK
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7 5 DOPRAVNIK 1
6 ZASOBNIK 1
7 KRAINI OPLOCENI 1
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[3] Ganttovy diagramy hlavnich vyrabénych skupin

SB7 tifmen- radialni

Zakladani vsech kust jetdbem
Upnuti vSech kust do palety
Obrabéni

Povoleni v§ech kust z palety
Ofukovani vSech kust pted vyjmutim
Vyjmuti vSech kust z palety
Opilovani vsech kusti

Ofukovani vsech kusti- podruhé
Me¢feni jednoho kusu z palety
Manipulace s obrobky (otaceni)

Zalozeni vSech kust do boxu

SN7/SK7 tifmen

Zakladani vsech kus( jefabem
Upnuti vSech kust do palety
Obrabéni

Povoleni vsech kust z palety
Ofukovani viech kusl pred vyjmutim
Vyjmuti vSech kus( z palety
Opilovani vech kust

Ofukovani vsech kusG- podruhé
Vizuadlni kontrola obrobku
Manipulace s obrobky (otaceni)

ZaloZeni vsech kust do boxu

SB7;SN7 nosi¢

Rucni zakladani vsech kusd do palety
Upnuti vSech kusu do palety
Obrébéni

Vyjmuti vsech kusl z palety
Opilovani vsech kust

Ofukovéni viech kusu

Zalozeni vsech kust do boxu

o o o

o o o

I3V < ©
— 56
— 34

800

1556

Pocet kusti v jedné davce: 4

Pocet obrabéni: 1
Celkovy cas: 1864 s

o o o
o o o
o N < (Y]
,— 45
— 24
Pocet kusti na paleté: 4
Pocet obrabéni: 1
Celkovy Cas: 1744 s
o o o
S =} =
o (o] < o
.~ 12
— 8

Pocet kusti na paleté: 4
Pocet obrabéni: 1

800

1388

800

1556

1000

1000

1000

1200

1200

1200

1400

1400

1400

1600
1800

1600

1600

2000

1800

1800



ST6 nosic

100
200
300
400
500
600
700
800
900

Ruéni zakladani véech kust do palety & 12

Upnuti vdech kusti do palety 8

Obrabéni 812
Vyjmuti vSech kus( z palety - 12
16
Opilovani vsech kust a
20
Ofukovani viech kusd .
Kontrola 1 rozméru na v3ech dilech- kalibrace i
Pocet kust na paleté: 4 12
Zalozeni vSech kust do boxu Podet obrabéni: 1
SN5 t¥ o o o o 8 8 8 3 3
tfmen - | § 8 B § & ¥ & =8
Rucéni zakladani vSech kust do palety ¥ 16
Upnuti viech kust do palety #~ 26
Obrabéni 1015
Ofukovani vSech kust pfed vyjmutim 7
Vyjmuti viech kustl z palety 18
Ofukovéni vech kusi — 11
Rucni zakladani vSech kust do palety (2) y- 21
Obrabéni (2) 423
Ofukovani vSech kusti pfed vyjmutim (2) 8
Vyjmuti vSech kust z palety (2) =
Opilovéni viech kusi /39
PR . . 69
fuk h kusi - h "
Ofukovéni viech kusti - podruhé Pocet kusti na paleté: 4 64
Vizualni kontrola obrobku Pocet obrabéni: 2 [
Zalozeni vsech kust do boxu Celkovy cas: 1747 s /8
o7 74w o o o o o o
Radialni téleso 9 9 S S S S S S
o < o0 — — o~ o~ (o] (a2}
Ruéni zakladani viech kust do palety # 45
Upnuti vsech kust do palety /50
Obrabéni 1730
. K /S 36
Povoleni viech kust z palety 27
Ofukovani vsech kusl pred vyjmutim /"
. - . 18
Vyjmuti vSech kus( z palety 18
Ofukovani vsech kust 4
Rucni zakladani vech kust do palety (2) - 27
Upnuti vech kust do palety (2) /18
Obrabéni (2) 976 57
Ofukovdéni vsech kus( pred vyjmutim (2) a
Vyjmuti viech kusd z palety (2) I 223
Ofukovani vsech kust - podruhé . 5 . a
o LdIni k | c Pocet kust na paleté: 9 45
Vizualni kontrola obrobku Potet obrab&ni: 2 18

ZaloZeni vsech kust do boxu

Celkovy ¢as: 3125 s



