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Cislo| Nazev - oznateni Polotovar Hmot.| J [ Mnos.
poloz.| Vykres - norma Material
Struktura povrchu: Méritko Presnost |S0-2768-mK Material
s_ . N Tolerovani |S0O-8015 Polotovar
. Promitani =G Hmotnost 15 kg
GsTAY o ., PODSESTAVA Nazev ) )
DOPRAVNiHO | """ KORCIAN NAPINACI BUBEN
A ) Schvalil Cislo dokumentu
AUTOMOBYLNIHO

INYERRSRBANG] | Dafum vydani 45 5 5008

01-3P/2-08/05
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TECHNICKE PARAMETRY
PREPRAVOVANY NATERIAL KOVOVE TRIKY
0SOVA VZDALENOST 5m
<<W_A> GD_U_N><Z:AC :._._ Struktura povrchu: Méritko Presnost |S0-2768-mK Material
5 s_”s_o Tolerovani |S0O-8015 Polotovar
RYCHLOST DOPRAVNIKU 25_05m/s Pronitant | & Hmofnost 100 "
VYKON ELEKTROPREVODOVKY 0.55 kW _ Druh SESTAVA Nazer ) )
DOPRAVNI VYKON 0.0325 m*/s -0.0065 m’/s DOPRAVNIHO | ™" KORCIAN PASOVY DOPRAVNIK
A Schvalil Cislo dokumentu
AUTOMOBYLNIHO
il e a—— 00-3P/2-08/05 y




Cislo| Nazev - oznateni Polotovar
Hmot.| J | Mnoz.
poloz,| Vykres - norma Material
1 | PODSESTAVA NAP. BUBNU 15 1
01-3P/22-08/05
2 | UPINACI DOMEK $95-90 CSN 42 5510 3 2
2-3P/22-08/05 12060.4
3 | BOCNI VEDENI P 2-500X5000-CSN 42 5302 15 1
7-3P/22-08/05 11_373.21
L | VALECEK HORNI VETVE L2 A
TRANZA
5 | VALECEK DOLNI STOLICE . 2
TRANZA
6 |ELEKTROPREVODOVKA 38 1
NORD
T | AXIALNI CEPOVA SPOJKA 6 1
SIGAD
8
9 |PODSESTAVA HNAC. BUBNU 1% 1
02-3P/22-08/05
10
1 | LOZISKOVE TELESO 1 2
5-3P/22-08/05
12 | PODSESTAVA NOSNE KON. 50 1
03-3P/22-08/05
13
14 | DOPRAVNI_PAS « VIR
5-3P/22-08/05
15 | SAMOJISTNA-MATICE M1k 02 | | 1
CSN 02 1492.25
16 | SROUB M14 L=35 01| |4
CSN 02 1103.22
P D h . N’
Do::xrriﬂo Gounenty ¥US0NK - . .
A Krestit " KoREIAN PASOVY DOPRAVNIK

AUTOMOBYLNIHO | Schvatil

INZENYRSTVI

VUTFSIBRNO | D27Um Y9anT 455 9008

Cislo dokumentu

K1-3P/22-08/05 .
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Hmot.| J |MnoZz.

17 {UPINACI PRAZEC HORNI T.

TRANZA

18

19 | UPINACI PRAZEC DOLNi T.

TRANZA

20

21

22

23

24

25

26

21

28

29

30

31

32

USTAV

LIy KUSOVNIK

dokumentu

DOPRAVNIHO
A

Kreslil

KORCIAN

Nazev

PASOVY DOPRAVNIK

AUTOMOBYLNIHO

Schvalil

INZENYRSTVI
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Struktura povrchu: MéFitko Presnost |S0-2768-mK zﬂmzw_&A.Omem OmZ 42
/ Ra o.w A/\v s_.s_ Tolerovani |S0-8015 PolotovaP @: O@g
' Promitani m@ Hmotnost 3.5 kg
. Druh N4
USTAV dokumentu VYROBNI VYKRES | o |
DOPRAVNIHO : v
A restl KORCIAN HRIDEL NAP. BUBNU
AUTOMOBYLNIHO | Schvalit Cislo dokumentu
INZENTRSTV] V1-3P/22-08/05

VUT FSI BRNO

Datum vydani 15.5.2008
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