Priloha 1
ATOS - proces skenovania — referen €né zna€ky.

Registrované referenéné body skenovacieho procesu.
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Priloha 2

ATOS - proces skenovania — zaostrenie modelu.

Zaostrovanie optickych CCD kamier pre spravne skenovanie povrchu sucasti.
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Priloha 3

ATOS - proces skenovania — skenovanie.

Premietanie pruhov svetla na model zabezpecuje skenovanie sucasti.
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Priloha 4
ATOS - proces skenovania — nevyhladeny model.

Kompletne naskenovany nevyhladeny model — 83 222 sekcii.
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Priloha 5
ATOS - proces skenovania — vyhladeny model.

Kompletne naskenovany vyhladeny model — 66 099 sekcii.
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Priloha 6
ATOS - proces skenovania — detail triangulovaného m  odelu.

Triangulacia modelu do formatu *.stl, pocet sekcii (trojuholnikov) - 66 099.
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Priloha 7
INVENTOR - zostava hlavica — vrcholik — tla  ¢€idlo.

Zostava hlavice s vrcholikom a tlacidlom vo vysokom rozliSeni.




Priloha 8
INVENTOR - zostava hlavica — kulisa.

Zostava hlavice na kulise vo vysokom rozliSeni.




Priloha 9

Fotografia hotového prototypu radiacej hlavice.

Detail finalnej verzie hlavice vo vysokom rozliSeni.




