i \Uﬂ VYSOKE UCENI TECHNICKE V BRNE
— BRNO UNIVERSITY OF TECHNOLOGY
b~ (IS
I

[[T][] FAKULTA STROJINIHO INZENYRSTVI
/) USTAV METROLOGIE A ZKUSEBNICTV]

&
%
Q

. FACULTY OF MECHANICAL ENGINEERING
\\'“:_1 — INSTITUTE OF METROLOGY AND QUALITY ASSURANCE TESTI

|

ASPEKTY SPOLEHLIVOSTI Rl POSUZOVANI SHODY
VAH U VYROBCE

ASPECT OF RELABILITY IN RISK ANALYSIS PROCES

DIPLOMOVA PRACE
DIPLOMA THESIS

AUTOR PRACE MICHALMED

AUTHOR

VEDOUCI PRACE Ing. PER®SKA, Ph.D.
SUPERVISOR

BRNO 2008






ANOTACE/ABSTRAKT
Michal Smid

Aspekty spolehlivostipposuzovani shody vah u vyrobce
Diplomova prace, Ustav metrologie a zkuSebnictWdPFSI v Brré

Vyrobky, které mohou byt oztany zngkami shody, spadaji do regulované sféry a musi
sphovat ugené pozadavkyipd uvedenim na trh. Diplomova praiesSi aspekty, které je
nutno splnit pro uvedeni vah s neautomatickimmosti na trh. Reviduje séasné metody a
postupy posuzovani shody vah na ES pracovisti pesud shody dle isluSnych norem,
dokument a sngrnic. A nasledd vypracovava novou iifucku kvality pro ES pracovist
posuzovani shody.

KLi COVA SLOVA

vahy s neautomatickotinnosti, ES posuzovani shodyjrpcka kvality, dokumentace, trh,
vyrobek

ANOTATION/ABSTRACT
Michal Smid

Aspects of reliability in risk analysis proces
Diploma thesis, Fakulty of mechanical engineeringTVBrno, Institut of Metrology and
Quality Assurance testing

The products, which can be labelled with a marlcafformity are included in regulated

sphere and they have to fulfilled the given reqeints before market introduction. This

diploma thesis is dealing with the aspects whickehi@ fulfilled before the nonautomatic

weighing instruments are introduced to the markbe diploma thesis also revises current
methods and proceeds of conformity assessment amndB&lace of conformity assessment
accordin to appropriate norms, documents and dmect The aim is also to make a new
quality manual for the ES workplace of conformigsassment.

KEY WORDS

nonautomatic weighing instruments, ES conformityseasment, quality manual,
documentation, market, product






BIBLIOGRAFICKA CITACE

SMID, M. Aspekty spolehlivosti7pposuzovani shody vah u vyrob&mno: Vysoké dgeni
technické v Brg, Fakulta strojniho inZenyrstvi, 2008. 92 s. Vedadiplomové prace Ing.

Petr KoSka, Ph.D.






PROHLASENI AUTORA

Cestré prohlasuiji, Ze jsem diplomovou praci na téma ,Adpespolehlivosti pi posuzovani
shody vah u vyrobce" vypracoval samostatite respektovani stanovenycheg@pigi pro
diplomovou préaci a dbal jsem pokysvého vedouciho diplomové prace.

VBrnédne:



-10-



PODEKOVANI

Za &innou podporu a atbavou pomoc, cenné&ipominky a rady p zpracovani diplomové
prace timto &kuji vedoucimi diplomové prace panu Ing. Petru kod, Ph.D. A vSem, u
kterych jsem nalezl cennou pomoc a radiyf@Seni problematiky.

-11-



-12-



VUT Brno DIPLOMGAPRACE Ustav metrologie a zku$ebnictvi

Fakulta strojniho inZzenyrstvi Rizeni jakosti
0 OBSAH
1 UV OD et e e 16
2 ASPEKTY UVAD ENi VYROBK UNATRHV ES ...coveoveeveeeeevenn 18
2.1  ZAKIAANT KONCEPCE.....evveveiiieiiiiiiee et e e e e e e e e e e e e e e e aeaeaeees 18
2.2 RegUIOVANA STEIA ......vueeiiii i 19
P S = VA o) 11 (0 o O PPPPRR 19
2222 (01, VA W | To] o= 11 LT « 1] (1 o 20
2.2.2.1 Neharmonizovana SfEra...........cccciiiiiiiiiiiiiii e 20
2.2.2.2 HarmonizoVana STEIa..........coooiiiiiiiiiic e 21
2.3 NeregulovVana STEIaA......cccouviiii i 35
3 UVADENI M ERIDEL (STANOVENYCH VYROBK U) NA TRH V

CR 36
3.1 Zpusoby uvadni stanovenych néridel natrh.......................ooo 37
3.1.1 Stanovena néfidla, na ktera se vztahuji n&izeni vlady k zakonu¢. 22/1997 Sb.,

a to narizeni vliady¢. 326/2002 Sb. a ndzeni vlady¢. 336/2004 Sb................. 37
3.1.2 Stanovena néfidla, na ktera se n&izeni vlady k zakonu¢. 22/1997 Sb.

(L2374 = o U 38
4 UVADENI NA TRH VAH S NEAUTOMATICKOU  CINNOSTI VE

VYROBNIM DRUZSTVU KOVO KONICE.......cccooiiiiiiee e, 40
4.1 Profil druzZstva ........coooviiiiiiiiiii i 0.4
4.2 Pravni a technické gredpisy pro uvedeni vah s neautomatickou

CINNOSET NA TN e e r e e e e ees 2.4
4.2.1  Zakon €. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky....................... 42
4.2.2 Narizeni vladyé¢. 326/2002 Sb., kterym se stanovi technické pozadsgwna vahy

S NEAUtOMALICKOUCINNOSTT .....vvvviiiiiiiiiee e 42
4.2.3 Harmonizovana normaCSN EN 45501+AC Metrologické aspekty vah s

NEaUtOMALICKOU EINNOSTI......ceeiiiiiiii e 43
4.2.4  Metrologicky piredpis MP 003-03 @ MP 003-05........ccuuuuuiiiiiiiiiiiieieeeeeaaaiiinnnnns 43
4.2.5 Norma CSN EN ISO/IEC 17025 Posuzovani shody-VSeobecné pddaky na

zpusobilost zkuSebnich a kalibr&nich laboratofi............cccoeeeeeiiiiiiiiiiiin, 44
4.3 Pouzité moduly posuzovani shody vah s neautomatick&innosti .44
4.3.1  ES PFEZKOUSENT TYPU..uuiiiiiiii i e e ettt srreee s e e e e e e e e e e e e e e eaenannnnn e as 44
4.3.2 ES prohlaSovani shody s typem (zaruka jakosti VYrof) ..........cceeeeevevieiieeeeennnnn. 45
4.4 PoZadavky na systém managementu ..............coeeewevrrrrnnnnniinneeeeenns 47

Brno, 2008 -13- Michal Smid



VUT Brno DIPLOMGAPRACE Ustav metrologie a zku$ebnictvi

Fakulta strojniho inZzenyrstvi Rizeni jakosti
4.5 Smérnice QMS 9 FFirucka kvality...........cccovvvvviiiiiii e e 48
4.5.1 Kapitola4 Smeérnice Priru¢ky kvality QMS 9.......coooiiiiiiiiiiiiiiiiveeieeeeeennn.. . 48
TNt 0 R © 1 (o =1 = Lo = 48
4.5.1.2 SYStEM MANAGEMENILL....evrereiiiiiteeeeeeeeeeeeassassasssrenrreeeeeeeeaeesessaaaansnsnnrerssseeeeeees 50
4.5.1.3 Rizeni dOKUMENME..........ocueovieeiee ettt ettt te e e ens 2.5
4.5.1.4 Piezkoumani nabidek a SMIUN..........ccoiiiiiiiiiiiiiiiiiceccee e 54
4.5.1.5 Subdodavky posSuzoVani SNAAY..........ccceeeeeeeiiiiiiiiii e 54
4.5.1.6 Nakupovani sluZeb a dOdAVEK............ccoeeiiiiiiiiiiiiieeee e 54
4.5.1.7 SIUZDA ZAKAZNTKOVL. ... .ttt 54
4.5.1.8 SHZNOST....uuuiiiiiiiiiiiiiiiii ettt e e e e e e e eaaaaeaaa e 55
4.5.1.9 Rizeni NESNOANE PrACE........cceiiiieeeeee ettt 55
N I 0 1= o 1V T o | PR URURR 55
4.5.1.110paFENT K NAPIAW........uuuieiiiiiiiie e e e e e ee e e e e et eeeeeeet e esnaasseaeasa s e e e eeeaeeeaaeeeeeeessssnnnnns 56
4.5.1.12 Preventivini OP@ENT..........coii ittt e e e e e e e e e e e e e e e e e aaeaaaans 56
4.5.1.13 RIZENT ZAZNAM........cooveeeeiiiieieieeeeeie ettt e s 57
N I g (=T V= 10 Lo [ YU U USRS 58
4.5.1.15 Pi'ezkoumani SySteému ManagemMEnIl........ccceeeeeeeeeeeeereeeeeeerrennnnnnnnnsnnnnnns 59
4.5.2 Kapitola 5 Smérnice Priruéky kvality QMS 9 (technické pozadavky).............. 60
4.5.2.1 VSeobecné ustanoveni o technickych pozadavcich..........cccoovvvviiciiiin, 60
N o - Tol0 Y] o | o U PURRRR 60
4.5.2.3 Prostory a podminky ProBedi..........cccoeeiieieeiiiiiiiiiieeii e 63
4.5.2.4 Metoda a postup ES posuzovani shody vah a validaetod...................cccceennne.. 64
A.5.2.5 ZAFIZENI...uuiiiiiiiiiiieiee e e e 65
I I VoAV 7= W [0 1S A - = o SRR 8.6
4.5.2.7 VZOTKOVAN....coiiiiiiiiiit ettt e e e e e e e e e e e e s s nneeee e s 68
4.5.2.8 Zachazeni s poloZkami posuzovani shody..............ccooeeiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeee s 68
4.5.2.9 ZajiSPOVANT KVAIITY.....cciiiii e errr e e e 70
4.5.2. 10 UVAMENT VYSIEUAKE ...ttt e e e e 70.
4.6 Podsnrnice smérnice Piirucky kvality QMS 9O .....ovvvciiiiiiiiineeeee, 73
4.6.1 Smérnice ES posuzovani shody QMS 9/1..........cccoeeiiiiiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeaneenes 73
4.6.1.1 VIiZUAINT KONTIOIAL ... .eiiiiiiiiiiiiiiiiieeee et 75.
A.6.0.2 ZKOUSKY.....oeeeieietiiiieis e e ettt e ettt ettt a e e e e e e e e e e e e e e ee e e e ettt rnnnn———arnrnnnas 78
4.6.1.3 Technickd dOKUMENLACE...........cooiiiiiiiiee e e e 82
4.6.2 Podsnérnice Postup posuzovani shody KP 1/01 QMS 9/2............ccccovvvvvevvinnns 82
I R O o1 -\ 1 o | U PURRURR 82
4.6.2.2 SOUVISEJICT PEUPISY....ciiieieeieiiuiiiiiie e e e e e e e et e eeeeeeeeeteeeaaeeeeasrasrsaaaeaaaaaaaaeeeeeeesesnnnnns 82
4.6.2.3 ZaFIZENT @ POMICKY .. .uuviiieiiiiiiiiiieet e e e e e e e e eeeeee e e e e e e e e e e e e e e s s s s s s ereeeeeeeees 82
R N o 1] (U] o N o] =T J S 82
4.6.2.5 Vlastni posUZOVANT ShOAY tYPUL.......ooeiiiiiiiiiiiiiiiieiiiiee e e e e e e e e es 83
4.6.2.6 DOUALKY.......ceureeriiiiiiiiee e e et e e ee e ettt a e e e e e e e e e e e e e e e a—rt i —————————————_ 84
4.6.3 Podsngrnice Nejistoty posuzovani shody QMS 9/3...........coooiiiiiiiiiiiiicieeeeenn. 84
4.6.3.1 Model pro odhad standardni kombinované nejistoty............cccceeevvvvvviiciiiineneenn. 84
4.6.3.2 Odhad a rozbor standardni nejistoty hmotnNOSti...........ccoeeveeviiiiiiiiiiiiiiiiiiien. 85
4.6.3.3 SloZka standardni nejistoty vyplyvajici z préntivosti hodnot............................. 85
4.6.3.4 SloZka standardni nejistoty vyplyvajici z fepnosti odé&u hodnoty ze stupnic&5
4.6.3.5 SloZzka standardni nejistoty vyplyvajici z nejiskalibrace etalom....................... 85
4.6.3.6 Standardni nejistota NMOtNOSLL.......uuuiiiiiiiiiiiiieee e 86

Brno, 2008 -14- Michal Smid



VUT Brno DIPLOMGAPRACE Ustav metrologie a zku$ebnictvi

Fakulta strojniho inZzenyrstvi Rizeni jakosti
4.6.3.7 Standardni kombinované Nejistota.........cccuuuiiiiiiiiiiiiiiiieee e 86
4.6.3.8 Ro0zSFena (Celkova NEJISTOLA).........ceveeriiiiiiiiiiiiie e e ee e ee e e eee e 86
4.6.3.9 VYSIEUEK MEFENI....ueviiiiiiiiiee e e e e e e e e e e e eaaeeeean 386
4.6.3.10 Zasady pro vyjatbvani vysledhk posuzovani shody............ccceeeevveieiieeeiieiiieeeiinnnnn, 87
4.6.4 Podsnérnice Vyhodnoceni nejistot posuzovani shody QMS 9/4..................... 87
4.6.4.1 Definovani limitnich hodnot pro vyhodnoceni nejigta.............ceeeiiiiieieeeeennnnne. 87
4.6.4.2 Posuzovani shody se specifikacemi dle NEJISIOL.........cevvvvieiieeeeeeeiiiiiiiiiiiees 388

5 ZAVER ..ottt 90
6 SEZNAM POUZITYCH ZDROJ U ..o 91

7 SEZNAM POUZITYCH ZKRATEK A SYMBOL U..cooovoveeee. 92
8 SEZNAM PRILOH ...ttt 93

Brno, 2008 -15- Michal Smid



VUT Brno DIPLOMGAPRACE Ustav metrologie a zku$ebnictvi
Fakulta strojniho inZzenyrstvi Rizeni jakosti

1 UVOD

Clovék jako jediny tvor na této planetZemi dokazal z&t vnimat gedmnsty, které ho
obklopuji jako nastroje, které mu dopdbou k dalSimu jeho neustalému rozvoji. Vyuzivat je
acelré k tomu, aby mu ulefili praci, aby mu pomahaly a slouzili. Bohuzeikdy je tato
schopnost «loveka spiSe ke Ska@da to jak sveému okoli a plaretemi, tak sam sa@b ale i
piesto nizemetict, Ze v tomto jelovék na planet Zemi jedingny a nejenom timto se
odliSuje od ¥tSiny Zivaiichd. VétSina Zivych tvoil na této planéttuto schopnost nema.
N¢kteri sice maji dostatek mozkovych kkndokazat pouZzit jednotlivéi@dnety pro ukity
Gcel, ale nedokazi je sestavit tak, aby z nich wvjtivginy predmet k aplné jinému &elu
pouziti. Clovék tedy jako jediny dokézal sestavitiznych gredmsta, které ho obklopuji
vzhledo¥ a (telow zcela jiny gedmét. A nejen to. Ma schopnost tytdgunety neustale
zlepSovat a rozvijet na zakkadovych poznatk

V dnedni dob je ¢lovék obklopen mnoha ifpdnety, které vyrobil a mnohdy jsou to
zbytenosti, které jsou spiSe jen pro zabavu nebo si Ziktuje, ale je na&tak zvykly, Zze
se jich nedokaze vzdat, protoze by se tim vzddiewdhodli a také jeho moznosti bytak
byt omezejSi. Tyto gednety jsou tedy kazdodenni¢bnosti at uz v oblasti privatni nebo
vefejné v zamistnani. Skladaji se z vi¢ésti a ukon ¢lovéka nebo v dnedni délh za pomoci
zadzeni, které vedou ke ko#reé podob a ke konkrétnimu pouzititedmetu. Rika se jim
vyrobky od slova vyrobit. To znamena vlozit do Wyoprednétu praci nebo energii stiioja
lidi, material a také ve foréndesignu dustlovéka, ktery navrhuje jeho vzhled. Vyrobek je
tedy v kostce prostdek k uspokojeni pib a pani ¢lovéka. Jak vyplyva zigdchoziho,
vlastnosti vyrobku nelze redukovat pouze na uzialé,také svymi charakteristikami musi
odpovidat witému Zivotnimu stylu a osobnosti uZivatele. VSeclmyrobky si ale nelze
vyraket svépomoci. B dnesni pokrdilé technice a &dé je vyralEno mnoho druh vyrobka

z mnoha materiél a naroky na jejich vyrobu jsou nér@®, at uz po strance finéam,
materialni nebo nardkna strojni zgéizeni a proto se vyrobek stal komoditou, to znamena
uréitym druhem zboZzi, které slovék mize pdidit vyménou za jinou steg ohodnocenou
véc, nagiiklad penize. Hodnota vyrobku jéegainet feSeni jiného tématu. Roddni vyrobki
dle blizSich specifikaci zde také nebutsSeno. Aby si mohl gkdo vyrobek koupit je
zapotebi ho nabidnout lidem, to znamena uvést ho nalJetien typ vyrobku vsak irhe
vyrobit rnekolik vyrobai najednou, vyrobek ovSemie mit jiné vlastnosti, jinou kvalitu
vyroby, jiny vzhled, protoZe Zadny vyrobce ho nébjrze stejného materialu nebo stejnym
ovSem je, aby zakaznik, ktery si vyrobek koupi,talossjakou zaruku, Ze vyrobek bude
spravie pracovat, neohrozi vyznamadravi zdkaznika nebo jeho okoli a bude pinif sxel
pro ktery byl vyroben, a to minimapo dobu, ktera je garantovana vyrobcem.

Tyto pozadavky jsou samiggme pro izné vyrobky vyrobené praizné w@ely rizné a proto
se zavedly normativni dokumenty pro kazdy druh bkigo a vytvdili soubor poZzadauk
které by m&l dany vyrobek s witosti plnit ke spokojenosti a bezp®sti uZzivatele.
Pozadavky mizou byt jak technického typu tak typu na systénoliyr Terminem uvedenim
vyrobku na trh se tedy rozumi okamzik, kdy je vybkbna trhu poprvé Uplatnnebo
bezuplatg predan nebo nabidnut kgulani za €elem distribuce nebo pouzivani nebo kdy
jsou kremu poprvé pevedena vlastnicka prava a je provedeno posouzbodys
normativnich pozadavk s konkrétnim vyrobkem, ktery chce vyrobcecizaprodavat
uzivateiim. Posuzovani shody s normativnimi dokumenty mupéiosat kazdy vyrobek,
ktery je uvadn na trh.
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Tato diplomovéa prace se tedy bude zabyvat aspekdgini vyrobki na trh ve vyrobnim
druzstvu KOVO KONICE a to zejména problémem, kieyystava pi ovérovani technickych
a systémovych pozadawkii uvadni na trh vah s neautomatickéimnosti. Vyrobni druzstvo
KOVO KONICE vyrabi khounové vahy do maximalni vazivosti 500 kg a osofaiiy do
150 kg a ma zavedeny celopodnikmystémiizeni jakosti dle norm¢’SN EN 1SO 9001.
Souwasti vyrobniho druzstva je ES praco¥igiosuzovani shody, které je autorizované
k provadni posuzovani shodygd uvedenim vah na trhiie toto pracovigtbylo nazyvano
akreditovanou kalibkmi laboratdi, protoZze bylo akreditovano k provd kalibraci a
zkouSek. ES pracoviSposuzovani shody vSak jiz neprovadi samostathiér&ee, protoze
platnost akreditace vyprSela a nebyla poptavka&guacinnostech a tak je kalibrace s@sti
postupu ES posuzovani shody. Provadi se tedy tyaoldony v jednom postupu a proto
sowasné postupy arppucka kvality nevyhovuji poZzadavkn, které jsou aktualni. Diplomova
prace tedy analyzuje vSechny pravni a techni¢kémsy, které jsou nutné k Upeastavajici
dokumentace a reviduje vSechnyiebné dokumenty do podoby, které je aktualni.
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2 ASPEKTY UVAD ENI VYROBK U NA TRH V ES

2.1 Zakladni koncepce

Jednotny vniini trh ES je GUzemi spalenstvi, kde funguijétyii svobody: volny pohyb osob,
zbozi, kapitalu a sluzeb. Jde o vysokou formu irleg narodnich statVolny pohyb zboZzi
znamena, ze zbozi vyrobené v kterékdlenské zemi ES a zbo#etich zemi propushé na
vnitini trh se dovazi na trhy dalSickenskych zemi bez celniahi jinych kvantitativnich
omezeni. Volny pohyb osob je charakterizovan prapeamnikat, pracovat a zit v kterékoliv
¢lenské zemi bez omezeni. Diky volnému pohybu sluiti omezovano poskytnuti sluzeb
fyzickymi ¢i pravnickymi osobami zlenského statu ES na Uzemi jiného statu ES. Diky
volnému pohybu kapitalu je mozné kapitalové pexity ukladat a investovat v ramci ES
tam, kde k tomu existuji nejvyho&igi podminky. Pokud jde o volny pohyb osobBlanby jit
nejen o pravo cestovat, ale také o pravo usazavat gracovat kdekoliv v ramci ES. Toto
pravo vSak mize byt omezeno.

Jakmile byly odstraimy celni formality volného pohybu zboZi,caéi se jevit pekazkou
technické bariéry. Ty stéle branily volnému pohythoZi. Technické iedpisy upravovaly
naroky na velké mnozstvi vyrobk A znané pedpisy mohly zfpisobit vaznou havarii
v tvorké vzgjemného obchodu — technickiegpisy jednotlivych zemi totiz nebyly totozné.
V takovém pipact pri harmonizaci vznikaly vedlejSi naklady, coz ved#loistu cen — a tim
omezovéani obchodu mezi jednotlivymi staty B®3Seni nabralo dva smy. A proto v roce
1985 byly pouzity dva istupy. Jeden poukdzal na moznost navzajem uznatdma
technické poZadavky na vyrobky fungujiciclenskych statech. Druhy pak sjednocoval
doposud odlisné technickégalpisy jejich harmonizaci. Vyrobek legéimyrobeny a uvedeny
na trh v jednonglenském st& musi mit moznostifstupu na trhy vSech ostatniclenskych
stati bez ohledu na fakt, zda odpovidédgpisim stanovenymeémito staty.

Evropské spolkenstvi rozpracovalo zavé&u Evropské koncepce jakosti s cilem posilit
jednotny vnitni trh ES diky rozvoji a podpe infrastruktury jakosti, jeZz zahrnuje technické
podminky certifikace, normalizace, metrologie itéysovou oblast managementu jakosti.
Z&kladni tezi fistupu ES je, Ze kvalitnimu zboZi nesmi byt brénv gistupu na vnini trh
Evropského spotenstvi. VSechny vyrobky uvédé na trh jsou zdenény do dvou skupin,
ozna&ovanych jakaegulovana a neregulovana sféra.

Vyrobky regulované sféryjsou obec# ty produkty, i jejichz pouziti by mohlo dojit k
poSkozeni zdravi. Pro tuto oblast jsou vypracovaayazné direktivy a normy, které
predpisuji nejen minimalni hodnoty znakakosti, ale i povinné metody posuzovéani shody.
VSechny vyrobky regulované sféry musi byt od 1.951fed uvedenim na trhy ES opaty

znakou CE (evropska shoda). Tato Zka je ualovana pouze vybranou siti zkuSeben a
garantuje, Ze dany vyrobek #pje stanovené pozadavky na bezmest, ochranu zdravi,
ochranu prosedi a ochranu spi@bitele.

Vyrobky neregulované sféryjsou pak produkty, u kterych jsou normy pouze dofgici.
Udéleni zn&ky CE neni u vyrobk neregulované sféry povinné. Konkrétni hodnoty anak
jakosti i metody jejich o¥ovani v neregulované s$& jsou ¥ci dohody dodavatele a
odkeratele.

Brno, 2008 -18- Michal Smid



VUT Brno DIPLOMGAPRACE Ustav metrologie a zku$ebnictvi
Fakulta strojniho inZzenyrstvi Rizeni jakosti

Harmonizace podminek nezavislého posuzovani shodg bakladem vzajemného uznavani
vysledki zkouSeni vyrobk a certifikace tak, aby nebyla blokovana \&ra zbozi uvnittrhu
ES.

Podminkadm stanovenym evropskymi normami a direktiviaS se musiifzpusobit i vSichni
obchodni partnez netlenskych zemi ES, pokud ¢fitdodavat své vyrobky a sluzby na tyto
trhy. To vedlo i k rozmachu zav&d QMS podle noremady ISO 9000 v 90. letech(eske
republice.

2.2 Regulovana sféra
2.2.1 Stary pristup

Z predchoziho vyplyva, Ze celistvy systém harmonizaagne tedy nefunguje. Z péatku
vyuZzivalo Evropské pravo pro stanoveni standlgmeb jakost, sloZzeni a bezfmst vyrobki
tzv. ,stary gistup®. Ten spoéival ve velmi podrobné Upravarametit prislusného vyrobku
piimo v evropské nortn Stary pistup se HliS neos¥dcil. Normy (sneérnice a nézeni)
piijaté podle starého ifstupu, byly piliS nepruzné, nepodnovaly inovace, byly iilis
technicistni, ignorovaly zajmy vyrobcz nelenskych zemi Evropského spé&destvi a
nebyly schopné reagovat na novinky weleckém vyvoji. Navic byloijimani norem podle
starého fistupu velmi pomalé a ke svémutjgti vyZadovaly detailni analyzy ze strany
experfi a nasledé jednomysiny souhlas vSech st&vropského spotenstvi.

Vychod ze slepé ulky byl nalezen diky francouzskému likéru CassiDien respektive
rozsudku Evropského soudniho dvoraiipads Cassis de Dijon. V sedmdesatych letech se
némecké tdady snazily dovoz této lihoviny &rného rybizu zakazat, nebobjemovy obsah
alkoholu nedosahoval v &hecku miniméla predepsanych 25 procent. Poté co importni
spole&nost podala Zalobu proti Spolkovému monopolnintada pro lihoviny, Evropsky
soudni dvr rozhodl, Ze vyrobek, ktery byl pravoplatmyroben a uveden do prodeje na trh v
jednéclenské zemi ES, smi byt bez omezeni dovazen dalgmské zer To znamena, ze
na gelomu 70 a 80 let dospEvropsky soudni dw v rozhodnuti ve &ci Cassis de Dijon

k zawru, Ze vyrobek splijici standardy zetnsvého jivodu, to znamena zemkde byl
vyroben (pokud je tatlensky stat Evropského spoémstvi) musi byt vpudh i na trhy
ostatnich stét Evropského spotenstvi. Dokonce i kdyZz jejich standardy naési.
Vyjimkou z principu jsou pouze ,haléhavé poZzadayiandatory requirements)“ ¥&gného
zajmu, mezi které p#ti ochrana spaéebitele. Pokud je op@ni ¢lenského statu nutné
k ochrag domacich spatbiteli a jeho intenzita je ipméiena, nfize ochrana spiwmbitele
odavodnit omezeni dovozu zbozZi zjiné zergvropského spotenstvi. Stejné standardy
ochrany spdtbitele, ale musi byt pouzity pro domaci i zahfianvyrobky. Evropské snahy o
harmonizaci technickych standérde proto logicky soustdili na harmonizaci naléhavych
poZzadavk, v¢etns téch s cilem chranit spiabitele.
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2.2.2 Novy a globalni pristup

Z predchoziho vyplyva , Ze celistvy systém harmonizzatén tedy nefunguje. Od poloviny
80 let z&al v technické harmonizacitgvazovat tzv. ,novy fistup“. Tento novy fistup
dosud u&uje kroky spoléenstvi v této oblasti.

= VSechny vyrobky byly rozéleny do dvou kategorii: na harmonizovanou oblatsdk
byla upravena pravnimir@dpisy spol&enstvi, a na neharmonizovanou oblast, kde
meélo v maximale mozné niie dojit k vzajemnému uznavani.

= Novy piistup byl doplgn tzv. "globalnim pistupem" v oblasti prokazovani shody s
technickymi poZzadavky.

= Byla také pijata opateni, kterd preventivn brani vytvéeni dalSich technickych
piekazek obchodu. V harmonizované oblasti byla zaghavplatnost detailnich
smeérnic, které byly pijaty v ramci tzv. staréhoifstupu.

2.2.2.1 Neharmonizovand sféra

Princip vzajemného uznéni je Uhelnym kamenentwihio trhu poloZzenym znamym soudnim
sporem Cassis de Dijon v roce 1979, ktery potvpdihcip volného pohybu zbozi. Je
vztahovan na zboZi, na které neni stanovena Zatho@ska harmonizai legislativa, tzn.
naizeni nebo op#&ni ES stanovujici jednoduchy soubor harmonizovanycavidel
uplatiovanych ve vSeckilenskych statech a pokryvajicich technické norngré se tykaji
vyroby ¢i obchodovani s takovym zbozim.

Vzajemné uznani znamena, Zkensky stat (misto prodeje) byémpovolit prodej vSech
vyrobki legalré obchodovanych nebo vyrobenych v dal§lenském st&; dokonce i tehdy,
kdyz tyto vyrobky byly vyrobeny podle odliSnych kexckych a kvalitativnich hledisek
(takovych, které definuji charakter vyrobku jakevm jakosti, bezp&nost, rozndry, nebo

jeho prezentaci jako zdeni, baleni nebo povinné testovaci metody). Timséyobchod
vyhnul nakladné technické a byrokratické prodedu

Dulezitost vzajemného uznavani pochazi ze skuatsti, Ze jednou z n&sgjSich pekazek
vnitro-unijniho obchodu je upladvani technickych pravidel. V praxi nezbytmyvstavaji
problémy v disledku pouZiti principu tehdy, kdyZz obchodnik, itehce vyrobek z jiné zen
prodavat, narazi ve svém stéta narodni technické podminky, které plati pracesyrobek.
Vzajemné uznavani by pakeh platit, jestlize technicka pravidla takového elyku nejsou v
ES harmonizovana.

Clenské staty nesmi pouzit vzajemny uznavaci primcipovolit prodej na svém Gzemi
obzvlas¢é v piipadech, kdy je v sazce iegné bezpé&, zdravi nebo ochrana Zivotniho
prostedi.Vyrobky z jinych €lenskych stafi by mély zajistit rovnocennou Grovai ochrany
jako v cilovém ¢lenském staty zvlast s ohledem na zdravi a Zivot sfaititeli. To 2istava
pro pouziti vzajemného uznani problematické mietlenské staty si samy d&uji Grovei
vhodné ochrany dostdt®e pro bezpmost a dosazeni legitimniho cile. Ve své podset
UspeSné uplatani zasady uznavanbtazkou divéry mezi ¢lenskymi staty. Nastavajici
rozSieni ES situaci dale komplikuje.
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Nejistota a nefedpowditelnost vyvoje principu uznatelnosti znamena phexhod vaznou
prekadZzku. V podstadtto znamena, Ze nejsou ani Zadna specificka proékdpravidla a na
druhé straé ani réjaka povinna administrativa k zagsi prodeje pislusného vyrobku. Je to
vyhoda a ve stejny moment ale také slabost stdkiajigystému: pokud vznikne problém, je
téZzko definovatelny, neexistuje Zzadny vsSeoldeatohodnuty pistup pro zhodnoceni
rovnocennosti arovhochrany a neexistuje jasny postup k rozhodnu#fi, zubzi nabizet na
piislusném narodnim trhu. Oblasti neharmonizovanéy sfgou napiklad potravinéstvi,
farmaceutické odstvi apod.

2.2.2.2 Harmonizovana sféra

Evropské normy (typicky s#énnice) fijaté podle novéhoifstupu se omezuji nstanoveni
zékladnich bezpénostnich poZzadavki (essential safety requirements) aprocesnich
pravidel pro jejich kontrolu . Vyrobky uvaé&né na trh ES musi splnit vS8echny uvedené
bezpénostni pozadavky - sfmice jiz vSak samy nestanovi, jaky maji pozZadované
bezpénostni pozadavky ipsny obsah. To je ponechano na evropskych stamdaritih
agenturach.

Evropské standardizai agentury existuji v ES celkerfi: tCENELEC (Evropsky vybor pro
normalizaci v elektrotechnice, European CommitteeHlectrotechnical Standardisation) pro
elektrotechnické vyrobky, ETSI (Evropsky institutopnormalizaci v telekomunikacich,
European Telecommunications Standards Insitute) tplekomunik&ni pristroje a CEN
(Evropsky vybor pro normalizaci, European Comittiee Standardisation) pro ostatni
vyrobky. Standardy stanovené standaréibai agenturami vSak nejsou pro vyrobce zavazné,
jsou pouze dopotenim. Vyrobce se fite vydat vlastni cestou, ale poté nesdéadni
biemeno, Ze jeho vyrobky opravdu i bezpé&nostni pozadavky podle evropského prava.

Uvadkét na trh a do o¥hu bezpéné vyrobky dané zakonem jsou povinni jak vyroboyakci
tak i distributdi. Za bezpeény vyrobek je povazovan jen takovy, kteryi gpravnémcdi
predvidatelném pouZivani negstavuje Zadné nebo jen minimalni nebézp¥yrobky
nevyhovujici &mto poZzadavikm nejsou povazovany za bezpé.

Vyrobce, dovozce a distributor maji sar®m¢ povinnost uvaét na trh pouze bezpeé
vyrobky, pokud bezpmé nejsou musi dané vyrobky z trhu stahnout atvsfbtebiteli
penize zaplacené za vyrobek.

Nad ramec specifické regulace beapestnich standaédu vybranych vyrobk existuje na
arovni ES i obecny (horizontalni) reguid systém. Sgrnice o obecné bez@eosti vyrobki
(General Product Safety Directive 92/59/EHS) z roku 1992 stanovi v obecné révin
kritéria, podle kterych se ma posuzovat b&mnpst vyrobki. Smernice pozaduje polenskych
statech pibéZné monitorovat bezpmost vyrobk na jejich Gzemi a vifpac, Ze organy
jednohoclenského statu zjisti vyskyt vyrobku ohrozujicitdyavici bezp&nost, oznamit toto
zjisteni ostatnimlenskym stdtm a Evropské komisi. K tomutaiélu byl v rdmci ES izen
systém rychlé vyrny informaci o nebezgaych vyrobcich (RAPEX).
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V Evropské politice ochrany spgebitele je¢ast&né sjednocen i dalSi aspekt kontroly kvality
a slozeni vyrobk - odpowdnost vyrobce a distributora za vadny vyrobek.é@ae o
odpowdnosti za vadny vyrobek (85/374/EH&st&n¢ harmonizuje pravidla pro nahradu
Skody zpisobenou spé¢biteiim vadnym vyrobkem. Jejim nejzajing&im prvkem je uteni,
kdo je odpo¥dny za vadu vyrobku (kdy vyrobce, kdy distributovymezeni situaci, kdy
vyrobce ani distributor za vady vyrobku né&ra rovréZ moznost, abylenské staty omezily
maximalni vysi nadhrady Skody &gobené jednou typovou vadou vyrobku (hapadre
konstruovana nadrz automobilu nachylna k vylimehktera zfsobi smrtiidicam v sérii
autonehod). ® stanoveni maximalni hranice pro odsk&ainvSakclensky stat nesmi jit pod
¢astku 70 miliol Eur. Ve smirnici se tak kombinuje po#mné piisné konstruovana
odpowdnost za vyrobek (aby se vyrobc& distributor nemohli snadno vyhnout
odpowdnosti) s omezenim vySe nahrady Skody (aby nemghivirobce zruinovan sérii
nadsazenych Zalob amerického stylu).

ProtoZze novy fistup vyZaduje, aby byly zakladni pozadavky harmovany a staly se
zavaznymi prosgednictvim smirnic, je tento pistup vhodny pouze tam, kde je opravdu
mozné odliSit zakladni pozadavky od technickychcsj@ci. Nadto musi byt Siroka skupina
vyrobki dostaténé homogenni nebo horizontalni riziko identifikovai&l aby mohly byt
zavedeny spote¢ zakladni poZzadavky. Oblast vyrobku nebo s nimespdjriziko musi byt
také vhodné k normalizaci.

Kromé zasad novéhoifstupu je nezbytné vyt podminky pro spolehlivé posouzeni shody.
Klicovymi prvky v tomto smru jsou budovani wéry prostednictvim zgsobilosti a
prihlednosti a stanoveni souhrnné koncepce a rdamcegsizovani shody. Usneseni Rady z
roku 1989 o globalnim ifstupu k certifikaci a zkouSeni uvadi nasledujidici zasady
koncepce Evropského spéémstvi pro posuzovani shody:

= V pravnich pedpisech ES se jednotnyistup buduje vytvi&nim modul pro rizné
faze postup posuzovani shody a stanovenim kritérii pro pou&dito postuf, pro
uréeni orgaf vykonavajicich tyto postupy a pro pouzivani dema CE.

= ZevSeobetuje se pouziti evropskych norem vztahujicich sallezpé&ovani jakosti
(fada norem EN ISO 9000) a k pozadawk které maji splovat organy posuzujici
shodu fisobicich pi zabezpe&ovani jakostifada norem 45 000).

= V ¢lenskych statech a na urovni ES se podporuje zZavaakredit&nich systém a
pouzivani postupvzajemného porovnavani.

= Podporuji se dohody o vzajemném uznavani zkousSekrifikaci v neregulované
sfée.

» Rozdily mezi ¢lenskymi staty a mezi pmyslovymi odvtvimi v existujici
infrastruktue zajiStujici jakost (jako jsou napkalibrani a metrologické systémy,
zkuSebni laborate, certifika&ni a inspekni organy a akreditmi organy) jsou
minimalizovany pomoci prograim

= Mezinarodni obchod mezi ES i@timi zengmi je podporovan prosdnictvim dohod
0 vzajemném uznavani, spoluprace a prograohnické pomoci.

Novy pristup si vyzadal propracovani posuzovani shody ahl, mohl zakonodarce v ES
vyhodnocovat tisledky pouzivaniiiznych mechanistnposuzovani shody. Cilem bylo
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zajistit pruznost posuzovani shodyhbm celého vyrobniho procesu, aby byizpisoben
pottebdm kazdé jednotlivéinnosti. Globalni pristup zavedl modularni gistup, jenz
roz&lil postup posuzovani shody na vidanosti (modui). Tyto moduly se liSi podle stadia
vyvoje vyrobku (nap vyvoj, prototyp, cela vyroba), druhu posuzovanag. kontrola
dokumentace, schvaleni typu, zabe&mgpé jakosti) a osob vykonavajici posouzeni (vyrobce
nebo teti strana).

Globélni pristup byl zavrSen rozhodnutim Rady 90/683/EHS, kteréo byhhrazeno a
aktualizovano rozhodnutim 93/465/EHS. Tato rozheidstanovi obecnéidici zasady a
podrobné postupy pro posuzovani shody, které seé pmajzivat ve swrnicich nového
piistupu. Posuzovani shody je tedy zaloZeno na:

= vnitfni kontrole navrhu a vyroby provéee vyrobcem,

= piezkouSeni typuieti stranou kombinovaném s it kontrolou vyroby provashou
vyrobcem,

» piezkouSeni typu nebo navrhteti stranou kombinovaném se schvalenim sy&tém
zabezpeéeni jakosti vyrobk ¢i vyroby nebo o¥ieni vyrobki treti stranou,

= owéfeni celku teti stranou z hlediska navrhu a vyroby nebo
= schvaleni systétnkomplexniho zabezpeni jakosti teti stranou.

Kromé¢ stanovenitidicich zasad pro pouzivani posiugii posuzovani shody ve smmicich
technické harmonizace rozhodnuti 93/465/EHS harnujmi pravidla pro fipojovani a
pouzivani ozn&ni CE.

Prevzeti snirnic nového pistupu

Smernice noveho fistupu sblizuji pravniiedpisyélenskych stét s cilem odstranitigkazky
obchodu. Vzhledem ktomu, Ze &mice nového fistupu jsou swirnicemi upiné
harmonizace, musilenské staty zrusSit veSkeré vnitrostatiédpisy, které jsou v rozporu se
smérnicemi. Mimoto podle obecného pravidla négintlenské staty ponechavat v platnosti
nebo zavéaét prisrejSi opateni, nez jaka jsourpdpokladana sémnici, jak je tomu v fipac
smernic prijatych podle¢lanku 138 smlouvy o ES.

Smeérnice jsou podle¢lanku 249 Smlouvy o Evropském spi@#astvi proclenské staty
zavazné, pokud se tyka vyslédhkehoz ma byt dosazeno, ale forma ésgb jeho dosazeni
jsou zalezitosti volby. Precedamn pravo Evropského soudniho dvora vyjasnilo obsdb
povinnosti i obsah opi&ni, ktera je moznodinit, dojde-li k nesouladu.

Clenské staty samy rozhoduji, jaka vnitrostatni tgwdt maji byt pijata a vyhlaSena pro
dosazeni souladu se &mici. Clenské staty viak muséinit odpovidajici provatti opateni,
aby smérnice byla pevzata zpsobem, ktery pléa zarkuje spléni poZzadavi jasnosti a
jistoty v pravnich situacich, v nichz maji &mice pomoci obchodniln z jinych ¢lenskych
stati. To nemusi pokazdé nutwyZzadovat legislativni opgni tykajici se vSech ustanoveni
smernice.

Nejsou-li pro pevzeti smirnice fijata Zadna opatni, gipadre spravna opaeni, ktera by
doséahla fedepsanych vysledk¢hem doby stanovené pro tentiel) predstavuje to poruseni
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prava Evropského spaenstvi. Podlglanku 226 smlouvy rive Komise fijmout opateni
vaci ¢lenskému statu, ktery nesplnil povinnost vyplyviage smlouvy. Podlélanku 228 se
od ¢lenskych stédt dale vyzaduje, aby ¢inili nezbytnd opdatni pro postup v souladu
s rozhodnutim soudniho dvora.

Clenské staty jsou povinny nahradit $kody vznikfgoruseni prava Evropského sp@estvi.
Tato povinnost vznikd, jsou-li spiny tfi podminky: gedpis o poruSeni prava unioge
jednotlivaim prokazat sva prava, poruseni je dostateavazné a mezi porusenim povinnosti
¢lenského statu a Skodou, kterou tkappoSkozena strana, jéimy péicinny vztah. Neni-li
piijato jakékoliv opateni nutné pro ievzeti smirnice khem doby v ni stanovene,
piedstavuje to dostate¢ zavazné poruseni.

Vyrobky podléhajici s@rnicim

Smeérnice nového fistupu se vztahuji na vyrobky, které maji byt p@uvedeny na trh (nebo
uvedeny do provozu) v Evropském sgelestvi. Z tohoto ivodu se srérnice vztahuji jak na
nové vyrobky vyrobené #enskych statech, tak na nové i pouzité vyrobkymbky z druhé
ruky dovezené Z¢tich zemi.

Pojem vyrobku, neni ve simicich jednotny, povinnosti vyrobce je & si, spada-li jeho
vyrobek do rozsahutgobnosti jednéi vice snérnic.

Vyrobky, které byly podstathzmeénény, Ize povazovat za nové vyrobky, a proto musi p
uvedeni na trh Evropského spaastvi a uvedeni do provozu splat vSechna ustanoveni
piislusnych srérnic. Je nutno posoudit kazdy jednotliviiiged, neni-li stanoveno jinak.

Vyrobky, které byly opraveny beze #Zny funkce, delu nebo typu, nepodléhaji postupu
posuzovani shody podle 8mic nového pistupu.

Vyrobky urkené zejména nebo vyhradpro vojenské nebo policejnicély jsou vyslovis
vynaty z pisobnosti utitych sngrnic Nového pistupu. V gipact ostatnich srrnic mohou
¢lenské staty za titych podminek podl€lanku 296 Smlouvy o ES vyjmout z jejich oblasti
pusobnosti vyrobky uené vyhradé pro vojenskeé &Eely.

Smernice o vSeobecné bezmmsti

Smeérnice o vSeobecné bezpwsti vyrobki se vztahuje na sgebni vyrobky dodané v ramci
obchodniinnosti, pokud:

* se na vyrobek nevztahuji $mice nového fistupu ani jiné pravni fpdpisy
Evropského spotenstvi nebo

» snErnice nového fistupu a jiné pravniipdpisy spoléenstvi nepokryvaji vSechny
stranky bezp@osti nebo vSechny kategorie rizika.

Uvedeni na trh a do provozu

Uvedeni na trh je prvnim krokem profigaupréni vyrobku na trhu spotenstvi, smtujici
k distribuci nebo pouzivani vyrobku v Evropskémlefpenstvi. Zpistupréni mize byt bud za
Uplatu nebo bezplatn
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Uvedeni do provozu preéhne v okamziku prvniho pouziti kotreym uzivatelem ve
spole&enstvi. Paeba zajistit v ramci dozoru nad trhem, aby vyropkyuvedeni do provozu
sphovaly vSechna ustanoveniglusné srérnice, se vztahuje pouze nékteré vyrobky.

Clenské stéaty jsou povinny:

» nezakazovat, neomezovat ani nebranit uvedeni nadibo uvedeni do provozu
takovych vyrobki, které jsou v souladu se vSenitighuSnymi smirnicemi nového
piistupu, a

» winit vSechna nezbytna opani, aby vyrobky byly uvedeny na trh a do provozu
jen tehdy, jsou-li v sprdenzkonstruovany, instalovany, udrzovany a pouzivany
v souladu s jejich &elem, neohrozuji-li bezgaost a zdravi osob nebi jiné zajmy
zahrnuté v fisluSnych srérnicich.

Odpowdnosti vyrobce

Vyrobce ve smyslu novéhaiptupu je osoba odps&gna za navrh a vyrobu vyrobku, ktery
hodla uvést na trh Evropského spellestvi pod svym vilastnim jménem.

Povinnosti kazdého vyrobce je zajistit, aby naviyba vyrobku, ktery ma byt uveden na
trh Evropského spotenstvi a posouzeni jeho shody se zakladnimi poksdéyly
provedeny v souladu s ustanoveniitisfuSnych srérnic nového pistupu.

Vyrobce mize pouzivat hotové vyrobky, prefabrikovatésti a sotastky nebo rize vyuzit
subdodavky. Musi si vSak vZzdy ponechat celkovoutrioduin a musi byt péittné zpisobily
pievzit za vyrobek odp@dnost.

Odpowdnost Dovozce

Dovozce (osoba odpegina za uvedeni na trh) ve smysluésmc nového fistupu je kazda
fyzickd nebo pravnicka osoba se sidlem v Evropskgoteenstvi, ktera uvadi vyrobek ieti
zen® na trh Evropského spdalenstvi.

Dovozce musi byt schopen poskytnout organu pro rdoad trhem nezbytné informace o
vyrobku v gipad, Ze vyrobce nema sidlo v Evropském spehstvi nebo nema v Evropském
spole&enstvi zplnomoainého zastupce.

Fyzicka osoba nebo pravnickA osoba dovazejici ekoldo spoléenstvi niize byt
v n¢kterych situacich povazovana za osobu, kterd jenpavg@evzit odpo¥dnost vyrobce
podle gislusnych srérnic nového pistupu.

Odpowdnost distributora

Ustanoveni tykajici se distribuce nejsou okeam snérnicich nového fistupu zahrnuta.

Distributor je kazda fyzickd nebo pravnickd osobdodavatelskémietézci provadjici
naslednou obchodginnost po uvedeni vyrobku na trh Evropského sysistvi.
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Distributor m& jednat s patnou obeketnosti, aby neuvedl na trh Evropského sfmistvi
vyrobek, ktery #etelre neni v souladu stpdpisy. Musi to byt také prokazat vnitro statnimu
organu dozoru.

Odpowdnost osoby instalujici a sestavujici vyrobek

Osoba instalujici a sestavujici vyrobek jiz uvedaaytrh ma podniknout nezbytna o,
aby byl vyrobek stale ve shode zakladnimi pozadavky ve chvili, kdy bude pégrouzit v
Evropském spol@nstvi. To se vztahuje na vyrobky, v jejichEippc piisluSna srérnice
zahrnuje uvaghi do provozu a u nichz takova manipulac&emit vliv na soulad vyrobku s
predpisy.

Odpowdnost za vyrobek

Smeérnice o odpowdnosti za vyrobek zahrnuje vSechny vyrobky vyrobeako dovezené do
Evropského spotenstvi, které zjsobi Skodu jednotliian nebo soukromému majetku.
Smernice se tedy vztahuje také na vyrobky spadajigbicmbnosti gkteré smérnice nového
pristupu.

Vyrobce neni automaticky odpé&dny za Skody zjsobené vyrobkem. PoSkozena osoba, at™ je
¢i neni kupujicim nebo uzivatelem vadného vyrobkuisimobvykle podat Zalobu o
odSkodrini. Poskozeny bude odskagnpouze tehdy, prokaze-li, Ze byl posSkozen, Zelwko

byl vadny a Skoda byla #pobena prav timto vyrobkem. Jestlize poSkozena osoba
k poskozeni fispéla, mize byt odpowdnost vyrobce omezena nebo dokonce nemusi byt
uznana. PoSkozeny vSak nemusi dokazovat nedbalastboe, protoze s#nnice o
odpowdnosti za vyrobek je zaloZzena na zd&sadpovdnosti bez zavieni vyrobce. Vyrobce
tedy nebude opradt viny, i kdyZ dok&ze, Ze se nedopustil nedbalaai,jednani nebo
opomenutiieti osoby pispélo ke zpisobené Skaf] Ze dodrzel normy nebo Ze jeho vyrobek
byl odzkousen.

Vyrobce nemusi uhradit Skodu, jestlize prokaze siate&nosti:

neuvedl vyrobek na trh (n&pryrobek byl ukraden),

vyrobek nebyl vadny v dabkdy byl uveden na trh,

vyrobek nebyl na prodej,

vada byla dsledkem souladu se zavaznyrnegpisy vydanymi organy vejné moci,
stav w¥deckych a technickych znalosti v dolkdy byl vyrobek uveden na trh,
neumozoval vadu zjistit nebo

» se jednd o subdodavku, kdy kong vyrobek je vadny zidvodu navrhu nebo
instrukci danych vyrobcem ko#eého vyrobku.

Po deseti letech od uvedeni vyrobku na figstava byt vyrobce odp&sny, pokud vSak
neprobih&a pravni proces. PoSkozeny musi dale @adiaibu do iti let od doby, kdy byla
zjisténa Skoda, vada a totoznost vyrobce. Nelze dojethmté eknuti se odpasdnosti
ve vztahu k poskozené osob
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Harmonizované normy

Harmonizované normy jsou evropské normyijgbé Evropskymi normalizanimi
organizacemi, fipravené podle VSeobecnydidicich zasad dohodnutych mezi Komisi a
evropskymi normaliz&gnimi organizacemi a vyplyvajici z mandatu vydanétamisi po
konzultaci glenskymi stéaty.

Evropské normalizai organizace nejsou povinnyegkladat jako harmonizované normy
piipadné revizi usoudi, Ze #pfi podminky mandatu nebo 2mit existujici normy, aby tyto
podminky spiovaly. Stejnym zfisobem mohou it mezinarodni nebo narodni normy a
piijmout je jako evropské normy a&gqalozit je Komisi jako harmonizované normy.

Harmonizovand norma musi byt vhodna pro zakladniagavky pisluSné srérnice.
Evropskad norma f@Ze obsahovat ustanoveni tykajici se nejen zakladpézadavk, ale i
vztahujici se k jinym op#&nim. V takovem fipadt by méla byt takova ustanoveni jasn
odliSena oddch, ktera se tykaji zakladnich pozadaviklarmonizovana norma nadto nemusi
nezbytre pokryvat vSechny zakladni pozadavky. V takovétipaat je vyrobce povinen
pouzit dalSi fislusné technické specifikace, aby splnil vSechalfadni poZzadavky s¢mice.

Predpoklad shody

Shoda s narodni normou, ktergelpird harmonizovanou normu, na niz byl tepen odkaz,
znamena fedpoklad shody se zakladnimi pozadavkiglpSné srrnice nového fistupu, na
jejiz oblast fisobnosti se takova norma vztahuje.

Clenské staty musi zigjnit odkaz na narodni normu, ktergelpir4d harmonizovanou normu.
Pt uverejnéni je uzit&éné vyznait vazbu na fislusné pravniigdpisy.

Pouziti harmonizovanych norem, které poskyttigdpoklad shody,tstava v ramci sgnic
Nového pistupu dobrovolné. Vyrobek tedyte byt vyrabn piimo na zaklaél zakladnich
poZzadavk.

ZruSeni pedpokladu shody

Predpoklad shody je Komisi zruSen, pokud se ukazehaenonizovanad norma m@n
nevyhovuje zakladnim pozadaik.

Revize harmonizovanych norem

Zasady tykajici se mandatu arijgti harmonizovanych norem, jejich dostupnosti a
piedpokladu shody se zakladnimi pozadavky se vztakalig na revidované verze
harmonizovanych norem.

Béhem gechodného obdobi poskytujgedpoklad shody jak stara norma, tak revidovana
norma za fedpokladu, Ze abspkiuji podminky pro pedpoklad shody.
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Moduly postupu posuzovani shody

Posuzovéani shody je roddno do modul, které obsahuji omezeny q& rtiznych postuf
pouzitelnych pro nejSirsi Skalu vyralbk

Moduly se vztahuji na fazi navrhu vyrobku nebo &z vyroby, gipadré na olg faze. Osm
zakladnich modul a jejich variant mze byt navzajem zkombinovanéznymi zpisoby za
Gcelem vytvdeni Uplného postupu posouzeni shody.

Obecr plati, Ze vyrobek podléha posouzeni shody podldultiojak ve fazi navrhu, tak ve
fazi vyroby.

V kazdé smirnici nového pistupu je popsanaipobnost a napjlmoznych postujp posouzeni
shody, u nichz se ma za to, Ze poskytuji dostate Urové ochrany. Ve srrnicich jsou
rovréZ uvedena kritéria dujici podminky, za kterych @ixe vyrobce volit, je-li k dispozici
vice moznosti.

‘ FAZE NAVRHU ‘ | FAZE VYROBY |
—»[ MODUL A ]—
(Wrosee)—<] ce
| MODUL G —
|
ol MODUL H —-
|

Obrazek 1. ZjednodusSeny diagram zékladnich pdgpeguzovani shody

Modul A — Vnittni kontrola vyroby — modul zahrnuje vimt kontrolu navrhu a vyroby.
V rdmci toho modulu neni poZzadovan Zadny zasaltraaysnotifikovaného organu. Ve fazi
navrhu vypracovava vyrobce technickou dokumentgcajici se navrhu, vyroby a funkce
vyrobku. Ve fazi vyrobyini vyrobce opdeni, aby vyrobni proces zajdal shodu vyrobk

s technickou dokumentaci a §giusnymi pozadavky. Vyrobce zabezpge a prohlaSuje, Ze
dané vyrobky spluji poZzadavky, vydava prohlaseni o sé@opatuje vyrobky ozn&enim
CE.

Modul B — FrezkouSeni typu — modul zahrnuje jen fazi navrhu wsinbyt nasledovan
modulem ugéenym k posouzeni faze vyroby. Vyrobce vypracovéaahnickou dokumentaci
tykajici se navrhu, vyroby a funkce vyrobku i@gklada notifikované oseélreprezentativni
vzorek (nebo vice vzotl vyrobku pro zamyslenou vyrobu. Notifikovany orgddouskami a
kontrolami zji§uje shodu se zakladnimi pozadavky a technickou mhekiiaci a nasledn
vystavuje certifikat ESiezkouSeni typu.
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Modul C — Shoda s typem — modul zahrnuje fazi vyroby dediéige po modulu B. Vyrobce
stanovuje shodu s typem podle certifikatu E®zfgousSeni typu vystaveného v modulu B.
V ramci tohoto modulu neni pozadovan zadny zasahstemmy notifikovaného organu.
Vyrobce opatuje vyrobky ozn&enim CE.

Modul D — Zabezpé&ovani jakosti vyroby — modul zahrnuje fazi vyrobynasleduje po
modulu B. VyZaduje systém managementu kvality pnmlu, kontrolu a zkouSeni. Vyrobce
uplatiuje ve fazi vyroby schvéleny systém managementditikvpro vyrobu, vystupni
kontrolu a zkouSeni vyrolik Vyrobce prohlaSuje shodu se schvalenym typem déawd
prohlaSeni o sha&d Opatuje vyrobky ozné&enim CE acislem notifikovaného organu.
Notifikovany organ schvaluje systém managementuitigva provadi dozor nad systémem
managementu kvality.

Modul E — Zabezpé&ovani jakosti vyrobik — modul zahrnuje fazi vyroby a nasleduje po
modulu B. VyZaduje systém managementu kvality mmattolu a zkouSeni hotového vyrobku.
Vyrobce a notifikovany organ provadinnosti spojené sipzkouSenim typu. Vyrobce
uplatiuje schvaleny systém managementu kvality pro ktuntiazkouSeni hotového vyrobku.
Vyrobce prohlaSuje shodu se schvalnym typem, vydanghlaSeni o sh@&da opatuje
vyrobky ozngenim CE <islem notifik&niho organu. Notifikovany organ schvaluje systém
managementu kvality a provadi dozor nad systémenagsnentu kvality.

Modul F — Owiovani vyrobk — modul zahrnuje fazi vyroby a nasleduje po modalu
Notifikovany organ kontroluje shodu s typem a vy@&ertifikat shody s typem. Vyrob¢mi
opateni, aby vyrobni proces zajgval shodu vyrobk s typem popsanym v certifikatu ES
piezkouSeni typu a giglusnymi poZzadavky. Zabezpge a prohlaSuje, Ze vyrobky jsou ve
shod s certifikatem ES igzkousSeni typu a vydava prohlaseni o shddzna&uje vyrobky
znatkou CE acislem notifikovaného organu. Notifikovany organ\adi vybrané zkousky a
kontroly, aby o¥fil shodu vyrobku, bud kontrolou kazdého vyrobku amefontrolou na
statistickém zaklatitzv. prejimka a vystavuje certifikat shody vztahujici spravedenym
zkouskam.

Modul G — Owrovani celku — modul zahrnuje fazi navrhu a vyrokgazdy jednotlivy
vyrobek je pezkouSen notifikovanym organem. Vyrobce vypracov&ea fazi navrhu
technickou dokumentaci tykajici se navrhu, vyrobiyiskce. Notifikovany organ kontroluje
jednotlivé vyrobky a provadi zkousky, aby byla zgisena shoda se vSemi pozadavky.
Vystavuje certifikat shody vztahujici se k provegiarzkouskam.

Modul H — Komplexni zabezgevani jakosti — modul zahrnuje fazi navrhu a vyroby
VyZaduje systém managementu kvality pro navrh, lrokontrolu a zkouSeni hotového
vyrobku. Vyrobce upldiuje systém managementu kvality pro navrh, vyrobentiolu a
zkouSeni hotového vyrobku. Vyrobce zabexpe a prohlasuje, Zze dané vyrobky mapi
poZzadavky. Vydava prohldSeni o sBod ozn&uje vyrobky znakami shody <islem
notifikovaného organu. Notifikovany organ schvalsjstém managementu kvality a provadi
nad nim dozor.
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Varianty zakladnich modui

Aal a (hisl — vnitrni kontrola vyroby a jedna nebo vice zkouSek jednolebo vice
specifickych hledisek hotového vyrobku. Notifikoyaargan dohlizi na zkousky @nnosti
provadné vyrobcem.

Aa2 a his2 — vnitini kontrola vyroby a kontrola ndhotivyrobkii v nahodg zvolenych
intervalech. Zasah notifikovaného organu tykajéckentroly vyrobk ve fazi vyroby.

Dbis — zabezp#&ovani kvality vyroby bez pouziti modulu B. Je vyaadna technicka
dokumentace.

Ebis — zabezpgsovani kvality vyroby bez pouziti modulu B. Je vyaadna technicka
dokumentace.

Fbis — owfovani vyrobk bez pouziti modulu B. Je vyZadovana technicka owiace.
Hbis — komplexni zabezgevani kvality s kontrolou navrhu. Notifikovany orgdrovadi
analyzu navrhu vyrobku nebo vyrobku a jeho variantystavi certifikat ES fezkoumani

navrhu.

Technicka dokumentace

Vyrobce musi vypracovat technicky doklad (technickkmkumentaci)

Ucelem technické dokumentace je poskytnout informac@avrhu vyrobku, vyrob a
fungovani vyrobku.

Smeérnice nového fistupu ukladaji vyrobci povinnost vypracovat teckou dokumentaci
obsahujici informace, jimiz se prokazuje shoda biwo s gisluSnymi pozadavky.
Dokumentace frive byt sotasti dokumentace systému managementu, pokugnima
stanovi postup posouzeni shody zaloZeny na systéamagementu (moduly D, E, H a jejich
varianty). Tato povinnost nastava ve chvili uvedgmobku na trh, bez ohledu na z&isny
ptvod vyrobku.

V nékolika smeérnicich je vyZzadovano, aby technicka dokumentada bhgpsana viédnim
jazyku clenského statu , ve kterém se maji postupy priyadebo ve kterém sidli
notifikovany organ, pafpact v jazyce, ktery akceptuje. Maji-li byt postupy pageni shody

pii ovérovani teti stranou provederiadre, ma byt dokumentace vzdy vypracovana v jazyce,
kterému notifikovany orgdn rozumifgstoze to neni ve vSech &micich nového fistupu
vyslovre stanoveno.

ES prohlaSeni o shéd

Vyrobce nebo jeho zplnomogmy zastupce se sidlem v Evropském sgmistvi musi
vypracovat ES prohlaSeni o skophko sodast postupu posouzeni shody stanoveného ve
smernicich nového fistupu.
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ES prohldSeni o shédnusi byt uchovano minimé&rpo dobu deseti let od posledniho data
vyroby vyrobku nestanovi-li sémice vyslovi jinou dobu.

ES prohlaSeni o shédnusi obsahovat vSechnyildzité informace o samnicich, na jejichz
zaklad je vydano a row¥ informace o vyrobci, jeho zplnomagrém zastupci, pdfpad o
notifikovaném organu, dale informace o vyrobku giffmact odkaz na harmonizované normy
nebo jiné normativni dokumenty.

Zasady pro ozrimni CE

Oznaeni CE vyjadluje shodu vyrobku sifsluSnymi pozadavky spalenstvi ulozenymi jeho
vyrobci.

Oznaeni CE, kterym je vyrobek ogan, gedstavuje prohlaseni odpminé osoby, Ze:

= vyrobek vyhovuje vSemifslusnym pedpisim spol€enstvi a
* byl proveden nalezity postup posouzeni shody.

Oznaeni CE je povinné a musi bytipojeno dive, nez je jakykoliv vyrobek, n&ji se tato
povinnost vztahuje, uveden na trh a uveden do pmaové&ront pripadi, kdy specificke
smérnice pozaduji &o jiného.

U vyrobkli podléhajici skolika snernicim, které stanovi ifpojeni oznaeni CE, toto
oznaeni udava, Ze vyrobky splji predpoklad shody s ustanovenimi vSesdhto sn&rnic.

Vyrobek nesmi nést ozéeni CE, pokud se nagnnevztahuje srrnice stanovujici jeho
piipojeni.

Oznaenim CE musi byt vyrobek opah vyrobcem nebo jeho zplnom@oym zastupcem se
sidlem v Evropském spdalenstvi.

Oznaeni CE musi byt viditel) ¢itelné a nesmazatetnopaten vyrobek nebo jeho Stitek
s Udaji. Pokud to zitbodu charakteru vyrobku neni mozné nebo opfa&n musi byt
ozna&enim CE opd&en obal, pokud existuje afilpzené dokumenty, jsou-li stanoveny
piislusnou srérnici.

Pokud se notifikovany organ podili na fazi kontrefyoby podle pisluSnych srrnic, musi
byt ozn&eni CE doprovazeno jeho identifitdm ¢islem. Identifik&nim cislem je vyrobek
opaten vyrobcem nebo jeho zplnom@oym zastupcem se sidlem v Evropském sfamistvi
na odpo¥dnost notifikovaného organu.

Oznaeni CE nahrazuje veSkera povinna @em shody vyrobku se stejnym vyznamem jako
ma ozné&eni CE, ktera existovalargd uskuténénim harmonizace. Takova narodni ossra
shody vyrobku jsou nedlitelnd s ozn&nim CE a fedstavuji porusenitislusnych srérnic
noveho pistupu. B piebirani smrnic musiclenské staty zdenit ozn&eni CE do svych
vnitrostatnich pedpisi a administrativnich postip Prestanou také zavéd do svych
vnitrostatnich pravnich fpdpidi jina ozn&eni shody vyrobku majici stejny vyznam jako
oznaeni CE.
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Oznaeni CE musi mit nize uvedeny tvar. Jestlize je gamiaCE zmenSeno neboétseno,
musi byt zachovany proporce roatin

Obrézek 2. Parametry ozfemi CE

Zésady notifikace

Notifikované organy plni Ukoly tykajici se postuposuzovani shody podlefiglusnych
smernic nového pistupu, pokud je vyZadovandast teti strany.

Clenské staty jsou odpdgné za jejich notifikaci. Mohou vybrat organy, Kenotifikuji,
z orgari paticich pod jejich pravomaoc, jeZ trvale vyhovuji pddekim snernic a zasadam
stanovenym rozhodnutim 93/465/EHS.

Posouzeni organu Zadajiciho notifikaatiuzda je technicky Zisobily a schopny vykonavat
piislusné postupy posuzovani shody a zdgemprokazat nezbytnou Uravenezavislosti,
nestrannosti a bezuhonnosti. Krrtoho ma zpsobilost notifikovaného organu podléhat
pravidelnému dozoru a ma 8dit praxi, kterou zavedly akredéai organizace.

Rada norem EN 45 000 a akreditace jsdileritymi prostedky pro stanoveni shody s
pozadavky fislusné srarnice.

Rada norem EN 45 000 zahrnujené typy orgah posuzovani shody (certifikai organy,
zkuSebni laborate, inspekni organy a akreditai organy). Neni podstatné, zda se organ
sam nazyva laboratip inspeknim organem nebo certifikaim organem, pokud plni Gkoly
v postupu posuzovani shody a je technickyspbily ¢init tak nezavislym a nestrannym
Zpasobem.

Tabulka 1.Rada norem EN 45 00GikkZitych pro notifikované osoby

Certifikacni organy | ZkuSebni labordt® Inspekni organy
Kritéria pro EN 45 001
akredit&ni organy EN 45010 EN 45 003 EN 45010
Kritéria pro akreditac EN 45 002
a posuzovani EN 45010 EN 45 003 EN 45010
EN 45 011
Kritéria pro provadni EN 45 012 EN 45 001 EN 45 004
EN 45 013

Postup notifikace a zruSeni notifikace

Notifikace je akt, kterym je informovana Komise staini¢lenské staty o tom, Ze organ, jenz
sphiuje pozadavky, byl pa¥en provadnim postug posuzovani shody podlefigplusné
snernice.
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Komise uvéejiuje pro informaci seznam notifikovanych or§arv Grednim stniku
Evropského spotenstvi. Seznam je nigirzitt aktualizovan a je mozno ho ziskatnpo od
sluzeb Komise.

K zruSeni notifikace dochazi, kdyZz notifikovany éngpgestava spgilovat pozadavky nebo
plnit své povinnosti. Za zruSeni je odgday notifikujici clensky stat. ZruSeni e byt také
koneinym vysledkentizeni pro poruseni zakona.

Clenské staty mohou notifikovat organ kdykoliv paté,byla fijata dana swrnice. Clenské
staty by mdly zvazit moznost zaji8hi mechanismu, kterym by notifikovaly organyeg
oficialnim prevzetim sndrnice, aby se efektivnvyuzila g‘echodné obdobirpdpokladana ve
smernicich a certifikaty mohly byt udeny ke dni prvniho pouziti. V takovéntipads vSak
notifikované organy nejsou opré&imy vystavovat certifikaty idve, nez srrnice nabude
acinnosti.

VSeobecna odp@dnost notifikovanych orgdn

Notifikované organy musi poskytovatiigluSné informace svym notifikujicimiadim,
orgaram dozoru nad trhem a ostatnim notifikovanym ofgan

Notifikované organy musi pracovat kvalifikovanym ediskrimin&gnim, piihlednym,
neutralnim, nezavislym a nestrannyniiggbem.

Notifikované organy musi zafstnavat patbné pracovniky, kieé maji dostaténou a
odpovidajici znalost a zkuSenosti, aby mohli vyk@tdposuzovani shody v souladu s danou
smeérnici.

Notifikované organy pjmou nalezita opaéni pro zachovaniugérnosti informaci ziskanych

v pribéhu posuzovani shody.

Notifikované organy musi bytijméierg pojiS€ny, aby byla kryta odpa@dnost za jejich
odbornowinnost, pokud jiz neni poji&i odpowdnosti zakotveno ve vnitrostatnich pravnich
piedpisech notifikujicih@lenského statu.

Notifikacni organy se musicastnit koordinani ¢innosti. Dale se ifimo nebo v zastoupeni
podileji ne evropské normalizaci nebo jinymugpbem zajiduji svou znalost stavu
piislusnych norem.

Notifikované organy a posuzovani shody

Zakladni dlohou notifikovaného organu je poskytdvahluzeb pro posuzovani shody za
podminek stanovenych ve &micich. Jde o sluZzbu vyrobci v oblastiggych zajni.

Notifikované organy mohou vodmnabizet své sluzby tykajici se posuzovani shoayzsahu
své notifikace jakémukoliv hospo@g&ému subjektu se sidlem bud uymébo ve
Evropského spotenstvi. Svowinnost mohou také provédna Gzemi jinycklenskych stat
nebo na Uzemi fétich stran.
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Vyrobci si mohou vola vybrat mezi notifikovanymi organy, které byly pgeny provadnim
postupu posuzovani shody podtésfusné srérnice.

Notifikované organy jsou p@weny posuzovanim shody se zakladnimu pozadavky, aby
zajistili jednotné technické uplatni &chto pozadavk podle gisluSnych postup v danych
smernicich. Notifikované organy musi vlastnit vhodngbaveni, jeZ jim umozni vykonavat
technické a administrativni Gkoly tykajici se pasegmi shody. Musi také pouzit vhodné
postupyrizeni jakosti takovych poskytovanych sluzeb.

Zasady pro dozor nad trhem

Dozor nad trhem je zakladnim nastrojem prosazos@#inic nového gistupu.

Uc¢elem dozoru nad trhem je zajistit, aby ustanovéfslysnych srrnic byla dodrzovana
v celém Evropském spalenstvi. Obané maji prdvo na odpovidajici stapechrany v ramci
jednotného trhu, bez ohledu ndivpd vyrobku. Dozor nad trhem je daldlekity pro
hospodéské subjekty, protoze pomahé&egdchazet nekalé sait.

Clenské staty jsou povinny jmenovat nelstait organy odposdné za dozor nad trhem. Tyto
organy musi mit nezbytné prostky a pravomoci k vykonavani dozoru, musi zajistit
technickou zpsobilost a profesionalni bezihonnost svych pratdgivai jednat nezavisle a
nediskrimin&né s respektovanim zasadsimpéienosti.

Notifikované organy nesmi byt ze zasady odyoe za vykonavani dozoru nad trhem.
Predchazi se takigtu z4jn.

Vykonéavéani dozoru nad trhem

Dozor nad trhem ma éwhlavni faze:

» vnitrostatni organy dozoru musi sledovat, zda Wyolvadné na trh jsou v souladu
s ustanovenimiifsluSnych vnitrostatnich pravnichiedpisi, které gebiraji snérnice
Nového gistupu a

» nasledg v piipad potreby Winit opateni k dosazeni shody.

Prestozeiinnosti dozoru nad trhem nemohou probihstdm faze navrhu a faze vyroby, jeho
acinné prosazovani obvykle vyZaduje, aby organy dojednaly ve spolupraci s vyrobci a
dodavateli s cilem zabréanit uvedeni neshodnychbkgroa trh.

Cilem sledovani vyrobk uvedenych na trh je &kit, Ze vyhovuji pisluSnym smrnicim
v okamziku uvedeni na trh, pidpact uvedeni do provozu.

ES prohlaSeni o shéa technickda dokumentace poskytuji organu dozorbytaé informace
0 vyrobku.

Opateni k napra¥

Pred uskuténénim jakychkoliv kroki musi byt dotynd strana informovana a neni-li
zalezitost neodkladna, musi bytavana ke konzultaci.

Brno, 2008 -34- Michal Smid



VUT Brno DIPLOMGAPRACE Ustav metrologie a zku$ebnictvi
Fakulta strojniho inZzenyrstvi Rizeni jakosti

Opateni k napra¥ zavisi na stupni neshody, ktery musi byt stanavkazdém jednotlivém
piipadt zvlag a musi byt v souladu se zasadoungienosti:

= V prvni fac® ma vyrobce nebo jeho zplnomeay zastupce povinnost zajistit shodu
vyrobku s pisluSnymi gedpisy a napravit sy piestupek.

» Jako posledni moznost, pokud Zadna jina i@pétnebyla tinna nebo se ukazala
nedostaténd, budou &néna vSechna ifslusnad opdéeni k omezeni nebo zakazu
uvacni dotyného vyrobku na trh a uvédi do provozu a k zaji&bi jeho stazeni
z trhu.

Neshoda se zakladnimi pozadavky musi Efgimou povazovana za zavazny nesoulad, thebo
nagiklad miZze edstavovat potencialti skute&né riziko pro zdravi a bez{most olktani.
Neshoda s harmonizovanou vSak sama o¢ soéni dostatmmym dikazem neshody se
zakladnimi poZadavky, nicmé&maznguje moznou nezbytnost dalSichitei.

2.3 Neregulovana sféra

Vyrobky, které jsou Zazené do neregulované sféry nepodléhaji povinnéosnuzovani
shody ped jejich uvedenim na trh. Normy pro tyto vyrobkgy pouze doplijici a konkrétni
hodnoty znak jakosti a bezpsosti vyrobKi i metody oeifovani pouze &ci dodavatele a
odkeratele.
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3 UVADENI M ERIDEL (STANOVENYCH VYROBK U) NATRH V CR

Ceska republika se zavazala transponovat pravo Bkébp spokgenstvi do systému narodni
legislativy. RednEtem zavazku jeiievzeti metrologickych sénnic starého i novéhoristupu
s ohledem na rozhodnuti a dop&eni evropské Komise.

Méfidla slouzi k ukeni hodnoty nsfené velkiny. Radi se do kategorii:

etalony,

pracovni ndtidla stanovena,
pracovni ndtridla nestanovena,
certifikované referefni materialy.

Etalon n&fici jednotky nebo stupnice je¢hdlo slouzici k realizaci a uchovavani jednotky
nebo stupnice a k jejimugnosu na rtidla nizSi gesnosti.

Stanovena ®iidla jsou takova ridla, které ministerstvo pmyslu a obchodu stanovi
vyhlaskou k povinnému @vovani s ohledem na jejich vyznam:

v prodeji, ndjmu, obchodu atd.,

pro stanoveni sankci, poplatkebo dani,
pro ochranu zdravi,

pro ochranu Zivotniho prastdi,

pro bezpénost,

pro ochranu jinych vejnych zajni.

Pracovni nifidla nestanovena jsoudtidla, ktera nejsou etalonem ani stanovenystidhem.

Certifikované referetni materialy jsou materialy nebo latkyegré stanoveného slozeni nebo
vlastnosti, pouzivané zejména n&iovani a kalibraceifstroja.

Pro stanovena #idla je pro jejich uvedeni na trh povinnéétwani a schvalovani typu, dle
nového pistupu uvadni vyrobki na trh v zemi Evropského sp&dmstvi. Pro niidla
nestanovena je pro jejich uvedeni na trh nutnaeaalibrace, ale neni povinna.

Schvalovani typu se tykadiidel stanovenych vyhlaSkou MPO 345/2002 Sb., kterou se
stanovi ndfidla k povinnému ostovani a ngfidla podléhajici schvéleni typu (tzv. stanovena
mefidla pracovni). Schvalovani typu neni povinné pré&idia nestanovena (tzv. pracovni
nestanovena #hdla), I1ze je vSak také na zaktadadosti schvalit. Pro konkrétniéiidlo, kdy
hospodarnost nebo technicka proveditelnost by meliyttrna vyznamu schvaleni typu
daného n¥idla, miZze metrologicky organ na zakkddivodrené zadosti provést tzv.
upusSeéni od schvaleni typu &idla. Tento postup se vyuziva pouze ve vypmeh
piipadech.

Schvalovani typu giidel je proces, ) némz se zjiuje, zda dany typ #idla vyhovuje
metrologickym pozadavk tedy je-li n€fidlo schopno plnit funkci pro kterou je daeno.
Prislusny metrologicky organ provadi schvalovani tymdiidel na zaklad zédkonac.
505/1990 Sh. o metrologii v platnéménin a na zaklaglprovadcich vyhlaSek MPO k tomuto
zé&konu.
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Metrologické organy, které provagihnosti tykajici se uvashi mgtidel na trh:

= Notifikovan& osoba— je osobou pastenou UNMZ a Evropské komisi oznamenou k
posuzovani shody vyrobilozna&ovanych CE s celoevropskougobnosti.

= Autorizovana osoba - je powiena UNMZ keinnosti statniho zkudebnictvi
(posuzovani shody).

= akreditovana osoba- provadi ogrovani zgisobilosti subjekt (CIA).

U nekterych druli meéridel se vSak $ uvadini méfidel na trh nepostupuje podle zdkona o
metrologii, ale podle zakona 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrplkyzreéni
pozcjSich predpidl, a to v pipack:

= vah s neautomatickatinnosti,

(Zde se p uvacni metidel na trh postupuje podle ifizeni viady 326/2002 Sb.; toto
naizeni vliady implementuje R Snernici Rady 90/384/ EHS.)

= vodoneri (pro obytné a obchodni prostory, lehkyimpiysl),

= plynonera (pro obytné a obchodni prostory, lehkyimiysl),
= elektron®ri (pro obytné a obchodni prostory, lehkyipiysl),
» mefica tepla (pro obytné a obchodni prostory, lehkinpysl),
»  meficich systém mnozstvi kapalin jinych nez voda,

» vah s automatickotinnosti,

= taxametd,

= ztélesrenych ner (délkové miry, odrérné nadoby),

Vv W >V W

» métidel pro nefeni rozngra (meéricky délky, neticky ploch, vicerozrrové nefici
stroje),

= analyzatol vyfukovych plyni,
(Zde se g uvadni metidel na trh s dinnosti od 30.10.2006 postupuje podléineni
vlady 464/2005 Sb.; toto Haeni vlady implementuje €R Sn¥rnici Rady
2004/22/ES.)

3.1 Zpiusoby uvadni stanovenych néfidel na trh

Podle platné pravni Upravy metrologi€ eské republice Ize tedy stanovenétiaia uvadt
na trh nasledujicimi Zigoby.

3.1.1 Stanovena néridla, na kterd se vztahuji n&izeni vlady k zakonu¢. 22/1997 Sb., a
to narizeni vlady¢. 326/2002 Sh. a ndzeni viady¢. 336/2004 Sb.

Jde o vahy s neautomatickoinnosti a zdravotnické prastky s ngfici funkci. Ri uvadni
téchto n¥fidel na trh nepostupuje vyrobce nebo dovozce padl@na o metrologii, nybrz
podle zakona o technickych pozadavcich na vyrobk22/1997Sb. ve zgni pozdjSich
piedpigi. Na za¥r procesu posuzovani shody dgpameridlo oznaenim CE a prohlaSenim o
shod s pozadavky rigzeni vlady, resp. s poZadavky evropskérsice noveho fistupu,
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kterou tato néizeni vlady daeského pravnihtadu transponuji. Oztiani CE je doprovazeno
poslednim dvajislim roku, ve kterém bylo oztani CE na réidlo pripojeno. V gipadct vah
s neautomatickodinnosti se vahy spuijici ptislusné pozadavky ogatpo provedeni vSech
stanovenych zkouSek jé&elenou nalepkou ogahoucerre vytisSttnym pismenem M.

3.1.2 Stanovena néfidla, na ktera se n&izeni vlady k zakonué. 22/1997 Sh. nevztahuji

Tato stanovena #iidla se uvadji na trh postupy podle zako®a505/1990 Sb., o metrologii,
ve zréni pozdjSich gedpidi. Po gistoupeniCeské republiky k Evropskému spédastvi
jsou tyto moznosti postupu, kter&be vyrobcei dovozce vyuzit:

» Stanovena néridla, na ktera se vztahuji vyhlasky MPO k zakonu ometrologii,
pirejimajici smérnice ES starého fFistupu. Jedna se o stanovengiidla, ktera jsou
druhu a technickéhiteSeni v souladu s vyhlaskami MPO k zakonu o megiiplkteré
piejimaji do pravnihdadu Ceské republiky sirnice ES tzv. staréhofistupu. i

uved

ped

eni na trh ma vyrobce tyto moznosti:

Vyrobce poda zadost kompetentnimu narodnimu subjek€eské republice u
Ceského metrologického institutu nebo autorizovanéhwetrologického
strediska) o ES schvaéleni typu. V souladu s vydanyrtifigdtem ES schvaleni
typu opati métidlo znatkou ES schvaleni typu, jejiz podobu stanovuje \ida
MPO ¢. 332/2000 Sb. ve Zni pozdjSich gedpigi. Kazdé vyrobené #tidlo
prezkousiCesky metrologicky institut nebo autorizované metgitké stedisko
a opati znakou prvotniho ES asfeni. V gipadech, kdy se metrologické
zkousSky provagi ve dvou etapach, je ¢fidlo opateno po prvni etapznakou
diléiho ES o¥feni a po provedeni druhé etapy drubiasti znaky prvotniho ES
ovéreni. Stanovené #&idlo opatené zndkami prvotniho ES asfeni je
povazovano za @vené ve vSechlenskych statech Evropského sgelestvi.

chozi postup fize vyrobce zvolit, ale stejriak Ize postupovat takto:

Vyrobce poda Zadost kompetentnimu narodnimu subjékiceské republice
Ceskému metrologickému institutu) o schvaleni typusouladu s vydanym
certifikatem schvaleni typu ogameéridlo znatkou schvaleni typu (jejiz podobu
v Ceské republice stanovuje vyhlaska MRO262/2000 Sb. v platném &mi).
Schvéleni typu stanovenéhgifidla provedené v souladu s narodni legislativou
clenského statu ES se povaZzuje za platné v jidamském sté&t (v pripac
Ceské republiky podle § 7 odst. 3 a 4 zakona o rugfiipy pokud schvéaleni typu
provedl na narodni Urovni Kmto ¢innostem oprawny subjekt, typ riidla
zarwuje metrologickou Urovevyzadovanou narodnégskou) pravni dpravou a
vysledky metrologickych zkousek jsou na vyzadarstané (WCeské republice
Ceskému metrologickému institutu). V jinyeétenskych statech ES mohou byt
postupy vtéto &ci upraveny odlisé (nag. na zaklad protokolu o
metrologickych zkouskéch je vydavan narodni cégifischvaleni typu apod.).
Vyrobce ¢i dovozce si dale vyzada u kompetentniho narodmiligjektu (v
Ceské republice Geského metrologického institutu nebo autorizovaného
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= metrologického sediska) prvotni odfeni stanoveného dfidla. Tento
metrologicky organ op#t métidlo Uredni znakou (v pipadt CR jeji podobu
stanovuje vyhlaska MP@ 262/2000 Sb. v platném &m) nebo vyda odtovaci
list nebo provede oboji. Prvotni &eni stanoveného dfidla provedené
v souladu s narodni legislativou jinétlenského statu ES se povaZuje za platné
(v Ceské republice podle § 9 odst. 5 a 6 zakona o togtip pokud gFislusny
metrologicky vykon provedl na narodni Urovni k tonmpravreny subjekt,
piislusnd metrologicka zji&i zarduji metrologickou Urove vyzadovanou
narodni ¢eskou) pravni Upravou a vysledky metrologickychudek jsou na
vyzadani dostupné (Ceské republiceCeskému metrologickému institutu).
V jinych ¢lenskych statech ES mohou byt postupy v tém upraveny odlisé

» Stanovena meridla, jejichZz typ se schvaluje a prvotni o¥feni se provadi jako
narodni podle zakona o metrologii

= Vyrobce poda Zadost kompetentnimu narodnimu subjékiceské republice
Ceskému metrologickému institutu) o schvaleni typusouladu s vydanym
certifikatem schvaleni typu ogaimeridlo znatkou schvaleni typu, jejiz podobu
stanovuje vyhlaska MP@. 262/2000 Sb. v platném &m. Platnost tohoto
schvaleni typu, resp. metrologickych zkouSek v jedmci provedenych tize
byt uznana i v jinéntlenském st&ES na zaklagltzv. uznavaci klauzule, kterou
musi mit poving ve své narodni pravni Upkazapracovany vsechnilenské
staty ES a kter4 je obdobou § 7 odst. 3 zakona twologii. Detaily tohoto
mechanismu vSak majienské staty ESizn¢ upraveny.

= Vyrobce ¢i dovozce si dale vyzada u kompetentniho narodmiligiektu (v
Ceské republice uCeského metrologického institutu nebo autorizovaného
metrologického sediska) prvotni o¥teni stanoveného dfidla. Tento
metrologicky organ op#t metidlo Gredni zné&kou, jejiz podobu stanovuje
vyhlaSka MPO¢E. 262/2000 Sb. v platném &m, vyda o¥iovaci list nebo
provede oboji. Platnosteského prvotniho @eni stanoveného dfidla
provedeného podle zakona o metrologiize byt uznana i v jinéndlenském
std€ ES na zakla#l tzv. uznavaci klauzule, kterou musi mit po¢inre své
narodni pravni Upravzapracovany vSechryenské staty ES a ktera je obdobou
8 9 odst. 5 zakona o metrologii. Detaily tohoto hedzmu vSak majélenské
staty ES #izn¢ upraveny.
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4 UVADEN] NA TRH VAH S NEAUTOMATICKOU CINNOSTI VE
VYROBNIM DRUZSTVU KOVO KONICE

4.1 Profil druzstva

Patatky druzstva KOVO KONICE, v.d. spadaji do roku 29&dy byl proveden zapis do
obchodniho rejgiku v Olomouci ,Spoléenstva s reenim omezenym Domacky tpnysl®.
Predmeétem cinnosti byla vyroba a prodej tléovaného, sovaného a Sitého zbozi a jeho
prodej. Vyrobni napil druzstva se postupmeénila k zangteni na kovovyrobu, ktera postupn
zatala grevazovat. Od roku 1960 se nazev druzstéaima lidové druzstvo kovozpracuijici,
Konice, s naplini ¢innosti ,kovo a dopikova konfekce a sluzby“. K dalSi 2m¢ dochazi
v roce 1966, kdy se nazev druzstvénima Kovo, vyrobni druzstvo Konice a krystalizagei
budouci vyrobni zagieni druzstva na kovovyrobu e specializaci na ksthia zadmenictvi,
opravu ponornyckierpadel.

Zhruba v této podabfungovalo druzstvo az do roku 1976, kdy od 1.17190Slo k jeho
sloweni s druzstvem Mechanika Prgev. V tomto obdobi doslo k roZz&ni vyrobni néplé
o vyrobu stesnich oken, od které vSak bylo p&rddstoupeno.

V procesu transformace druzstev doSlo k 1.1.1994¢lkeréni dvou stedisek, byvalych
provozoven KOVO Konice, zdruzstva MECHANIKA Prgstv a vzniku nového
samostatného pravniho subjektu pod nazvem KOVO KE\Ivyrobni druzstvo. Sidlo
druzstva je na ulici 9. K¢na 11 v Konici. Ve vypisu z obchodniho réjsti vedeného
krajskym soudem v B# oddil Dr., viozka 170 je uveden zakladniegntt podnikani
druzstva:

Zamenictvi,

vyroba, instalace a opravy elektrickych sirajgistroj,

vyroba a opravyerpadel a ponornych elektromaipr

vyroba vah, vazicich #aeni, cejchovani vah, vyroba, opravy a monté#amel,
obchodniinnost.

Dopliikovoucinnost tvdi sluZzby kopirovaci technikou, sitmi motorovéa doprava a hostinska
¢innost.

Pracovni potencial druzstva twocca 100 pracovnik druzstva, pevazri clent druzstva.
Cinnost druZstvdidi predstavenstvo, v jeha&le stoji pedseda druzstva, jimzZ je v sagné
dokg pi. Jaroslava Polakovéinnost druzstva sédi schvalenymi stanovami druzstva.

Jak je uvedeno vySe, sotesfuje secinnost druzstvaigdevsim do oblasti vyroby ponornych
elektromotof, opravcéerpadel oBhovych, kalovych a ponornych, vyroby mechanickyek v
a zamenické vyroby na zakazku.

Rozhodujicicast vyroby je dodavana na tuzemsky trh. Ze zaémé&h partnear je nejwtSim
odkeratelem Slovenska republika. DalSimi zahkaininu partnery jsouipdevsim Rakousko,
Mad’arsko a Chorvatsko.

Vyrobky a sluzby KOVO KONICE, vyrobni druzstvo, majejen jiz dlouholetou tradici, ale
predevsim vysokou kvalitu produkce. Pro zlepSenigtikgrakenych produkd byl v KOVO
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vybudovan systém managementu jakosti certifikovarferni druhou stranou s kladnym
vysledkem. Nasledn byl systém managementu jakosti certifikovaretit stranou,
renomovanou firmou WV International s.r.o..

Vyrobni druzstvo KOVO KONICE tedy vyréabi:

= mechanické &hounové vahy s vazivosti 6, 15, 20,100, 200, 300,Ks a osobni vahy
s vazivosti do 150 kg, doliytmechanické vahy s vazivosti 200, 300, 500 kg,

» ponorn&erpadlarady U (UVN, A-UBA, UBG, UBX),

» nahradni dily na ponorrg&rpadlarady U,

= ponorné elektromotory.

Obrazek 3. Bhounova nistkova vaha VBM 200

Obréazek 4. Bhounova nistkova vaha VBM 200-1
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4.2 Pravni a technické predpisy pro uvedeni vah s neautomatickou
¢innosti na trh

4.2.1 Zakon ¢&. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky

Vahy s neautomatickotinnosti tedy spadaji do kategorie harmonizovanéloegné sféry,
kterd stanovuje vahy s neautomatick&innosti jako stanovend dfidla a proto se musi
vyrobcefidit dle zakona. 22/1997 Sb. o technickych pozadavcich na vyroktery provadi
transpozici evropskych simic nového fistupu a stanovuje tak zasady pro wad/yrobki

na trh, které sédi zasadami harmonizace, uvadi také prava a posinosob, které uvégd

na trh nebo distribuuji, peipac uvadji do provozu vyrobky, které by mohly ve zvySené
mife ohrozit opravény zajem. V neposledriack, také upravuje prava, povinnosti osob a
zpisob zajisni informanich povinnosti souvisejicich s tvorbou a ugainim ¢eskych
technickych norem a technickycheplpigi vyplyvajicich z mezinarodnich smluv a poZzadavk
prava Evropskych spalenstvi. Tento ,deStnikovy” zdkon prowgidednotliva néizeni viady
pro konkrétni skupiny vyrolik stanovenych pro posuzovani shodytizeni obsahuji
technické pozadavky atené postupy (moduly) posuzovani shody.

4.2.2 Narizeni vlady €. 326/2002 Sh., kterym se stanovi technické pozadtgvna vahy
s neautomatickouéinnosti

Dale se pro uvedeni vah s neautomatickownosti vztahuje na vahy fiaeni vlady¢.
326/2002 Sb., kterym se stanovi technické poZadakyahy s neautomatickatinnosti.
Toto ndizeni vlady¢. 326/2002 Sb. implementuje do pravnitému CR smérnici Rady
90/384/EHS. Swrnice Rady¢. 90/384/EHS o harmonizackgapisi ¢lenskych stét tykajici

se vah s neautomatick@innosti. byla vydandne 20.¢ervna 1990. Tato sémice se dli na
dvé zakladnicasti. Cast prvni je obecna a obsahuije legislativni poZagdavpostupy. Druha
cast je tvaena gilohami | az V nichz jsou definovany konkrétni noddigické pozadavky na
vahy s neautomatickodinnosti, konkrétni kroky ip posuzovani shody, pozadavky na
ozna&ovani vah, povinnosti jednotlivych subjékficastnicich se posouzeni shody atd. Po
piechodném desetiletém obdobi, které skonv roce 2003 je nyni mozné uvad vah s
neautomatickowinnosti na trh pouze postupy podle tétassnte a to i v novycklenskych
statech ES. ProtoZe se jedna cisnici noveho pistupu musi byt kazdé vahy spjici jeji
pozadavky ozngny znamym symbolem CE a specifickou metrologickmaikou M.
Smérnice Rady¢. 90/384/EEC umatuje vyrobci vah zvolit si z kolika rmiznych postuf,
kterymi miZe byt posouzena shoda vah s pozadavkyrrdoe. Je tedy pouze na rozhodnuti
vyrobce, ktery postup zvoli jako nejvyhagii, nicmér v kazdém gipact je nutné v utitém
okamziku @ast autorizované/notifikované osoby

Nafizeni vlady ¢. 326/2002 Sb., kterym se stanovi technické podgdawa vahy
s neautomatickoginnosti specifikuje:

= § 1- pojem vahy s neautomatickdunosti,

= § 2- pro jakeé gely jsou vahy jako stanoveny vyrobek pouzivanyjakych situacich
se u nich posuzuje shoda,

= 8§ 3 — moduly posuzovani shody se zakladnimi technickyaozadavky, nalezitosti
dokumentu prohlaSeni o shiod oznéeni vahceskou zn&kou shody,

* 8§ 4 — moduly posuzovani shody se zakladnimi technickyazadavky, nalezitosti
dokumentu prohlaseni o shiod oznéeni vah evropskou ztieou shody CE a pokud
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4.2.3

vahy jsou pipojeny na zE&zeni, které neniipdnttem posuzovani shody musi toto
zarizeni oznait symbolem omezeného pouzivani,

8 5— odkazuje nafflohu¢. 3 o technické dokumentaci,

8§ 6— odkazuje naiflohu¢. 5 o autorizaci,

8 7— udava platnost certifikat

§ 8 — zruSeni nidzeni vladyc. 239/2000 Sb., kterym se stanovi technické pozgdav
na vahy s neautomatick@innosti,

§ 9— za&atek &innosti tohoto néizeni¢. 326/2002 Sb.,

piiloha ¢.1 — uvadi zakladni pozadavky na vahy s neautomatickonosti pro
posouzeni shody, to znamena metrologické pozadavgzadavky na konstrukci a
uspdadani,

piiloha ¢.2 — uvadi specifikace moduposuzovani shody:

. ES prezkouSeni typu — ES pezkouSeni typu je postup,iipkterém
autorizovana/notifikované osoba certifikatentiaye, Ze vahy, které reprezentu;ji
zamysSlenou produkci, splji poZzadavky ndzeni viadyc. 326/2002 Sb., které se
na re¢ vztahuji. ES pezkouSeni typu bude provdd vykonny organ
autorizované/notifikované osoby podleizani viadyc. 326/2002 Sb. v souladu
sCSN EN 45 501 + AC.

= ES prohlasovani shody s typem (zaruka jakosti vyrof) — ES prohlaSovani
shody s typem je postupjipkterém vyrobce $ splréni pozadavik naizeni
vlady ¢. 326/2002 Sb. prohlaSuje, zéigusné vahy jsou ve shédd typem
popsanym v certifikatu o schvaleni typu. Vyrobcesmmit zejména adekvain
zavedeny systém jakosti a musi podléhat ES dohE8uprohlasovani shody s
typem bude provad vykonny organ autorizované/notifikované osoby.

= ES owfovani — ES o¥frovani vah s neautomatickainnosti je postup, kdy
autorizovana/notifikovana osoba podrobi kazdé valgluSnym zkouSkam s
cilem owfit jejich shodu s typem popsanym v certifikatu bvsddeni typu.

» ES owiovani kazdého jednotlivého vyrobku — ES o¥rovani kazdého
jednotlivého vyrobku je postup posuzovani shodieny pro vahy univerzain
konstruované pro specifické pouZiti.

priloha ¢.3 — uvadi specifikace k technické dokumentaci,
piiloha ¢.4 — uvadi oznéovani vah,
piiloha ¢.5— uvadi minimalni podminky, které musi byt vzatywahu i autorizaci.

Harmonizovana norma CSN EN 45501+AC Metrologické aspekty vah s
neautomatickouéinnosti

Tato evropska norma specifikuje technické poZadapky posuzovani shody. Postupy
posuzovani shody pro uvedeni vah s neautomatickmwsti na trh se tedy provadi dle
poZzadavk této harmonizovang&ské normy.

4.2.4

Metrologicky piedpis MP 00303 Systém jakosti vyrobé@ vah s neautomatickou
¢innosti pro realizaci narizeni vlady ¢. 326/2002 Sb., a metrologicky ifedpis MP
00305 PFrezkoumani systétmu managementu jakosti  vyrolic vah
s neautomatickoucinnosti pri realizaci narizeni vliady¢. 326/2002 Sb.
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Tyto metrologické fedpisy, v navaznosti nda&ifhu ¢. 2, bod 2 nézeni vlady¢. 326/2002
Sh., stanovuji pozadavky na systém managementunén@ postupy jeho prékeni a
nasledného dohledu nad kvalitou) vyrdbeah s neautomatickotinnosti, kté na zaklad
vlastniho rozhodnuti 7zadaji o schvéaleni systémuagementu. Eelem postupu, ktery je
piednttem €chto pedpidi, je stanoveni poZadafrksystému managementu a pf®ni
podminek poskytujicich zaruky kvality vyroby a timytvoieni gedpoklad pro vyuZziti
jednoho z postupposuzovani shody a to prohlaSovani shody s typé@nuka jakosti vyroby)
pro uva@ni vah vyrobcem na trh.

4.2.5 Norma CSN EN ISO/IEC 17025 Posuzovani shody-VSeobecné poddeky na
zpisobilost zkuSebnich a kalibr&nich laboratori

Tato mezinarodni norma stanovuje vSeobecné pozgdaakzmisobilost provaét zkousky
nebo kalibrace. Norma se tyka zkouSeni a kalibrigeiré jsou provathy pomoci metod
popsanych v normach a normativnich dokumentechpanetteré jsou popséany jinde nez
v normach a normativnich dokumentech a metod vyyatulaboratéemi.

Tato mezinarodni norma je pouZitelna ve vSech orgaicth, které provéagi zkousky nebo
kalibrace. Tyto organizace zahrnuji hikfad laboratée zastévajici ulohu prvni, druhé nebo
tieti strany a laborate, ve kterych je zkouSeni nebo kalibracecasti inspekce a certifikace
vyrobki.

Tato mezinarodni norma je daena k vyuZziti laboratemi @i rozvoji jejich systém
managementu Vv oblasti kvality a administrativnicteehnickych systéfn kterymifidi své
¢innosti. Mohou ji téZ vyuzivat zakaznici labofatdidici organy a akreditai organy pi
ovérovani a uznavani apobilosti laboratti. Tato mezinarodni norma nenic¢ena jako
zaklad pro certifikaci.

Pokud zkuSebni a kalibmai laboratée sphuji poZadavky této normy, pak v oblasti svych

zkuSebnich a kalibtaich cinnosti provozuji také systém managementu kvaliisry rovreéz
splhuje principy 1SO 9001.

4.3 Pouzité moduly posuzovani shody vah s neautomatick@&innosti

Vyrobni druzstvo KOVO KONICE zvolilo podle #aeni viadye. 326/2002 Sb. pro uvédi
vah na trh modul posuzovani shody:

4.3.1 ES prezkouSeni typu
ES pirezkousSeni typupodle bodu 1 plohy ¢.2 k n&izeni vladye. 326/2002 Sb. je postupiip
kterém autorizované/notifikovana osoba certifikatenttuje, Ze vahy, které reprezentu;ji

zamysSlenou produkci, splji poZadavky tohoto riezeni, které se nasrvztahuiji.

Zadost o ES iezkouseni typu podava vyrobce nebo zplnoryogrzastupce i postupu
podle § 4 u autorizované/notifikované osoby.

Zadost musi obsahovat:
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» npazev a adresu vyrobce, pog@ad téz zplnomocéného zastupce; pokud Zadost
podava dovozce, také jeho nazev a adresu,

= pisemné prohlaSeni, ze Zadost nebyla podana aytoéizované/notifikované osoby,

» technickou dokumentaci podléilehy ¢. 3 k tomuto n#zeni.

Zadatel dale poskytne autorizované/notifikované bdseahy reprezentujici zamyslenou
produkci v podob typu.

Autorizované/notifikovana osobargzkoumd technickou dokumentaci agidy zda byl typ
vyroben v souladu s touto dokumentaci.

Autorizovana/notifikovana osoba dohodne s Zadatelemsto, kde bude provedeno
prezkoumani nebo zkousky.

Autorizovana/notifikovana osoba provede nebo ngumtoéést pisluSna pezkoumani nebo
zkousky, aby prodtila zda reSeni vyrobce splije hlavni pozadavky tam, kde nejsou
aplikovany technické normy uvedené v § 2.

Autorizovana/notifikovana osoba provede nebo ngumtoéést pisluSna pezkoumani nebo
zkousky, aby prosfila zda tam, kde se vyrobce rozhodl aplikovat odg@apci normy, jsou
tyto normy skutén¢ pouzity.

Pokud typ spluje ustanoveni tohoto Haeni, autorizovana/notifikovana osoba vyda Zadatel
pii postupu podle 8 4 ES certifikat o schvaleni ty@ertifikaty obsahuji z&ry zkousek,
podminky pro jejich platnost, Udaje nezbytné preniifikaci schvalenych vah a popis jejich
funkce, ¥etre vykredi a schémat.

Platnost certifikat je deset let od data jejich vydani &za byt prodlouZzena o dalSich deset
let.

V piipact, Ze dojde k podstatnym zmam v konstrukci vah, négilad v disledku pouziti
nove techniky, platnostifslusného certifikatu GZe byt omezena na dva roky a prodlouzena
na ti roky.

Zadatel oznamuje autorizované/notifikované @sdttera vydala certifikat o schvéaleni typu
pii postupu podle § 4 ES certifikat o schvaleni tyyaZdou zminu schvéaleného typu.

Zména schvéleného typu musi byt schvalena autorizavaotfikovanou osobou, ktera
vydala g postupu podle 8 4 ES certifikat o schvaleni typolkud znény ovliviwuji shodu se
zakladnimi pozadavky tohoto ifizeni nebo fedepsané podminky pouziti vah. Toto
dodaténé schvaleni se vydava ve fargiodatku k fvodnimu certifikatu.

a dale zajistilo
4.3.2 ES prohlaSovani shody s typem (zaruka jakosti vyrof)
ES prohlaSovani shody s typem (zaruka jakostipodle bodu 2 gilohy ¢.2 nd&izeni viadyc.

326/2002 Sb. je postupiifkterém vyrobce, ktery vyh@lpovinnostem podle niZze uvedeného
a prohlasuje, Zeifslusné vahy, fipada-li to v Gvahu, jsou ve shbd typem popsanyn¥ip
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postupu podle 8§ 4 v ES certifikatu o schvaleni tgmphuji poZzadavky tohoto rtizeni, které
se na 8 vztahuiji.

Vyrobce nebo dovozcerippostupu dle § 4ipoji ozn&eni CE a vystavi pisemné prohlaseni
0 shod.

Vyrobce musi mit adekvatrzavedeny systém managementu a musi podléhat BE&idoh
Vyrobce podavéa Zzadost o schvaleni systému manageraetorizované/notifikované osab
Zadost obsahuije:

» zavazek dostat povinnostem vyplyvajicim ze schvélersystému managementu,
= zavazek udrzovat schvaleny systém managementu,bglay zardena jeho stala
vhodnost a efektivnost.

Vyrobce poskytuje autorizované/notifikované oSobezbytné informace, zvld@tpak
dokumentaci systému managementu a technickou dokauie

Systém managementu musi zavat shodu vah s typem, ktery je popsérppstupu podle §
4,

VSechny prvky, pozadavky a opai gijaté vyrobce musi byt systematicky fadrg
dokumentovany ve forén pisemnych fedpidi, postufi a instrukci. Tato dokumentace
systému managementu musi z&gigat sprdvnou interpretaci progrankvality, plan,
piirucek a zaznai

Dokumentace musi zejména obsahovat odpovidajics:pop

= cila kvality a organizéni struktury, odpo&dnosti a pravomoci vedeni v oblasti kvality
vyroby,

= vyrobnich proces kontroly kvality a zajig&ini technickych a systematickych ofeati,
ktera budou uplatma,

» zkoumani a zkouSeni, kterd budou praved ged vyrobou, Bhem vyrobu a po
vyrobe, acetnosti, se kterou budou prowaa,

» prostedki k monitorovani dosazeni poZzadované kvality vyrabsginnosti systému
managementu.

Autorizovana/notifikovana osobaigzkouma a vyhodnoti systém managementu, aby
stanovila, zda vyhovuje pozaddwk vySe uvedenym.

Vyrobce nebo jim zplnomoény zastupce i postupu dle 8§ 4 poskytuje
autorizované/notifikované osebktera schvalila systém managementu, informaakékpliv
inovaci systému managementu ve vztahu keé¢nAm vyvolanym nagklad novymi
technologiemi a novymi koncepcemi kvality.

Uc¢elem ES dohledu je zajistit, aby vyrobins plnil zavazky vyplyvajici z schvaleného
systému managementu.
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Vyrobce umozni autorizované/notifikované osaa &elem kontroly pistup do prostor, kde
probihd vyroba, kontrola, testovani a skladovamioakytne vSechny nezbytné informace,
zvlase pak:

» dokumentaci systému managementu,

» technickou dokumentaci,

= zaznamy o kval, nagiklad zdznamy o kontrolach a zkouskach a udajdibrkaich,
zaznamy i kvalifikaci fisluSnych zastnand,

Autorizovana/notifikovana osoba periodicky provédidity s cilem se ujistit, Ze vyrobce
udrzuje a aplikuje tento systém managementu; vymqaiecda o auditu zadznam.

Kromé toho autorizovana/notifikovand osobauza provadt neplanované nawsty u
vyrobce. Bhem gchto nav&lv mize autorizovana/notifikovana osoba prodtadplny nebo
castény audit. Vyrobci poskytne zdznam o névsta pgiipadré zadznam o auditu.

4.4 Pozadavky na systém managementu

Vyrobni druzstvo KOVO KONICE ma celopodnikbwzavedeny a certifikovany systém
managementu jakosti dle koncepce no@8N EN ISO 9001 certifikanim organem TV
CERT- TUV Industrie Service GmbH.

Pro posouzeni zéakladnich pozadavk gislusnou harmonizovanou normolSN EN
45501+AC ped uvedenim vah s neautomatickonosti na trh slouzi vyrobnimu druzstvu
KOVO KONICE ES pracovist posuzovani shody,fide akreditovana kalibtai laboratd.
Nyni po skokeni platnosti akreditace byla nazvana kalibfdaborat® jako autorizované ES
pracovisé posuzovani shody. Podle zavedeného postupu pasnizelvody — ES prohlaSovani
shody (zaruka jakosti) — musi mit ES pracavidbsuzovani shody adekvétzavedeny
systém managementu, ktery pravidepodléha ES dohledu a plnit zavazek udrzovat tento
schvéleny systém managementu a dostat povinno&tend, vyplyvaji z tohoto schvaleného
systému managementu.

Vyrobni druzstvo KOVO KONICE ma zavedeny systém aggamentu a proto ie dle

postupu ES prohlaSovani shody s typerfizemi viadye. 326/2002 Sb., provétisamostath

ukony spojené s posuzovanim shody. ES pracoyssuzovani shody musi plnit krém
podminek n#zeni ¢. 326/2002 Sb., také tyto poZadavky na systém nemegtu podle
metrologickych pedpisi MP 003-03 a MP 003-05:

= zpracovat vlastni organi&ai schéma,

= prokazat odbornou #Zigobilost pracovnik pifimo odpovidajicich za posuzovani shody
vah s typem,

= disponovat pdebnymi prostorami a podminkami priasti pro posuzovani shody
s typem,

= vypracovat dokument popisujici metodu posuzovaaodgls typem pedmetnych vah
véetre analyzy a stanoveni typickych nejistotieni,

» stanovit a popsat postupipzabezpéovani metrologické navaznosti pouzivaného
zadzeni v souladu &anky 5.5 a 5.6 norm¢ SN EN ISO/IEC 17025.
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Tyto pozadavky musi byt zpracovany v prvni vésfizené dokumentace.

4.5 Smérnice QMS 9 Friru ¢ka kvality

VySe uvedené pozadavky na systém managementudoggsud zpracovany wirucce
jakosti kalibr&ni laboratdée. Tato stavajici a doposud &adatna Firucka jakosti, ktera byla
vypracovana pro kalib&ai laboratd jiZ nevyhovovala, a proto byla 2zména a aktualizovana.
Nyni se tedy prezentuje kalildrd laboratd jako autorizované ES pracowiSposuzovani
shody, které provadi posuzovani shody vah vyrodengn ve vyrobnim druzstvu KOVO
KONICE. Akreditace pozbyla platnosti a kalibrackgasamostatnéinnost se jizZ neprovadi.
Na zaklad téchto skuténosti bude zapracovanaimcka jakosti jako srrnice Rirucky
kvality QMS 9 do celopodnikového systému ISO 90@®li aktualizovany jednotlivé
kapitoly této pirucky kvality. Smérnice Rirucky kvality ma strukturucislovani kapitol
provadnou dle kapitol normy'SN EN ISO/IEC 17025 V3eobecné pozadavky nesapilost
zkuSebnich a kalibtaich laboratti a odkazuje také na témata, které jsou veEseny a
podrobrji rozebrany v rdmci celopodnikové politiky ve &micich QMS 1 az QMS 8
systému managementu jakosti dle no@8N EN ISO 9001 systémy managementu jakosti —
pozadavky. Celkovy design Smice Rirucky kvality bude zachovan stejny jako u vSech
QMS sn@rnic, které ma jiz vyrobni druzstvo KOVO KONICE wgzovano. Podle normy
CSN EN ISO/IEC 17025 se Smice Rirucky kvality déli na dw zakladni dlezité ¢asti a to,
kapitola 4, kterareSi Pozadavky na management a kapitolu 5, kteréihuys dilezita
ustanoveni tykajici se Technickych poZzadat& pracovi&t posuzovani shody. Kapitoly 1,
2, 3 jsou jen informativniho charakteru. PoZadagkustanoveni, které jsou vypracovany
v této smérnici Prirucky kvality jsou tedy nezbythnutné plnit a dokladovat ES dohledu, Ze
jsou plreny, a systétm managementu funguje digzeai viadyc. 326/2002 Sb. aifslusnych
metrologickych pedpigi MP 003-03 a MP 003-05.

4.5.1 Kapitola 4 Smérnice Prirucky kvality QMS 9

Termin jakost je v této stmici dle normyCSN EN ISO/IEC 17025 definovan jako kvalita a
systém managementu zahrnuje dle této normy syst@magementu kvality a systém
managementu Vv oblasti technické a administrativhieto kapitole Frucky kvality jsou
feSeny pozadavky na management s odkazy na zavedelgpodnikovy systém
managementu jakosti.

4.5.1.1 Organizace

Pravni postaveni KOVO KONICE, vyrobni druzstvo

Obchodni jméno: KOVO KONICE, vyrobni druzstvo

Pravni forma: vyrobni druzstvo
Statutarni organ: ipdstavenstvo
Adresa: ul. 9. kétna 11

5 798 52 Konice
ICO: 002 08 116
DIC: Cz002 08 116

Predmet podnikani:  vypis z obchodniho réjg&u [SD¢. 2]
Bankovni spojeni: KB Progbv
Cislo ttu: 6213-701/0100
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Postaveni ES pracoviSposuzovani shody vah

ES PPSV je pracovidin pravniho subjektu KOVO KONICE, vyrobni druzstvgeazizeno
za Welem provadni posuzovani shody vah Il a lllkidy presnosti s neautomatickou
¢innosti. Z&leréni ES PPSV ve strukite vyrobniho druzstva KOVO KONICE je definovano
ve usnesenimipdstavenstva vyrobniho druzstva v navaznosti naopraci definované ve
stanovach vyrobniho druzstva KOVO KONICE [SD 1]. Fesna organizmi struktura
vyrobniho druzstva KOVO KONICE je uvedenaiVlgze A.

Nazev: ES pracovi&posuzovani shody vah
Predmet podnikani: posuzovani shody Il a llfidy presnosti s neautomatick@innosti
Adresa: ul. 9. kétna 11
798 52 Konice
Spojeni: tel.:582 396 531 nebo 582 302 840
www.kovokonice.cz
e-mail: kovokonice@iol.cz

Vazby definujici vztahy pdtkzenosti a nadlzenosti vyplyvaji z organizaich schémat
uvedenych:

= do Urovrg vedouciho ES PPSV stanovené v usnesenich PD KOURNIKE, v.d.,
= pro pracovniky ES PPSV Vifpze B.

Zakladni pracovni povinnosti a odgowosti pracovnik vyrobniho druzstva KOVO
KONICE jsou definovany ve stanovach vyrobniho divgsKOVO KONICE. BlizSi
specifikace pracovnich povinnosti a odgdnosti pro pracovniky ES PPSVigSena formou
pracovni naplé jako nedilné sataisti pracovni smlouvy. Pracovni napje dokument
deleg&niho charakteru, kdy povinnosti a odpdiosti jsou delegovany z Urovmpredsedy
vyrobniho druzstva KOVO KONICE.

Ochrana dvéryhodnych informaci a vlastnickych prav zakaznik

VSichni pracovnici ES PPSV jsou gpazre zavazani k dodrzovani vlastnickych prav
zakaznik a k dodrZzovani wsernosti a utajeni vSech skdtesti, které souvisi s praci ve
vyrobnim druzstvu KOVO KONICE, a tedy i v ES PPI¥nto zavazek pracovnicigimaji
podpisem ve své pracovni naplni. Pracovni nagdou sodasti personalni dokumentace
kazdého pracovnika.

V souvislosti se zabezpenim divérnosti a utajenéinnosti ve vztahu kedtim osobam jsou
piijata v ES PPSV i nasledujici opexti:

» Vysledky posuzovani shody sgedavaji pouze zadavateli na zakigeho pozadavku.

» Zaznamy z posuzovani shody a jsou povazovany beitd® zaznamy sagérnymi
informacemi a jako takoveé jsou archivovany minindgho dobu iti let v uzavenych
skiinich.

» Pristup do ES PPSV, resp. do vyhrazeného prostoripmaze pracovnici ES PPSV.
ostatni osoby pouze gsdomim a v doprovodu pracoviileS PPSV.

» Informace o vysledcich posuzovani shody je mozitmgat pouze zadavateli.

Zpusobilost, nestrannost a provozni integrita

Zpusobilost, nestrannost a provozni integrita jiopzne v ES PPSV zabezpavana plgnim
nasledujicich skutmosti:

» ES PPSV ma vedouci a odborné pracovnikyki kteji pravomoci a zdroje pebneé
k pInéni svych povinnosti, k identifikovani vyskytu oddély od systému
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* managementu nebo postupro provadni zkousek a k iniciovani ogani vedoucich
k prevenci a stalému zlepSovani. Struktura ES PR&®ye obsazeni jednotlivych
pracovnich funkci, je uvedena iilpze B, pravomoci a zdroje pro g povinnosti
pracovniki ES PPSV jsou poskytnutygasedou fedstavenstva.

= ES PPSV ma ve svém systému managementu zapracowéokianismy, které
zaji¥uji, Ze pracovnici ES PPSV jsou optwst od nepaicnych obchodnich,
financnich nebo jinych tlak které by mohly negznivé ovlivnit kvalitu posuzovani
shody. Tyto mechanismy zahrnuji systém e&toavani pracovnik, kdy plat
pracovniki je zavisly pouze natffazené tarifni stupnici. Séasti pracovnich naplini

pracovniki je také zavazek kazdého pracovnika pracovat abjekttak, aby nemohla
byt negfiznivé ovlivnéna kvalita prace.
4.5.1.2 Systém managementu

Politika a cile kvality
(celopodnikov blizereSi QMS 1¢1.5.3,¢1.5.4.1)

V navaznosti na politiku a cile kvality ma ES PP&kumentovano ,Prohlaseni o politice
kvality* se zavazky kvality (viz. filoha C). Celkové cile systtmu managementu jsou
metitelné akoly s ukenymi majiteli pro jejich realizaci.

Systém managementu

Tento termin zahrnuje systémy managementu kvalityystémy managementu v oblasti
administrativni i technické, kterymi sieli provoz ES PPSV.

Na pozZadavky, tauz v oblasti administrativni nebo v oblasti tedké, jsou v ES PPSV
zpracovany postupy jejich realizace. Tyto postupguj uvedeny v dokumentaci systému
managementu jakidizena dokumentace (VRizeni dokumerii).

V technické oblasti I1ze v jednotlivych kapitolaaktd snérnice najit odpo¥di nagiklad na
pozadavky tykajici se:

technické zpsobilosti pracovnik provadjici posuzovani shody,
vhodnosti prostor, ve kterych se provadi posuzoshady,
validace pouzivanych postiup

metrologické navaznosti pouzivanych etal&motnosti,
manipulace s vahami@d i po posuzovani shody,

vedeni zaznatho posuzovani shody.

Pozadavky na systém managementu kvality jsou deimp jako planované a systematické
¢innosti vedouci k dvéie zakaznika a ve kvalitu provamch ¢innosti.

Ulohy a odpowdnosti pracovniik ES pracovi&t posuzovani shody vah
(navaznost na OS 3)

Zasady individualni odp@dnosti

Zakladnim pedpokladem znalosti prav, povinnosti a odfgimosti pracovnik je:

= Presné definovani, znalost pracovni funkce a pratwvrdgazeni v organizai
strukture vyrobniho druzstva KOVO KONICE,

= piesné weni a delegovani povinnosti a odpdwnosti pracovnik z nadizené
organizani urovre.
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Pracovni funkce pracovnikES PPSV vychéazeji z geb na provaghi posuzovani shody a
jsou definovany v filoze B.

Prava pracovnik jsou dany zakonnymi normami (fégad Zakonik prace, (dansky
zakonik, atd.) a internimi dokumenty vyrobniho dtva KOVO KONICE. Povinnosti a
odpowdnosti pracovnik ES PPSV ve vztahu ke konkrétnifimnostem a pracovni funkci
jsou definovany:

» pracovni napini,
= ustanovenim #rucky kvality.

Pracovni nagl ma vES PPSV charakter delégéno dokumentu, ip jehoz tvorlg se
respektuji nasledujici pravidla:

* je to pisemny dokument,

= pracovni nap definuje pracovni povinnosti a odgamnosti pro konkrétniho
pracovnika a pro konkrétni pracovni funkci gazani,

= za obsah pracovni naglodpovida vedouci ES PPSV (odpdrost za obsah pracovni
napire vedouciho ES PPSV mé&aquseda fedstavenstva (tato aravge minimalni,
delegovat povinnosti a odp&dnosti Ize i z Urové vysSi, tzn. z Urovh predsedy
piedstavenstva),

» s obsahem pracovni naplie pracovnik prokazateinseznamen, coz stvrzuje svym
podpisem v pracovni napini,

» podpisem v pracovni naplini se pracovnik zavazugrativat a naglovat ustanoveni
pracovni naplé,

= pracovni nap je vyhotovena minimath ve dvou vyhotovenich, figemz jedno
vyhotoveni je uloZeno v personalni sloZzce pracavm@ldruhé vyhotoveni jegdano
pracovnikovi,

» pracovni napl nenahrazuje ustanoveni ob&@avaznych dokumeint(nag. Zakonik
prace, Stanovy vyrobniho druzstva KOVO KONICE, jatd.

Vedouci pracovnici ES pracowigtosuzovani shody vah

Jako vedouci pracovnici ES PPSV jsoteni pracovnici na funkci:

» vedouci ES PPSV
= zastupce vedouciho ES PPSV
= manaZer jakosti ES PPSV

Pozn.:Vzhledem k malému ¢to pracovnik v ES PPSV a kumulaci pracovnich funkcél@eni na
vedouci pracovniky ve smyslu uzsi vedouci skupampyniki a ostatni pracovniky, tzn. pracovniky,
ktedi provadi zkouSky posuzovani shody, provededenim funkce. Rslusnym funkcim jsou také
prirazeny i povinnosti a odpéinosti.

Povinnosti a odpasdnosti uvedené v nasledujictasti vychazi z obeeén zavaznych
dokument (Zakonik prace, Stanovy vyrobniho druzstva KOVONOE, Pracovniad (OS
2), atd.) a z pozadaukkritérii dokumeni popisujicich systém managementu ES pracbvist
posuzovani shody. Detailni rozpracovani pracovnpavinnosti a odpaidnosti uvadi
pracovni naplé

Vedouci ES PPSV:

»= odpovida z&izeni ES PPSV

» odpovida za stanoveni politiky atckvality ES PPSV,

= odpovida za realizaci pracovni¢mnosti v ES PPSV ve shé&d pozadavky normy
CSN EN ISO/IEC 17 025 a Haeni vlady. 326/2002 Sb.,
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» vici zakaznikm a vedeni vyrobniho druzstva KOVO KONICE odpovid&innosti
provadné pracovniky ES PPSV,

» zastupuje ES PPS\igednani se zakazniky,

» odpovida za zavazky vyplyvajici z jednani se zaikazn

= schvaluje systtm managementu ES PPSWifvapt kumulace funkce vedouciho ES
PPSV a funkce manazera kvality, ktery systém kdujgp systém managementu
schvaluje pedseda fedstavenstva),

» odpovida za personalni obsazeni ES PPSV,

» odpovida za technickou a obsahovou spravnost Wslexireni,

» zagji¥uje dohled nad metodicky spravnym pro#dign posuzovani shody aiip
kontrole kalibr&nich listi a protokol o kontrole vah.

» odpovida za Skoleni a zvySovani kvalifikace prataviES PPSV.

Zastupce vedouciho ES PPSV:

= zastupuje vedouciho ES PPSV v 8¢bho nepitomnosti v celém rozsahu povinnosti
a odpo¥dnosti.

Manazer kvality ES PPSV:

» odpovida za kazdodenni realizaci systému management

» odpovida za kazdodenni napVani stanovené politiky kvality,

» odpovidd za dokumentaci systtmu managementu (tvadisribuce, kontrola,
aktualizace, archivace),

» odpovida za planovani pré&éovani systému managementietn aplikace opdeni.

Ostatni pracovnici ES PPSV

Zakladni povinnosti pracovnikES PPSV jsou stanoveny v Pracovnfadu vyrobniho
druzstva KOVO KONICE (OS 2) a pracovnich naplniBfi. vykonu zkousek posuzovani
shody jsou pracovnici zejména povinni:

» dodrzovat vSechna ustanoveniir&ky kvality a dalSich dokumeit systému
managementu,

» dodrzovat dsledré metodiku a postup stanovené pro posuzovani shaly v

= vSechnyinnosti souvisejici s posuzovanim shody vah préwiadalitné a odpo¥dne,

= veést fedepsanou evidenci o posuzovani shody vah.

4.5.1.3 Rizeni dokument
((celopodniko¥ blizereSi QMS 5¢1.5.5.3; QMS 41.4.2.3) v navaznosti na QMSd.4.2.3)

Struktura dokumentace systému managementu

Dokumentace systému managementtizena pravidly prdizenou dokumentaci. V ES PPSV
podléhajitizeni nasledujici stugn

* prvni stupé — Firucka kvality,

» druhy stupg — snernice, které definuji povinnosti vSech pracovnikyrobniho
druzstva KOVO KONICE, stefnjako i snérnice zavazné pouze pro pracovniky ES
PPSV,

» tfeti stup@ — postupy posuzovani shody, technické normy a fiogmativni nebo
pravni dokumenty,

= (tvrty stupaé — zaznamy o kvalita technické zaznamy.
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Dokumenty prvni, druhé aeti vrstvy maji charakter dokumérd snérnic. Dokumentytvrté
vrstvy jsou zaznamové prostky.

Prirucka kvality jako dokument poskytujici informace ugpbu a systému provaud
posuzovani shody je kdispozici k nahlédnuti zatwa posuzovani shody, dale je
k dispozici pracovnikm statni metrologie a pracoviiik akrediténiho organu, ktery hodnoti
zpusobilost ES PPSV k provédi zkouSek posuzovani shody, a v neposléadi slouzi pro
vlastni potebu pracovnitm ES PPSV k zaji8hi objektivity a wrohodnosti provathych
praci.

Schvalovani a vydavani dokumént

Postupy pro schvalovani a vydavani dokuriese tykaji Rirucky kvality, internich
dokument, snernic ES PPSV a postagposuzovani shody. VSechny tyto dokumenty jsou

uvolnény k pouzivani jejich schvalenim na titulnim distPravomoc schvalovatiirucku
kvality ma pgedseda fedstavenstva vyrobniho druzstva a jeji schvalenzgeazné pro
vSechny pracovniky ES PPSV. Titulni listtifacky kvality také definuje pracovnika
odpowdneho za aktualizacitfPucky kvality — manazer kvality. Jednotlive listy sdkirucce
kvality chronologickycisluji. Jestlize setpaktualizaci nahrazuje jeden list vice listy, pwd
secislovani s pismeny (n#&glad ,nasleduje list.2a, 2b*), gicemz na list bez pismene je
v kolonce ,nasleduje....“ Napsano. Které listy nasjedKazdyiizeny dokument prvni, druhé
a fteti vrstvy (tykd se postip posuzovani shody) je vydavan wpo vytiski dle
roz&klovniku, gricemz gislusné vytisky jsou #ed schvalenim fiezkoumany manazerem
kvality. Fakt gezkoumani je potvrzen na kazdém ¢lisfeho podpisem v kolonce
.prezkoumal“. ES PPSV tiZze vydat i vytisk mimo rozdovnik jako néizeny dokument.
Takovyto vytisk slouzi pouze pro informaci, nenfazeen do systémiizené dokumentace a je
potizen jako kopie z vytiskd. 1 s ozn&enim ,néizena kopie®“.

Mezi dokumenty fieti vrstvy sefadi interni postupy posuzovani shody, technickéngoa
dalSi dokumenty technického nebo pravniho chamaktPro interni postupy posuzovani
shody plati pravidlaizenych dokumeiitv celé Sii. Pravomoc schvalovat interni postupy
posuzovani shody ma vedouci ES PPSV. Technickéydaaré se pouzivaji v ES PPSV a
jsou fizeny, jsou na titulni str&gnozna&eny barevnym razitkentimz je potvrzena jejich
aktualnost.

Kazdy dokument systému managementu podléha pravigletevizim za &elem posouzeni
jeho vhodnosti pro ptgby ES PPSV. Pravidelnégzkoumani (revize) dokumentu se provadi
minimalné jedenkrat rén¢ pro poteby prvku ,Fezkoumani vedenim“. Zaigzkoumani
dokument odpovida manazer kvality, zaznam se provadi dan&au revizi“.

Zmény dokumeni

Zmeénoveériizeni v dokumentech systému managementu se prdledasledujicich pravidel:

= npavrhy na zrény v dokumentovanych pravidlech mohou podavat vsighacovnici
ES PPSV, stefnjako i osoby stojici mimo ES PPSV (iiégad pracovnici vyrobniho
druzstva KOVO KONICE, zakaznici atd.). Navrhy naéay projedna vzdy vedouci
ES PPSV s manaZerem kvality,

= z projedndvaného navrhu na @m vzejde rozhodnuti se zéem, jakym zfisobem
bude navrh zapracovan do stavajiciho systému mareayga,

= zmeénu v systému managementu zapracuje manazer kdaligislusnych dokument
véetre predchoziho pezkoumani z pohledu technické a formalni spravn@stineéne
je vzdy informovan pracovnik, ktery je odgowy za schvaleni ifslusného
dokumentu. Zina se provadi ve vSech wvytiscich dokumentu prostpménou
starého zéni za nové, zrma je uvedena v ,Seznamu &m (tyka se pouze irucky
kvality a internich postupposuzovani shody) a staré&mhje uloZzeno ve vytisku u
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vedouciho ES PPSV. Povinnosti manazera kvalityajee zini pred archivaci ozrid
pricnym napisem (fixem) ,Neplatné &mi®,

= zmeénéna textova nebo grafick&ast se piSe kurzivou Zivbdu jednoznéného
vyznaeni,

= zmeny v Firucce kvality je povinen manazer kvality oznamit i edtitatnimu organu,
piicemz oznameni provadi pisemnou formou se zaslaniwéhootextu a kopie
Seznamu zgn s vyzn@enou znénou.

4.5.1.4 Pirezkoumani nabidek a smluv
(celopodnikov blizereSi QMS #1.7.1,¢l. 7.2 v ndvaznosti na QMScL7.1,¢1.7.2)

Odpowdnost za pezkoumani poptavky, nabidky a smlouvy méa kazdyqwaik ES PPSV,
ktery komunikuje se zakaznikem. ES PPSV realizajgazky pouze na zaklagoptavky,
kterd ma charakter objednavky. Smlouvy se zakaznéuozaviraji, nabidky jinych subjékt
ES PPSV nevyuziva.

ES PPSV provadi ES posuzovani shody podle pbskieré vychazeji £eské technické
normy (blize Metoda posuzovani shody).

Posouzeni shody vah vygatych ve vyrobnim druzstvu KOVO KONICE je nedilnau&sti
povyrobnich ¢innosti. Posouzeni shody se provadi na zékhkagtobniho pikazu (VP).
Prezkoumani poptavky se provadi u interniho zakazjeitaorazov.

4.5.1.5 Subdodavky posuzovani shody

Pt posuzovani shody vah se nepouzivaji zadni subdtelé ve smyslu spoldasti a ani se
v budoucnu pouzivat nebudou.

4.5.1.6 Nakupovani sluzeb a dodavek
(celopodnikoy blizereSi QMS #.7.4 v ndvaznosti na QMScL7.4)

Postup pro nakupovani sluzeb

Sluzbou je pro ES PPSV zafist navaznosti gtidel pouzivanych pro vlastni praci. Tyto
sluzby provadi pro ES PPSV pouZesky metrologicky institut (tyka se sluzeb pro reénast
etalomi hmotnosti) nebo akreditované kalibma laboratde (tyka se jednorazove sluzby pro
navaznost teplosnu pofebného pro monitorovani podminek posuzovani shody). Vi
dodavatei probiha ;bed uzavenim vlastniho obchodniho vztahu. Hodnoceni doedv gt
souwasti vykEroveho fizeni. Jako pikaz zgisobilosti je vyzadovan doklad o akreditaci
(netyka seCeského metrologického institutu, ktery je v dankastb narodni autoritou).

Seznam dodavatekluzeb je uveden ioze G

Postup pro nakupovani dodavek

Nakupovani dodavek se tykad nakupu novyditidel — zavazi. Nakup se provadi na zaklad
piesné specifikace v objednavce danému dodavatelicdSt gejimacichcinnosti je pak
posouzeni shody dodavky s objednavkou, tzn. kamtpaftu dodanych zavazi a jejich
hmotnostni parametry.

4.5.1.7 Sluzba zakaznikovi
Formy spoluprace, které nabizi ES PPSV svym zakamni maji za cil jednozriaé

vyjasréni pozadavi a predstav obou strantiprealizaci dohodnutych praci. Jako piesiek
pro p'esnou specifikaci rozsahu gednetu spoluprace pouziva ES PPSV objednavky a
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vyrobni gikazy. Jako dalSi formu spoluprace lze zakaznikavizaklad jeho pozadavku
nabidnout:

* moZznost byt fitomen na pracovisti ES PPSVii pposuzovani shody &idel
hmotnosti, které jsou soéasti jeho zakazky. Povinnosti pracovnika ES PP$&fyk
prakticky provadi posuzovani shody zatgmnosti zakaznika, je zajistitidrnost
informaci jinych zakaznika jejich vlastnickych prav,

» piipravu a baleni vah, které jsodednetem zakazky. Vzhledem k rozmim a
citlivosti vah se neprovadi odesilani zklalibroveimyah zakaznikovi naiklad jako
posStovni zasilka, ale pouze jejich osobigdani.

4.5.1.8 Stiznosti
(celopodnikovy blizereSi QMS #.7.2.3 v navaznosti na QM&17.2.3)

Vytizovani stiznosti k technickyntinnostem ES PPSV séidi obecnymi pravidly
Obchodniho zakoniku a ustanovenim tohoto odstditee¢ slouzi jako reklandai fad ES
PPSV.

Stiznosti se podavaji pisemnou formou do rukou weittm ES PPSV. StiZznosti, které nejsou
podany pisemnou formou, se chapou jako namitky zieuyiného charakteru a o jejicdseni
neni zakaznik informovan. Ustni namitkaiza byt na zaklad rozhodnuti vedouciho ES
PPSV divodem k provedeni dod&m@eho auditu.

Seteni stiznosti je vzdy ukéano rozhodnutim o tom, zda stiznost byla opod&tati
nikoliv. V pfipad opravrené stiznosti je na zéw Seteni edlozen navrh k naprav O
vysledku Saeni stiznosti je g£ovatel informovan pisenin

Kazda opravéna stiznost je vedoucim ES PPSV zdokumentovana feshodna prace
s vyuzitim protokolu dizeni neshodné prace.

4.5.1.9 Rizeni neshodné prace
(celopodnikoy blizereSi QMS &1.8.3 v ndvaznosti na QMScIL8.3)

Neshodnou praci se rozumi jakakoliv odchylka odatipianych postup systému
managementu nebo od poZadavélohodnutych se zakaznikerRizeni neshodné prace
spaiva v provedeni nasledujici¢mnosti:

= Vedouci ES PPSV utuje pracovnika, ktery odpovida zaiggeni neshodné prace.
V pravomoci tohoto pracovnika je také navrhnout@ldad Seteni zastaveni procesu
posuzovani shody. Pravomoc zastavit posuzovaniysraddma pouze vedouci ES PP.

= QOdpowdny pracovnik je povinen provést hodnoceni neshpdaée, tzn. specifikovat
potencialni piciny neshodné prace. Na zaktalodnoceni neshodné zavaznosti se
uréuji potencialni opéaéni k naprag.

» Kazdé zavedené opahi k ndpra¥ se monitoruje ve smyslu &teni jeho dinnosti
vzhledem k odstrami priciny neshodné prace.

» pii kladném vysledku monitorovani je mozno znovu zahgEerusSené prace. Tuto
pravomoc ma vzdy vedouci ES PPSV.

Pro zaznam vysledka zjiS€ni zteSeni neshodné prace se pouziva protokidemi neshodné
prace. Archivace tohoto zaznamuiih pravidly uvedenymi vifloze F.

4.5.1.10ZlepSovani
(celopodnikov blizereSi QMS &1.8.5.1 v navaznosti na QM&118.5.1 a QMS 2

ES PPSV neustale zlepSuje efektivnost systému neamagfu a to pomoci danych kritérii na
zaklad politiky a cili kvality. Pomoci vysledk auditi urcuje nova kritéria pro dalSi rozvoj
cila kvality a uspokojeni peéb zakaznika.
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Kritéria zlepSovani ES PPSV:

* pocet vah pijatych k posouzeni shody/pet vah, u kterych bylo provedeno posouzeni
shody (%),

» posuzovani shody novych typah,

» efektivnost posuzovani shody,

= Skoleni pracovnik

4.5.1.110paft’eni k napra¥
(celopodnikov blizereSi QMS &1. 8.5.2 v navaznosti na QM&18.5.2)

Procesni postup

Kazdé opatni k naprav se v ES PPSV realizuje ve sledu nasleduji¢iilchosti:

» analyza picin

= volba a uplatovani opateni k naprag

= monitorovani opaeni k ndpra¥ a dodatené audity.
Pro zaznam zjighi pii uplatiovani opateni k napra¥ se vyuziva protokol o neshodné praci.
Analyza (icin
Analyza fi¢in se provadi zadglem identifikace potencialnichripin, které mohly zpsobit
neshodnou praci a vyvolat nutnost realizaceiepatk napra¥. Analyzu gicin provadi vzdy
pracovnik odpo¥dny zaieSeni opdeni k napra¥, a to Eznymi hodnoticimi prosedky na
zaklad znalosti postupu prace ES PPSV.

Volba a uplaiovani opateni k naprag

Na zaklad analyzy picin a specifikace potencionalnickiggn neshodné prace se identifikuji
potencionalni opa&eni k napra¥. Vybér potencionalnich op&ni k napra¥ se provadi na

zaklad jejich moznosti okamizit odstranit picinu neshodné prace a dlouhodob
minimalizovat opakovany vyskyftiginy neshodné prace.

Monitorovani opateni k naprag

Potencionalni op#&tni k napra¥ podléha po zavedeni monitorovanéininosti, kde se
vyuZivaji negastji dodate&ny audit. Ped kladnym vysledkem monitorovani nelze prasad
predtim zastavené prace.

Dodat&né audity

Dodaténé audity se provadi scilem &@W dlouhodoby dinek zavedeného opgani
k napra¥¢. Metodika dodatych audié seftidi metodikou provathi internich audit (viz
Prirucka jakosti kapitola 4.14).

4.5.1.12Preventivni opaiteni
(celopodnikov blizereSi QMS &1.8.5.3 v navaznosti na QM&118.5.3)

Zdroje pro zavaghi preventivnich op&tni

Preventivni opdeni je prostdek slouzici fgdchazeni vadam (neshodné praci) a nasledn
pak k neustalemu zlepSovani systému managemeitspEcifikaci preventivnich ogeni se

v ES PPSV vyuzivaipdevsim analyza oblasti definovanych v kapitol® 4rb gezkoumani
vedenim se zvlastninichzem na analyzu vysletlknezilaboratorniho porovnavani.
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Postupy pro zav&ti preventivnich op&tni

Postup pro zava&di preventivnich op#&tni je shodny s postupem pro zaw#@idopateni

k napra¥, vcetré zaznamu vysledk Celkova odpogdnost za identifikaci a zavedeni
preventivnich opaeni vyplyva z odpotdnosti za neustalé zlepSovani systému managementu
a prezkoumani vedenim a je tedy stanovena na vedeRPESY.

4.5.1.13Rizeni zaznan
(celopodnikov blizereSi QMS 41.4.2.4 v navaznosti na QM&114.2.4)

Pravidlatizeni zaznauiin

Profizeni zaznarinjsou v ES PPSV zavedena nasledujici pravidla:

= zaznamy se piSi trvalym &gobem, pouZivani lehce vymazatelnych pgeuit je
zakazano,

» zaznamy maji charakter formila jejichz vzory jsou definovany wipohach internich
smeérnic ES PPSV,

= opravy se v zaznamech provadegkrtnutim chybného udaje, naslednym uvedenim
Gdaje spravneho spolu s podpisem,

» u zaznam,které maji formu knih nebo se§itjsou jednotlivé listy dislovany a je
zakazano v nich trhat listy,

» u kazdého zadznamu je jednoZn& identifikovano, kdo zaznam provedl a to bud
podpisem pracovnika ES PPSV nebo jinymisgbem identifikéniho ozné&eni
(napiklad uvedenim jména) nebdgsré definovanou odpaddnosti za vytvieni a
vedeni zadznamu.

Zaznamy o kvalit

Jako zaznamy o kvadijsou v ES PPSV vedeny:

= protokol ofizeni neshodné prace¢etné opateni k ndpra¥ a/nebo preventivnich
opateni,

plan internich audit

protokol o internim auditu,

protokol z grezkoumani vedenim,

protokoly (zjiS€ni) z dozorovych audit

Technické zaznamy

Technické zaznamy jsou vSechny forntala zapisy vztahujici séquevsim:

» Kk evidenci informaci zjigvanych pi vlastnich posuzovanich shodytijpm vzorki,
evidence vzork, znaeni vzorki, piiprava vzork apod.),

k vedeni informaci o pouZivanychefidlech

k persondlni evidenci kvalifikace a \&éni pracovnil,

k vysledkim posuzovani shody,

k posuzovani shody.

Pozadavky na technické zaznamy proigoy plreni ustanoveni jednotlivych priuksystému
managementu jsou uvedeny v jednotlivych kapitol&th snérnice, gipadré navazujicich a
souvisejicich dokumednt
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4.5.1.14Interni audity
(celopodnikov blizereSi QMS &1.8.2.2 v navaznosti na QM&118.2.2)

Obecné zasady pro provd internich audit

Rozdtleni odpo¥dnosti @i organizaci a provashi internich audit se fidi nasledujicim
schématem:

Tabulka 2. Odpotdnosti

Popis¢innosti Stanoveni odp&dnosti
organizace a planovani internich atadit manazer kvality ES PPSV
realizace internich audit externi auditor
dokumentace internich audlit externi auditor

zpstna vazba a opg&ni k napra¥ (realizace) manazer kvality ES PPSV

kontrola &innosti fijatych opateni k napra¥ | externi auditor

Odpowdnost za planovani internich aud# vyhodnoceni jejich vysledkma v ES PPSV jeji
manazer kvality. B planovani internich audit se vzdy respektuje zakladni pravidlo
objektivni prowrky, kdy zadny pracovnik nesmi pkgevat svou vlastnicinnost, resp.
¢innosti, za které neséimou odpo¥dnost.

Pozn.:Externi auditor ma ufeny kvalifikani pedpoklady stejné jako manazer kvality (blize kégpito
5.2 Prirucky kvality). Posouzenim pini techto pedpoklad je powren vedouci ES PPSV, vysledek je
uveden ve forenzapisu u vedouciho ES PPSV.

Planovani internich audit

Interni audity se provadi dléasoveho planu internich audit- horizontalni Groven
kontroly. Plan internich auditprovadi vytvéi manazer kvality ES PPSV vzdycasovém
horizontu jeden rok tak, aby byla zaji$a kontrola plini kazdého kritéria alespgedenkrat
roéné, pricemz redlnacetnost provéehi je zavisla na zavaznosti prvkufigmdré na
opakovatelnosti zjighych zavad. Plan internich audita novy kalend@i rok se pedklada
ke schvaleni vedoucimu ES PPSV vzdy do 15.iétdghoziho roku.

Kromé internich audii, které jsou c¢aso¥ naplanovany, jsou operat&nna zaklad
rozhodnuti vedouciho ES PPSV pro#dgl i prowrky neplanované -vertikalni aroven
kontroly, které mohou byt vyvolany:

» opravrenou stiznosti zakaznika,

» potrebou kontrolovatinnost no¥ prijatych pracovnik,

» poZzadavkem jiné externi organizace na provedergzragkého auditu,

» potrebou potvrdit, Ze op&ni k napra¥ nedostatk systému managementu byla
provedena a jsowinna,

= zjiStenymi negesnostmi fi posuzovanich shody.

Dokumentace internich audlit

Dokumentace internich autlije archivovana u manazera kvality ES PPSV dleiaathiho
schématu uvedeného tilpze F.
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ManaZer kvality ES PPSV je odpalny za organizaci a naplanovani interniho auditu ve
formé protokolu o internim auditu. V protokolu uvede:

» npavrhne datum provedeni auditu pogsoveho planu internich audit

» piifadi protokolu o internim audittislo a uvedeislo auditu,

= piipravi navrh vedouciho auditora,

» navrhne identifikaci prottované oblasti ve shéd casovym planem internich auilit

= npavrhne dokumentaci, ktera slouzi jako podkladowgtemal pro vlastni realizaci
interniho auditu.

Neshody zji&tné (i internich auditech siSi jako neshodna prace.
4.5.1.15PFezkoumani systému managementu

(celopodnikov blizereSi QMS %l. 5.6 v navaznosti na QMSCIL5.6)

Organizace fezkouméani systému

Odpowdnost za organizaci #zeni gezkoumani systému managementu ma vedouci ES
PPSV.Pro zajighi organizace igzkoumani systému managementu je povinnosti veaouci
ES PPSV stanovit:

* termin a misto f@zkoumani systému managementu (konec netfiiedakalendéniho
roku),

= piesnou identifikaci pracovnik ktei se fezkoumani systému managementtaatni
(minimalre icast vedouciho, zastupce vedouciho a manazerayyalit

» rozsah a naplprezkoumani systému managementu.

Prezkoumani systému managementu se provadi operathinimalre vSak vzdy jednou za
rok. O gezkoumani je povinnosti vedouciho ES PPSV informopéedsedu pedstavenstva
vyrobniho druzstva KOVO KONICE.

Realizace fezkoumani systému managementu

Prezkoumani systému managementu se realizuje jakcstrikdtivni porada (sctzka)
s p‘rezkoumanim nasledujicich oblasti:

= vhodnost definovanych politik a postupystému managementu,
» plnéni stanovenych dilsystému managementu aiaikelkovych,

= zjiSténi z plezkoumani dokumentace systému managementu,
= vysledky z internich auditza obdobi od poslednihégzkoumani,
= zawry a ukoly z poslednihofpzkoumani vedenim,

= opateni k napra¥ a preventivni opéeni,

= zjiSteéni z auditi a dozot provedend externimi organy (tapkredit&nim organem),
» vysledky z mezilaboratornich porovnavacich zkousek,

= zpravy a pipominky vedoucich nebo jinych pracovijk

» posouzeni vhodnosti objemu a typu prasrdath praci,

» rozbor zgtné vazby od zakaznik

* hodnoceni dodavatel
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» rozbor stiznosti,
» rozbor zdroj a poteb nutnych pro dalSi v&vani pracovnik

Povinnosti vedouciho ES PPSV je zajistit rozbonglivych diskutovanych oblastifigemz
piipravou niize potit jiné zodpowdné pracovniky za danou oblast. Povinnosti manazera
kvality je zajistit zaznamenani vysladkpiezkoumani systému managementu a jejich
uskut&néni v odsouhlasenémiasovém terminu. Kontrola realizace dpat je zalezZitosti
jinych prvki zabezpé&ovani kvality, nap internich progrek kvality.

Dokumentace if@zkoumani systému managementu

Vysledky, @ipadreé i opateni schvalena dmnem gezkoumani systému managementu jsou
souwasti dokumentace pré&kovani systému managementu, ktera je uloZena u raanaz
kvality ES PPSV.Dokumentacégzkoumani systému managementu ma formu zapisyekde
minimalné uvedeno:

= datum porady a jména &strénych,

= program porady a st¢ny popis piéibéhu,

* popis gipadre prijatych opateni, \etrg identifikace pracovnika odpéaného za
realizaci opatni atasového terminu,

» termin gistiho gezkoumani systému managementu.

Zapisy z pezkoumani systému managementu se archivuji v EY ERSxilohy F.
4.5.2 Kapitola 5 Smérnice Priru ¢ky kvality QMS 9

V této kapitole jsoueSeny pozadavky technické razu.

4.5.2.1 VSeobecné ustanoveni o technickych pozadavcich

Spravnost a spolehlivost ES posuzovani shody jenar mnoha faktory. Velikost a
promenlivost €chto faktoti ovliviiuje celkovou nejistotu vysledkposuzovani shody daného
metidla. Pro poteby kvantifikace nejistoty vysledkposuzovani shody je nutno provést
analyzu vSech ovliwijicich vstupnich faktdr, pripadré nasleds provést jejich minimalizaci.
Pro poteby vyjadovani nejistot byly v ES PPSV pro pouzivany posp@suzovani shody
analyzovany fispsvky vyvolané:

lidskymi faktory,

podminkami prostor a prdasti,

metodami posuzovani shody a validaci metod,
zaizenimi,

navaznosti @eni,

zachéazenim se zkuSebnimi polozkami.

4.5.2.2 Pracovnici
(celopodnikoy blizeresi OS 3)

Brno, 2008 -60- Michal Smid



VUT Brno DIPLOMGAPRACE Ustav metrologie a zku$ebnictvi
Fakulta strojniho inZzenyrstvi Rizeni jakosti

Personalni dokumentace

ES PPSV mé zpracovan systém personélni dokumektacg podava kompletni informace o
osobnich udajich pracovriikeS PPSV, dale pak informace o ¥i#&hi, arovni technické

zpasobilosti, poZadavcich na dopim kvalifikace, stejd jako i informace o rozsahu
odpowdnosti, pravomoci a povinnosti.

Tabulka 3 Uvadi fehled personalni dokumentace (gpiscetné uvedeni ramcového obsahu
dokumentu, uloZeni dokumentu a mista odpo¢ho za jeho aktualizaci.

Tabulka 3. Personalni dokumentace

Nazev dokumentu (spisu] Obsah dokumentu Misto nioZe| Odpowdnost za aktualizac

Zadost o fijeti do pracovniho |-Zzadost o fijeti Sekretariat fedsedy Sekretariat fedsedy
pomeru* -mzdové zéazeni
-dosavadni zasstnani

Pracovni smlouva, e¥lenska |-zakladni povinnosti | Sekretariat fedsedy Sekretariat fedsedy

prihlaSka pratleny v.d. -pracovni zéazeni
(funkce)
-zaSkoleni

Platovy vyner -za'azeni pracovnika | Sekretariat pedsedy Sekretariat pedsedy
-platové ohodnoceni

Osobni karta pracovnika -personalni Udaje | Sekretariat pedsedy Sekretariat fedsedy

-informace o vzdlani
-pracovni zéazeni
(funkce)

Osobni dotaznik -Persondlni Udaje | Sekretariat fedsedy Sekretariat pedsedy
-informace o
kvalifikaci
-dosavadni pitbéh
praxe

Kvalifika¢ni karta pracovnika -@veni zpisobilosti | Sekretariat fedsedy Vedouci ES PPSV
-zvySovani kvalifikace

Kvalifika¢ni pozadavky

Pozadavky na kvalifikaci pracovriikES PPSV vychazi z petb a charakteru
provadnych ¢innosti v souvislosti se zkouSkami posuzovani shédhalifikacni poZzadavky
jsou definovany jako minimalni fedpoklady pro samostatnou realizaci povinnosti a
odpowdnosti souvisejicich giglusnou pracovni funkci. Zakladni pracovni funkoe, které
jsou kvalifikaini predpoklady stanoveny vychazi ze ,Mzdovéhedpisu [SDE.3]", resp.
jeho giloh ,Katalog TH funkci* a ,Kvalifikani katalog®. BliZSi specifikace definovana pro
ES PPSV je uvedena v tabulce 4.
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Tabulka 4. Kvalifikace pracovnik

Nazev pracovni funkce Kvalifikai predpoklady
- sttedni odborné a 2 roky odbornéa praxe n
Vedouci ES PPSV vyucen a 4 roky odborna praxe

- doklad o odborné Zobilosti*

- sttedni odborné
Technicky vedouci ES PPSV - 2 roky odborna praxe
- doklad o odborné Zgobilosti*

- sttedni odborné
Manazer kvality - znalost managementizeni jakosti
- 2 roky odborna praxe

-stredni odborné a 1 rok odborna praxe nebo
Metrolog ES PPSV vyucen a 3 roky odborna praxe
-doklad o odborné Zgobilosti*

-stredni odborné a 1 rok odborné praxe nebo

Mérovy referent vyucen a 2 roky odborné praxe

*doklad o odborné Zisobilosti je:
osobni certifikat vydany organem akreditovanym gedifikaci personalu vigslusné oblasti
metrologie nebo ogdceni o odborné Zisobilosti vydané organem statni spravy v oblasti
metrologie.

Owvérovani technické Zisobilosti pracovnik
(celopodnikov blizereSi QMS &l. 6.2 v navaznosti na QMSAL 6.2)

K poZzadavku na asteni technické zjsobilosti pracovnik dochazi v ES PPSV wipadech:

a) pii ptijimani nového pracovnika, kde nasleduje jeho Zagkovycvik a pipadre i
dozor nad provaghymi ¢innostmi,
b) pii periodickéci operativni kontrole technické égobilosti pracovnik ES PPSV.

ad. a) Prostenim a kontrolou dosazené urévtechnické zpsobilosti a vhodnosti pro
zamysSlené pracovni tazeni nového pracovnika v ES PPSV je&en vedouci ES PPSV
(odpowdnost za posouzeni ugobilosti vedouciho ES PPSVigghazi na fedsedy

piedstavenstva). Na zakkadstupniho pohovoru sestavuje vedouci ES PPSV zaghkoleni

s uvedenim minimatn

» oblasti zaSkoleni nového pracovnika,

= pracovnika odpasdného za odborny dozor,
= délky zaSkoleni,

= formy (zpisobu) kontroly pl&ni planu.

Pozn.:

v pripack, Ze rktery ze stanovenych kvalifikdch predpoklad na pracovni funkci novy pracovnik
neplni ma pravo vedouci ES PPSV rozhodnout odanterminu dopleni odborné zfsobilosti
pracovnika a povinnost zajistit dozor nad pro#@gmi cinnostmi, ES PPSV ke pouzivat
k provadni zkouSek posuzovani shody pracovnikyii kdeposud nevlastni doklad o odborné
zpisobilosti na funkci ¢ekatel na metrologa“. V takovéniipad, ale je povinnosti vedouciho ES
PPSV jmenovat dozor nadekatele na metrologa“ z pracoviikpisobilych, tzn. vlastnicich doklad
0 odborné zfisobilosti, ktery potom odpovida i Zanosti provadné ,cekatelem na metrologa“.
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ad. b) Periodické atovani zpisobilosti pracovnik ES PPSV je saisti internich audit
kde zjiSeni z prorek slouzi nafiklad i jako podklad pro specifikaci zvySovani kfikbce.

Operativni kontrola zjsobilosti pracovnik se provadi formou vertikalnich audipodle

operativnich pdeb. Které mohou byt #igobeny napklad stiznosti, nevyhovujicimi
vysledky zkouSek posuzovani shody, tpbbu pro¥iit technickou zpsobilost nového
pracovnika, atd. N&eni operativni kontroly Zfsobilosti pracovnik je zcela v kompetenci
vedouciho ES PPSV.

ZvySovani kvalifikace pracovnik
(celopodnikov blizereSi QMS &l. 6.2 v navaznosti na QMSCL 6.2)

Vyrobni druzstvo KOVO KONICE vede informace o domag kvalifikaci a technické
zpasobilosti pracovnik ES PPSV. VSichni pracovnici ES PPSV jsodazani do systému
zvySovani technické Zgobilosti. Systém zvySovani technickéugpbilosti pracovnik je
zaloZen na poebach ES PPSV{igemz pro realizaci tohoto systému se vyuzivaji:

» formy Skoleni v oblasti managemeritzeni jakosti z nabidky externich subjekt
= formy Skoleni v oblasti odbornyatinnosti fevazi z nabidky externich subjekt

ZvySovani technické Zobilosti pracovnik ES PPSV ma obeé&éncharakter operativniho
planovani, kdy aktivity se neplanuji casovém horizontu, ale dle aktualnich nabidek
externich subjekt Vyjimkou jsou vzdlavaci aktivity potebné nafiklad pro dosazeni
dokladu o odborné Zgobilosti (certifikat nebo ogdceni), kde drzeni¢thto dokumerit je
¢aso¥ omezeno. Planovanidhto vzalavacich aktivit je pak obsahenegkoumani systému
managementu vedenim.

4.5.2.3 Prostory a podminky pro#edi
(celopodnikov blizereSi QMS &l. 6.4 v navaznosti na QMSCL 6.4)

Pozadavky na prastdi

ES PPSV pouzivd pro zkouSky posuzovani shody valrepavé vlastni prostory, resp.
prostory vyrobniho druzstva KOVO KONICE. Posuzoveimidy vah se provadi:

= V mistnosti uéené pro montaz a mechanické prace spojené s kamupleah —
posuzovani shody vah vyrdtych ve vyrobnim druzstvu KOVO KONICE,
posuzovani shodyétSich rozndria pro externi zakazniky a posuzovani shody vah
vyrobniho druzstva KOVO KONICE.

= V prostoru uéeném a vymezeném pro ES PPSV-posuzovani shody xtamieh
zakaznik.

Staly prostor ES PPSV je od okoli @tkh trvalym a pevnym Zisobem s uzamykatelnym
vchodem. ES PPSV né&d zkouSky posuzovani shody mimo prostory staléaoqvist nebo

organizace ve smyslu dokumentu ALE-R3 ,PoZadavkykr@ditaci laborai® a organizaci
provadjicich kalibrace mimo stalé laboratorni prostory*.
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Vlastni postupy posuzovéani shody feqipisuji z pohledu stavu okolniho piesti Zadné
zvlastni pozadavky na prostory, kde se provadi zmsini shody vah. Zkousky posouzeni
shody vah Ize provédtl vrozsahu teplotnich mezi —-10°C az +40°C. DodrZgmoto
pozadavku a zdznam realného stavu (tepléitgkpuskach posouzeni shody) se provadi vzdy
pied vlastni zkouSkou posuzovani shody do protokolum@&eni. Sodasti zdznamu

v protokolu o ndteni je i Udaj o rozdilu mezi extrémnimi teplotaraz@amenanymidhem
zkouSky posouzeni shody. Posuzovani shody vahos&dtir i teplotach v rozmezi od 18°C
do 24 °C. Pokud je teplota mimo rozmezi neni mqaguzovani shody vah provéd

Uklid a operativniizeni gistupu

B&zny Uklid prostor ES PPSV si provadi jeji pracovsami. Uklid je zaniten gredevsim na
spravné ulozeni etalonovych zavazi a ostatni¢fidel a celkovy ptaddek v prostoru ES
PPSV.

Pravidla stanovujici fiistup cizich osob do vyhrazenych prostor ES PPSVtide
nasledujicimi ustanovenimi:

» Vstup externich zdkaznikdo prostor vyrobniho druzstva KOVO KONICE je mozny
pouze s wdomim navstiveného, tzn. externi zakaznik, kteryzéam o posuzovani
shody vah a vstup do prostor ES PPSV, je od v@&taigobniho druzstva KOVO
KONICE doprovazen pracovnikem ES PPSV.

= Ucast externiho zakaznikai pposuzovani shody je vazana na souhlas vedouctho E
PPSV nebo manazera kvality, ktgsou povinni zajistit poteni zakaznika o
bezpeénosti a zajistit jeho doprovodriprespektovani pravidel zachovanivdrnosti
informaci o vysledcich posuzovani shody pra@vdadh pro jiné zakazniky.

» Vyhrazeny prostor ES PPSV je ozZea tabulkou s informaci o zakazu vstupu cizich
osob.

* P¥i dlouhodobém opu&ti vyhrazenych prostor ES PPSV (hapa konci pracovni
doby ( se skin¢ i vlastni vyhrazené prostory ES PPSV uzamykaji.

4.5.2.4 Metoda a postup ES posuzovani shody vah a validaetod
(celopodnikov blizereSi QMS #l. 7.5 v navaznosti na QMSAL 7.5.2)

Metoda ES posuzovani shody

ES PPSV jako autorizované metrologicki&disko zajiSuje jménem vyrobceipd uvedenim
vah na trh posouzeni shody se zakladnimi pozadadfinovanymi v néizeni viady¢.
326/2002 Sh., kterym se stanovi technické pozadagkyahy s neautomatick@innosti, a to
postupem podle 84, odst. (1) ERzkouSeni typu a dale ES prohlaSovanim shody sitype
(zaruka jakosti vyroby). Posuzovani shody v tedkyoh parametrech je prové
metodikou dle sigrnice QMS 9/1 ,ES posuzovéani shody pro vahy s reaatickoucinnosti*
[SD¢.11].

Postup ES posuzovani shody

Pro poteby posuzovani shody vah pouziva ES PPSV postupp&ssizovani shody
zpracovany identicky s postupem uvedenym v o8N EN 45 501+AC. Jednotlivé dil
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zkousky jsou tedy fesré¢ dany timto postupem a vzdy se provadi v celémaluzsivedené
metodiky. Oblast provashych posuzovani shody je vilpze D.

Validace postupu ES posuzovani shody

Validace postupu posuzovani shody se provadi kaZabrmezilaboratorni porovnavaci
zkouSkou ve spolupraci (&eskym metrologickym institutem dle pravidel uvedgmy
v kapitole zajiStovani kvality.

Odhad nejistoty keni

Vysledky posuzovani shody se u¥ad vypaitenou nejistotou greni U ve formd (y = U).
Uvedend nejistota je ziskana nasobenim kombinostar@ardni nejistoty daktorem k=2.
Smérodatna odchylka jako parametr nejistotg¢iami je vypdétena v souladu s dokumenty
TPM 0051-93 a EA 04/02 z nejistoty etalorm kratkodobého vlivu kalibrované vahy
(opakovatelnost). Tyto slozky nejistoty byly vyhadeny jako dominantni slozky pro

vypcet celkové nejistoty. Rozbor jednotlivych sloZepa@stup vypotu nejistoty je uveden
ve snérnici ¢. 9/3 ,Nejistoty posuzovani shody”. V kazdém prailek je popsan Zfsob
vypoctu nejistoty néeni nasledujici nebo podobnou formulaci: ,Uvedesgirena nejistota
meéfeni je sotdinem standardni nejistotydifeni a koeficientu roz&ni k=2, coz pro normalni
roz&kleni odpovida pravgbodobnosti pokryti asi 95%. Standardni nejistotéremi byla

uréena v souladu s dokumentem EA 4/02“.

NejlepSi nétici schopnost (BMC-best measurement capability)ejenensi nejistota &eni,
kterou nmize ES PPSV vramci podminek posuzovani shody poditodiky posuzovani
shody dos&hnout. NejlepSietici schopnost je tedy funkaidh sloZek nejistoty, jejichz vliv
nelze v ES PPSV minimalizovat. NejlepSéioi schopnost pro jednotlivé rozsahy je dana
nejistotou pislusnych referemich etalof podle aktualnich kalibtaich (owtrovacich) list.
Ostatni slozky, nap vliv pouzité metody ES posuzovani shody, nejsimbsuzovani shody
vlivem menicich se v§Sich vlivi atd. byly vyhodnoceny jako zanedbatelné. Nejlep&ici
schopnost rreni v ES PPSV je pro jednotlivé rozsahy uvedengloze D.

4.5.2.5 Za¥izeni
(celopodnikoy /eSi OS 6)

Obecné zasady metrologického systému

Pravidla metrologie a metrologické konfirmace pajsv ES PPSVRad podnikové
metrologie [SD¢. 5] a ve specifickyclEinnostech platnych pro ES PPSV i ustanoveni této
kapitoly.

Zakladni dokumenty aipdpisy, které upravuji v ES PPSV metrologicka miavijsou
k dispozici u zastupce vedouciho ES PPSV vyrobdrbastva KOVO KONICE.

Kateqgorizace réidel

Pro (ely provaéni posuzovani shody vah pouziva ES PPSV pouze zawkategorie hlavni
pracovni etalon. Tato zavaZzi se pouzivaji poue x@suzovani shody. Seznam vSech
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meétidel v ES PPSV je aktualnveden mirovym referentem s uvedenim nasledujicich
informaci:

* nazev n&idla, typ,

= (¢islo metrologické karty,

* nazev vyrobce,

» datum dodani a uvedeni do provozu,

= stav g dodani,

= stupaé metrologické konfirmace,cetre termini rekalibraci.

Pozn.: Mérovy referent je povinen informovat metrologa vyritio druzstva o vSech 2nach
v seznamech dridel. Informace se fg@davaji formou kopie aktualniho seznameridel prislusné
provozovny

Evidence a zngni nefidel

VSechna nifidla v ES PPSV podiéhaji z¢eni a evidenci ve shédsRadem podnikové
metrologie a v dalSich specifikacich uvedenychte k&pitole. Mtidla v ES PPSV podléhaji
evidenci:

» v seznamu rFidel u mérového referenta a metrologa vyrobniho druzstva,
» v metrologickych kartach (karty definované systémaanagementu kvality dle 1ISO
9001).

Metrologické karty niridel vede ndrovy referent. Metrologicka karta dtidla je prostedek
slouzici pro vedeni souhrnnych stalych metrologibkinformaci o mifidle, stejr jako
k zdznamu operativnicktinnosti (nap. informace o posuzovanich shody, émvani,
adrzbach, atd.). Identifikace metrologickych kakeES PPSV ma nasledujiciiselnou
strukturu:

K-y
kde ,K“ je identifikace ES PPSV
a,y" je paadovecislo metrologickeé karty (vzestupné, chronologi¢ksdovani).

Pozn..ES PPSV vede jednu metrologickou kartu vzdy prechv&ezavazi jedné hmotnosti. Migad
zavazi hmotnosti 20 kg (celkem 36 ks) jsou evidonanedné metrologické kart

Vlastni etalonova zavazi pouzivana v ES PPSV |spatena plombou organu statni
metrologie, ktery proved! jejich kalibraci.

Kontrola n¥fidel

Kazdé mgridlo pouzivané v ES PPSV ma stanoven a dokumentstdpsé metrologické
kontroly, za coZz odpovida d¢rovy referent. Stupemetrologické kontroly je dokumentovan
v seznamu rfidel.

Pii stanoveni stuphmetrologické kontroly se pro etalonova zavazi pear¥d v ES PPSV
vychazi z tistupiové stupnice, kde:
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* prvni stupé je tva‘en pravidelnou kontrolou stavu a neporuSenosti Zgwacovniky
ES PPSV vzdy ifed zah4jenim praci. Kontroluje se Uplnost sadymetalého zavazi,
pevnost umishi zatek na justovacich dutindch a celkovy vzhledeporuSenost
jednotlivych zavazi. Tento stup&ontroly se nedokumentuje,

= druhy stupé je tvaen interni Udrzbou pracovniky ES PPSV, ktera ¢a@o
v pravidelnémcisténi etalori v period 1lkrat za misic stim, Ze lkrat to¢ pred
predkladanim zavazi k povinnému externimuéiovani se mZze provést podle
potteby obnova laku na litinovych zavazich a provedepi$grava novych zatek..
Rozsah tohoto stupnpe zaznamenan v metrologické Kart

= treti stupd je tvaren owiovanim zavazi

Pti poSkozeni zavaZzi je povinnosti kazdého uZivateleidla je vyfadit z pouzivani tak, Ze
zavazi:

» oznai Stitkem nap s uvedenim textu ,poSkozené — nepouzivat",
» dle moznosti odstrani z pouzivani hagmistnim a uzamknutim ve #iki.

Povinnosti uZivatele #&fiidla, ktery zjistil poSkozeni, je neprodtemnformovat nérového
referenta provozovny, ktery ve spolupraci s metiefa vyrobniho druZzstva a vedouciho ES
PPSV zajisti napravu. Naprava posSkozené ho zayaEiva v provedeni opravy a nového
ovéreni zavazi. Vedouci ES PPSV zajisti viget mozného vlivu poskozeného zavazi na
vysledky gedchozicktinnosti.

VSechny néfeni provedené poSkozenym zavazim seétrgp zopakuji az po dosazeni
identickych vysledi. Vahy, které byly posuzovany posSkozenym zavaZioosud nebyly
expedovany, se vgdi se sotasnym zruSenimréadni znaky a provedou se novadieni. U
vah jiz expedovanych je povinnosti vedouciho ES\WPR®rmovat zakaznika a zajistit nové
ES posuzovéani shody.

VSechna zavazi se skladuji ve vymezeném prostoruPBSV v plechovych ghich.
Povinnosti pracovnikES PPSV je manipulovat a ukladat zavazi tak, abyahlo dojit ke
korozi. Jiné zvlastni poZzadavky na skladovani neganoveny.

Pro sledovani paramétrprostedi (teplota) se vES PPSV pouziva skgn laboratorni
teplomgr zarazeny jako pracovni &fdlo, pro rehoZz je stanoven pouze jeden stupe
metrologické kontroly a to prvotni kalibrace. Jakabjekt uteny k provedeni prvotni
kalibrace je v ES PPSV uznavano pouze pracdvigského metrologického institutu nebo
akreditovana kalibgani laborat®. Platnost kalibrace je stanovena na dobu neomazeno

Nakup a pejimani né&fidel

PoZadavky na nakup novychéridel predklada vedouci ES PPSV na édi zasobovani.
PoZadavek na pizeni nového rtidla podléhd schvaleni metrologem. Vlastni objedraan
nakup néfidla provadi pracovnici odteni zasobovani.

Povinnosti vedouciho ES PPSV j&e@ fedloZzenim poZadavku na nakup novéeh&idha
vyzadat si pisemny rozbor nebo Ustni vigad od nérového referenta ES PPSV s uvedenim
minimalns:
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= vyuZitelnost nového #iidla vzhledem k provashym pracim,
= zpasob navazani novehoehdla.

Noveé ntiidlo se nesmi v ES PPSV pouzit bez provedeni prkaliibrace.
4.5.2.6 Navaznost rédFeni
Etalonova zavazi pouzivana v ES PPSV podiéhajogieké kalibraci s periodou 12asiai.
Jako subjekt zajiStujici kalibraci etalonovych Zéve uken Oblastni inspektoratMI Brno.
Etalonova zavazi se navazuji dle schématu navaanpstoze E ve shogls TPM 4100-03
.S€znam navaznosti hmotnosti“.
Kalibrace ngtidla je v ES PPSV dokumentovano:
= Kkalibratnim listem, ktery je uloZen u zastupce vedoucihd®BSV,
= zaznamem v metrologické k&rktery provadi rarovy referent.
Preprava etalonovych zavazi ke kalibraci se provatib@ tak, aby nemohlo dojit ke
znehodnoceni zavazi riddad korozi od dest Pro repravu se pouziva automobil nebo jinak
uzaweny prostor. Jiné zvlastni poZzadavky fegravu a baleni nejsou stanoveny.
4.5.2.7 Vzorkovani
ES PPSV pouziva nasledujici schéma pro odebiramkivk posuzovani shody:
= posuzovani shody vah vyrdhych vyrobnim druzstvem KOVO KONICE -
posuzovani shody vah se provadi u vSech ¥nath vah, kdy vzorkovani ve smyslu
odkéru vah se provadi na 100 % vyéak produkce,

4.5.2.8 Zachazeni s polozkami posuzovani shody

Z&sady manipulace se vzorky

Systém manipulace $grdnméty posuzovani shody je vytien v ES PPSV s cilem:

» jednozné&né identifikace pedn®tu posuzovani shodyébem procesu posuzovani
shody,
» spravného zachazenigegdmétem posuzovani shody.

Manipulace s fednétem posuzovani shody je tema navaznosti nasledujicighnosti:
» piijem predmétu posuzovani shody do ES PPSV zmlém provedeni posouzeni
shody,

= evidence a uloZenipdmétu posouzeni shody,

= provedeni vlastni posuzovani shody, aema gedmétu posuzovani shodyiédni
znakou.
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Popis pravidel stanovenych pro provedeni vlastrsiupovani shody je zalezitosti postupu
posuzovani shody.

Prijem a evidencefpdnmetu posuzovani shody

Odpowdnost za filem vah do ES PPSV ma jeji vedouci. Zvlastnicena gedmetu
posuzovani shody se neprovadi, jednémaadentifikace kazdé vahy a vazba na protokol o
kontrole vah, evidami i kalibrani list, je dana vyrobnindislem vahy. Hjem a evidence vah

v ES PPSV sédi nasledujicimi pravidly:

= piijem vah externich zéakazriiknimo vyrobni druzstvo KOVO KONICE — s&ésti
piijmu vahy do ES PPSV je kontrola Uplnosti a fembsti dodané vahy, kterou
provadi pracovnik ES PPSV z&asti zdkaznika. iijem pgredmétu posuzovani shody
se zaznamenava do knihkij;mu s uvedenim:

» datumu pijeti vahy k posuzovani shody,

» identifikace zékaznika,

= (isla objednavky s uvedenim pozadavku na vzdanifféiykalibraniho listu,
typu vahy a vyrobniheisla,

» predlEzného terminu provedeni posuzovani shody,

» informace o pedani (vraceni) vahy zakaznikovi po provedenémzmsini shody
s uvedenim datumu@dani o podpisuipbirajiciho,
¢isla kalibr&niho listu, paklize byl pro dané posuzovani sha@yywydan.

Udaje ozn&ené v pedchozim podisly 1 az 5 se zapisuji do Knihyijmu pi prevzeti
vahy k posuzovani shody do ES PPSV, lUdaje @areisly 6 a 7 se zapisuji do
Knihy piijmu pii predavani (vraceni)ipdnetu posuzovani shody &pzakaznikovi.

= piijem vah vyrabnych ve vyrobnim druzstvu KOVO KONICE — posuzovahody
vah vyrdknych ve vyrobnim druzstvu KOVO KONICE se provadkgasouast
povyrobnich ¢innosti. Prvotni ES posuzovani shody se v ES PP&\staje na
z&klad vyrobnich pikazi. Pro evidenci vah slouZi protokoly osfani v ndvaznosti
na Seznam posuzovani shody s uvedenittuwah prostednictvim jejich vyrobnich
Cisel.

Ozna&ovani vah

Urc¢ena mista na vahadle budou z&jigana zn&ou pislusného roku. Vahy budou ozieay
vyrobnim Stitkem a ihned po provedeni zkouSekkamai acisly shody.

Predavani pednetu posuzovani shody

Pravidla pedavani vah po posuzovani shody vah jsou wgtw k fredavani vah vyramych
ve vyrobnim druzstvu KOVO KONICE - vahy vyi&i® ve vyrobnim druzstvu KOVO
KONICE se bezprostdre po posuzovani shody bali sigravuji k expedici. Jejich umisti
v prostorach ES PPSV minimalizuje moznost jejicBkpzeni vlivem neodborného zasahu

pied balenim a expedici. Ve smyslu dodavatelsko ératilskych vztai konci pro ES PPSV
zakazka spojena s posuzovanim shagg@nim vahy k zabaleni.
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4.5.2.9 ZajiSrovani kvality
Mezilaboratorni zkouSeni je prvek, ktery slouZzi:

» k owteni spravnosti dokumentovanych metodik pro prémagosuzovani shody vah,
» k owteni technické zjsobilosti pracovnik ES PPSV pro prové&di posuzovani
shody vah.

Mezilaboratorni zkouSeni se provadi v ES PPSV mahnjedenkrat v kalendéim roce.
Tato frekvence prov&ti mezilaboratorniho zkouSeni se tykd mezilabonétbr zkousek
provadnych pi spolutkasti CMI. U¢ast v jinych mezilaboratornich zkoudkach zsdii
jinych partned (nikoliv CMI) je zéleZitosti vedouciho ES PPSV na zakladbidky nebo
pozadavk nagiklad zadkaznik nebo odbratel.

Vysledky mezilaboratornich zkouSek jsou uloZeny wanafera kvality ES PPSV dle
archivaniho schématu vifloze F.

Jako interni progedek zajisovani kvality se pro kontrolu individualnich vyskéd
posuzovani shody pouZiva vicestteni jednoho rreného Udaje, kdy postupy posuzovani
shody pedepisuji opakované stanoveni bodu posuzovani shody

4.5.2.10Uvacéni vysledid

Protokol ES posuzovani shody

Vysledek posuzovani shody vah (mysleno prvotni adenvysledk) se vES PPSV
zaznamenavaji do normalizovaného formila protokolu o kontrole vah. Protokoly o
kontrole vah jsou Zzazeny da:tvrté vrstvyrizené dokumentace v nasledujicich specifikacich:

» Informace uvedené v protokolu o kontrole vatetw vysledki a posuzovani shody,
se zaznamenavaji trvalym igobem. Progeédky, které nejsou trvanlivé nebo se daji
lehce smazat. Prdstlky, které nejsou trvanlivé nebo se daji lehce agah (nap
obytejna tuzka) je zakazano pouzivat.

» Pro kazdé r¥idlo se vystavuje samostatny protokol o kontroleh.vd/Sechny
protokoly o kontrole vah jsou tedy jednozZna identifikovatelné prosédnictvim
vyrobnihocisla vahy.

» Vysledky posuzovani shody v protokolu o kontrola zaznamenava pracovnik, ktery
posuzovani shody provéld coZz vzdy na protokolu potvrdi svym podpisem
s uvedenim ,Posouzeni shody provedl....... “. Nppck, Ze zaznam vysledkprovadi
jiny pracovnik sou&’reé (prace ve dvoijici), na protokolu o kontrole vatusede:

» Podpis pracovnika. Ktery provéidposuzovani shody v kolonce ,Posouzeni shody

proved!:....".
» Podpis pracovnika, ktery zaznamenal vysledky posuzio shody v kolonce
,Vysledky zaznamenal:....“. Je mozné pouzivat i jioemulace, vzdy vSak musi

byt jednoznané patrno, kdo provad posuzovani shody a kdo zdznam vystedk

» Pred podpisem protokolu o kontrole vah je povinngsticovnika, ktery provedl
posuzovani shody, provést kontrolu formalni i tecké spravnosti.
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= Opravy v protokolech o kontrole vah se provadi gmospieSkrtnutim chybného udaje
s uvedenim Udaje spravnéhoc¢srté blizkosti, dale pak uvedeni datumu opravy a
podpisu pracovnika, ktery opravu provedl.

Protokoly o kontrole vah se vES PPSV archivuji d#hématu uvedeného fiilpze F

v uzamykatelné gskni. Na zaklad vysledki posuzovani shody uvedenych v protokolu o
meieni se nifidlo ozna&uje zn&kou. V gipads pozadavku zakaznika muage vedouci ES
PPSV umoznit nahlédnuti do protokolu o kontrole.vah

ES prohlaSeni o shéd

Vyrobce nebo jeho zplnomo&my zastupce musi vypracovat ES prohlaseni o &lhakb
souwast postupu posouzeni shody.

ES prohladSeni o shddnusi obsahovat vSechnyildZité informace o swmnicich, na jejichz
zaklad je vydano, a row¥ informace o vyrobci, pdfpact notifikované nebo autorizované

osole. Dale informace o vyrobku, a pgpact odkaz na harmonizované normy nebo jiné
normativni dokumenty.

ES prohlaSeni o shédnusi byt uchovavano po dobu nejridéteseti let od posledniho data
vyroby vyrobku, nestanovi—li stmice vyslovig jinou dobu. ES prohlaseni musi byt take
ihned na pozadani dano k dispozici organu dozopokud zakaznik vyZzaduje, musi byt ES
prohlaseni o sha@doriloZzeno k vyrobku.

Kalibragni listy

Kalibracni list sumars zpracovava a dokumentuje vysledky posuzovani shay na
zaklad zaznanm v protokolu o kontrole vah. ES PPSV vydava kalibfalist pouze na
zaklad pozadavku zadavatele, ktery je specifikovan vdrigece nebo Usin PoZadavky
zadavatele na vydani kalilgrdho listu je projednan ip ptijmu vahy ke kalibraci a
zaznamenan v Knize&ipmu. Vysledky posuzovani shody u kterych neni pe¥ak na vydani
kalibratniho listu, jsou se vSemi nalezitostmi ve shadpozadavky dokumentu EAL — R1
.PozZzadavky tykajici se kalibkaich listi vydavanych akreditovanymi Kalibfaimi
laborat@emi* zaznamenany v Protokolu o kontrole vah.

Kalibracni listy se vydavaji ve dvou vyhotovenich. Jedemiskyobdrzi zadavatel, druhy
vytisk zistava ulozen v ES PPSV. Pokud se vystavuje k&libtest ve vice jak dvou

vytiscich, obsahuje potom kazdy vytisk informagp@tu a drZitelich jednotlivych vytisk
Informace o p&tu a drzitelich jednotlivych vytisk kalibrainiho listu se uvadi jako
rozdlovnik na uplném konci kalib&aiho listu. Kalibr&ni list se pedava zékaznikovi osobn

pii prebirani pednttu kalibrace (vahy). fevzeti kalibraniho listu je stvrzeno zadavatelem
v Knize gijmu i na vytisk, ktery je archivovan v ES PPSV.

Za bezpénou archivaci kalibrénich listi odpovida vedouci ES PPSMijgemz pod pojmem
bezpéna archivace se rozumi:
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= takové ulozZeni kalibkaich listi, aby byl splgn poZzadavek na zachovanivdrnosti
informaci,
» archivace po dobu platnosti ve sli@darchivénim schématem uvedenym filpze F.

Evidence vydanych kalibéaich listh je vedena formou zaznamu v s€sWydané kalibr&ni
listy“. Operativni informace o vydani/nevydani ka&niho listu je duplicitd uvedena i
v Knize gijmu. Odpovdnost za evidenci kalibéaich listt m& vedouci ES PPSV.

Celkovou odpowdnost za vysledky posuzovani shody a tedy i podpispravo na
kalibratnim list, ma vedouci ES PPSV a jeho zastupce. Povinnoddueého ES PPSV je
piekontrolovat formalni a technickou spravnost kaltihfho listu ged jeho uvolsinim podle

primarnich vysledk posuzovani shody uvedenych v protokolu o kontvale

Kalibracni list miZze obsahovat informaci o vyh&v nxfidla predepsanym meznim
hodnotam (tolerancim). Tato informace se v katibfa lis€ uvadi pouze vifjpad, kdy
vysledek posuzovani shody.cetrg nejistoty n&feni, nepevySuje normovanou mezni
hodnotu. V pipac, kdy sodet vysledku a nejistoty &eni resahuje mezni hodnotu, uvadi
se v kalibrénim lis€ pouze naréeny vysledek a nejistota bez vyhodnoceni.

Odborna stanoviska a interpretace

Odborna stanoviska a interpretace pracovnici ES/Rfeposkytuji.

Vysledky posuzovani shody ziskané od subdodavatekaklad smlouvy

ES PPSV nepouziva subdodavatele, proto ani ve spyotokolech o kontrole vah a
kalibratnich listech neuvadi vysledky posuzovani shodyarigkh od subdodavatel

Elektronicky [fenos vysledk

ES PPSV nepouziva ke Ze@govani vysledik posuzovani shody elektronickygmos.

Zmeény kalibranich listl a protokoli o kontrole vah

Zmeény nebo opravy jiz vydaného kalildraho listu nebo protokolu o kontrole vah se regiizu
vydanim nového kalibemiho listu nebo protokolu o kontrole vah. Povinhestdouciho ES
PPSV je zajistit staZzeni vSech vytiskespravneho kalibtaiho listu nebo protokolu kontrole
vah a jejich archivaci dle nasledujiciho schématu:

= vytisk ¢. 1 je ozn&en na titulni strahnapisem ,neplatné #ni“ a je archivovan v ES
PPSV,
= ostatni vytisky se skartuji.
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4.6 Podsn®rnice smérnice Piiru¢ky kvality QMS 9

Tyto podsndrnice feSi blize samotnou metodu ES posuzovani shody waawgomatickou
¢innosti. Podswrrnice snérnice Rirucky kvality QMS 9 jsou rozéleny nadtyti druhy:

» ES posuzovani shody pro vahy s neautomati¢kmosti QMS 9/1,

» Postup ES posuzovani shody KP 1/01 QMS 9/2,

* Nejistoty ES posuzovani shody QMS 9/3,

* Vyhodnoceni nejistot ES posuzovani shody QMS 9/4.

Podsnérnice budou mit ofi stejny design a uspadani jako hlavni sémnice QMS 9 a stefn
jako vSechny s#rnice, které ma vyrobni druzstvo KOVO KONICE vyposaény.

4.6.1 Smérnice ES posuzovani shody QMS 9/1

Tato podsmdrnice stanovuje metodiku pro ES posuzovani shody saneautomatickou
¢innosti fed uvedenim vyrobku na trh. To_ znamena na zékteatizeni vliady¢. 326/2002
Sh. gilohy ¢. 1 a podle harmonizované nord$N EN 45501+AC Metrologické aspekty vah
s neautomatickotiinnosti dle pozadavkélanki 3.10 a 8.2 této normy byladena metodika
na zaklad které je potom dale vypracovany postup pro préméghosuzovani shody vah
s neautomatickodinnosti.

Metoda je stanovena pro nasledujici typy vah:

Tabulka 5. Typy vyratnych vah

TYP VAZIVOST |DILEK |[TYP VAZIVOST |DILEK

VBJ 6 0,laz6kgd e=5g| VOS150 2a7150kg 6Gd
VBO 15 0,2 az 15kge =10g | VBM 200 5az200kgl e=100g
VBM 20 [0,2az20kge=10g | VBM 200-1| 5az200kg| e=100g
VBM50-1 | 1a750kg| e=50g] VBM500 | 10 az 500 kg= 800 g
VBM50-2 | 1az50kg| e=50g| VBD 500 10 az 500 [kg= %00 g
VBM 100 | 2az100kge =100¢g

Pracovist ES posuzovani shody shod\ES posuzovani shody provadi pracovnici OTK 1, 2
dle postup uvedenych v této s¥mici ve shod se systémem managementu.

Obecné schéma technickych pozadagko ES prohlaSovani shody typu v ndvaznosti na NV

¢.326/2002 Sb. a normiSN EN 45 501+AC je uvedeno v tabulce 6.

Tabulka 6. Obecné schéma technickych pozatlavk

Z&kladni
poZadavek

Technické specifikace

Kontrola

Natizeni vladye. 326/2002 Sb., kterym se stanovi technické poZadaa vahy s

neautomatickodinnosti

Z&kladni poZzadavky-metrologické poZadavky

1.Jednotky
hmotnosti

Vyhlaska MPCE.

264/2000 Sb.;zakon

¢. 505/1990 Sb.

Pouzivanymi jednotkami jsou: kg,
mg, g, t, atd. a jejich nasobky a dily

Vizualni kontrola

2.T¥idy presnosti
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CSN EN 45501+AC,

¢l.3.1.1, tab.1 o
2.1 CSN EN 45501+AC, Vizudlni kontrola +
¢l.3.2, tab. 3
CSN EN 45501+AC,| Owéiovaci dilek o
2.2(2.21,2.2.2) ¢.3.1.2: 3.2 Klasifikace vah Vizudlni kontrola +
3. Klasifikace
31 Pozadavqk neni yahy nejsou \{ybayeny pomocnym Neprovads se --
pouzitelny. indikatnim zd&izenim. --
3.2 §S3N 2EN 45501+AC, Klasifikace vah Vizudlni kontrola
33 (}SN EN 45501+AC, Dogatépe poz,adavky na vahy Vizualni kontrola N
¢l.3.3 s vicenasobnym rozsahem
4. Presnost - -—-- -
Zkouska dleCSN EN
SN EN 45501+AC, f‘%ﬁgﬁ;/ﬁ a4l
4.1 ¢l. 3.5.1 tab. 6, Nejvétsi dovolené chyby priiohac. /4.4.4. +
¥ 3.5.3.3¢ 3.5.3.4 zkouSka vazeni
r 2:9:9:9,CL 9:9.9. -ptiloha¢. A.4.6.1
zkouSka vazeni
CSN EN 45501+AC,| P0Zadavek se netyka prvotniho -
4.2 N ovéiovani- neprovadi sefigorvotnim| Neprovadi se -+

¢l. 3.5.2

uvadni vah na trh

5. Opakovatelnost

CSN EN 45501+AC,
¢l. 3.6

Dovolené rozdily mezi vysledky
3.6.1 Opakovatelnost
3.6.2 Excentrické zatiZeni

Zkouska dleCSN EN
45501+AC:
-ptiloha A.4.10

. +
zkouSka opakovatelnog

-ptiloha A 4.7 zkouSka
excentricity

=

Zkouska dleCSN EN

CSN EN 45501+AC, 45501+AC:
¢l.3.8 Pohyblivost -ptiloha A.4.8 zkouSka +
6. Zmeény zatizeni | CSN EN 45501+AC,| Citlivost pohyblivosti
¢l. 6.1 -ptiloha A. 4.9 zkouska
citlivosti
7. Ovliviivjici L L -
veli¢iny a ¢as --
Zkouska dleCSN EN
71 CSN EN 45501+AC, Nakloreni 45501+AC: N
' ¢l.3.9.1.1 -priloha A.5.1 zkouska
nakloreéni
Zkouska dleCSN EN
79 CSN EN 45501+AC, Teplota 45501+AC: +
' ¢l. 3.9.2 P -priloha A.5.3 teplotni
zkouSky
Zkouska dleCSN EN
x 45501+AC:
7.5 CSN EN 45501+AC, -pifloha A.4.11 zkouska +
¢l. 3.9.4 o S .
indikace v zavislosti na
case
Z&kladni pozadavky — usfaalani a konstrukce
8. VSeobecné L L --
poZadavky --
8.1 Viz bod 1 Hodnota hmotnosti musi byt Vizualni posouzeni +
zobrazena.
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Hodnota hmotnosti musi byt

8.3 Viz bod 1 zobra,zer)a po dobu povazovanou 33yizuaini posouzeni T
normalni z pohledu deného
pouzivani.
Komponenty, které se nesmi

8.5 rozeb|rat,mu3|vt.)¥t zajéily.z,adne Vizudlni posouzeni +
podvodné pouziti nesmi byt
UMOZENO.

8.6 Vahy musi byt uspiadany tak, aby Vizualni posouzeni +
dovolovaly snadnou kontrolu

9', Ind'k?ce Viz bod 2.1; 2.2 _Ind|kace V¥S|edﬁ musi byt pesna a Vizualni posouzeni +

vysledki jednozné&na.

11. Ustavovani Viz bod 7.1 V pripact potreby must b}/t va}hy Vizudlni posouzeni T
vybaveny ustavovacim #iaenim.

Zkouska dleCSN EN
o CSN EN 45501+AC,| . U 45501+AC:
12. Nulovani Q. 452 Presnost nulovaciho #aeni ptiloha A.4.2.3 +
piresnost nulovani
13. Vahy pro Véahy pro gimy prodej musi

Viz bod 1; 2.1; 2.2 | zobrazovat vSechny podstatné Vizuélni posouzeni 4

Fimy prode;j.... . e . !
primy p 4 informace o vazici operaci.

46.1.1 Vizuévlni kontrola
(clanek 8.2.1CSN EN 45501+AC)

Pred zkouSkou vah musi byt vizuélekontrolovany:

Charakteristické metrologické véiy

Jednotky hmotnosti
| Metrologicky poZadavek
(clanek 1, pilohac.1 NV¢. 326/2002 Sh.¢SN EN 45501+ACianek. 2.1)

Pouzivanymi jednotkami jsou zakonné jednotky alefiasobky a dily:
kilogram (kg), mikrogramy(g), miligram (mg), gram (g), tuna (t).

| Kontrola
(¢lanek A.3.1CSN EN 45501+AC)

Vizudlre zkontrolovat a zaznamenat charakteristické megioke veltiny podle protokolu o
kontrole vah (piloha I).

Tridy piresnosti
| Metrologicky poZadavek
(clanek 2, pilohac¢.1 NV¢. 326/2002 SbCSN EN 45501+ACilanek 3.1)

Tridy presnosti:

= Il stredni (stedni resnost)
= |lIl  bézna (BZna gesnost)
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Owtrovaci dilek, poet owiovacich dilk a dolni mezni vazivost, v zavislosti nidé
piesnosti vah, jsou uvedeny v tabulce 1 nebo v tab2ledna-li se o vahy s vicenasobnym
rozsahem. K ozré@ni fidy presnosti jsou povoleny elipsy jakéhokoliv tvaru netba
vodorovné linky spojené dma pilkruZznicemi. KruZznice nesmi byt pouzivana, protgge
pottebna pro ozrnimvani tid presnosti miricich @istroja, jejichz nejétsSi dovolené chyby
jsou vyjadeny konstantni relativni chybou v procentech.

Owerovaci dilek- skutény dilek stupnice (d) a @éovaci dilek (e) jsou ve tvaru:

= 1x10%,2x10 nebo5x10* hmotnostnich jednotek, kde k je céiélo nebo nula.

Pro vahy se stupnici bez pomocného indlikao zdizeni musi platit, Zee = d.

Tabulka 7. Klasifikace vah titly presnosti

Overovac dilek Patet owrovacich dilk Dolnf
Ttida gresnosti n = Max/e —olnl mez
e — . vazivostiMin
minimum maximum
N 0,1g<e<2g 100 10 000 20e
Il (stredni) 5g<e 500 10 000 20e
[ (b&znd) 5¢e 100 1 000 16

Na vahach s vice rozsahysou ovérovaci dilky e,e,,.....e, s e<e,<...<...e . Min, n a
Max jsou ozn&ovany shodé

Navahach s vice rozsahye kazdy rozsah pokladan v podstaa vahy s jednim rozsahem.

Za vahy s vicenasobnym rozsaherse povaZzuji vahy majici jeden vazici rozsah, kjery
roz&klen na diti vazici rozsahy, kazdy s rozdilnou hodnotou dilkumjchZ je jeden @en
automaticky podle aplikovaného stoupajiciho a kiedw zatizeni.

Vahy s vicendsobnym rozsaheesngji byt vybaveny pomocnym indikaim zd&izenim.

Kazdy diki vazici rozsah je definovan:

= svym owrovacim dilkeme

* svou horni mezni vazivostiax;
= svou dolni mezni vazivostlin;

pcemz €)= €
picemzMax = Max

picemzMin; = Max;.1y a Ming = Min

kdei je ¢islo dikiho rozsahu a plati, zZei=1, 2, ... r,

r je celkovy pdéet dikich rozsah

VSechny vazivosti se vztahuji k nettasému) zatiZzeni, bez ohledu na hodnotu pouZite tar
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Tabulka 8. Klasifikace vah s vicenasobnym rozsahgidy presnosti

D(_)Ini mez Patet owiovacich dilk
Trida fresnost vazivostiMin | Owefovaci dilek _ nl: Max/g |
e Minimum () maximum
n = Max/e;j+1) n = Max/e
Il (stredni) 200, Olg=e 500 10 000
I (b&Zna) 1@, 5g<e 100 1 000

W Pro i= r plati odpovidajici sloupec tabulky #i¢ggmZe je nahrazene,

\ Kontrola
(clanek A.3.1CSN EN 45501+AC)

Vizualre zkontrolovat a zaznamenat charakteristickécirgli podle protokolu o kontrole vah
(ptiloha I).

Oznafovani vah
| Metrologicky pozadavek
(pFiloha ¢.4 NVE. 326/2002 Sb.¢'SN EN 45501+ACdanek 7)

Vahy musi byt ozngeny:

= oznaenim CE, k 8Bmuz se fipojuje identifikani ¢islo autorizované osoby a posledni
dvojcisli roku, ve kterém bylo toto oz&eni @ipojeno; uvedena oztani musi byt na
vahach umisha Zetelre blizko u sebe;

= zelenou nélepkou ve tvarétverce o rozrrech nejmédé 12,5 mm x 12,5 mm,
opatenou velkym pismenem ,M¢&erns vytisSttnym;

» nasledujici napisy:

= (islem ES certifikatu o schvaleni typu,

» znakou nebo jménem / nazvem vyrobce,

» tfidou @esnosti umishou v ovalu nebo mezi dwma horizontalnimi linkami
spojenymi d¢ma polokrouzky,

* horni mezi vazivosti ve tvaMax ...,

» dolni mezi vazivosti ve tvain ...,

= owérovacim dilkem ve tvara= ...

a pofipact dale:

= vyrobnimg¢islem,
= dilkem stupnice, pokud se liSi edve tvarud = ...,
» horni mezi p¢itaciho tarovaciho #&eni ve tvardl = + ... (pouze u vah s tarou)
» horni mezi od&taciho tarovaciho ¥&eni ve tvardl = - ... (pouze u vah s tarou)
» nosnosti, pokud se liSi ddax, ve tvaruLim ...,
» dilkem tarovaciho zZ&eni, pokud se liSi od ve tvarudr = ... (pouze u vah
s tarou).
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Popisné ozngeni musi byt nesmazatelné a takového gmmmtvaru a jasnosti, aby
umoziovalo snadnéteni. NapisyMax, Min, e, dmusi byt také uvedeny v blizkosti indikace
vysledki, pokud tam jiz nejsou umésty. Napisy musi byt uvedeny na popisném Stitku
piipevneném k vaham nebafipno nacasti vah.

Kontrola

(¢lanek A.3.2°SN EN 45501+AC)
Vizualre zkontrolovat popisné ozteni podle protokolu o kontrole vali{joha I).
a dale

Ovérovaci a plombovaci ziky

Ovérovaci a plombovaci zn&ky

Metrologicky pozadavek |

(prilohad. 4 NV¢. 326/2002 Sb.CSN EN 45501+AClanek 7)

Musi byt mozné zaplombovat Stitek nesouci popismteni, pokud je mozné jej odstranit
bez jeho zrieni. Jestlize je datovy Stitek plombovatelny, i mozné na & umistit
plombovaci / kontrolni zriku. MoZnosti praeSeni viz¢lanek 7.1.3CSN EN 45501+AC.

Vahy musi mit misto pro pouziti &ovaci znaky. Toto misto musi:

= byt takové, abyast, na které jsou zélky umistny, nemohla byt demontovana bez
jejich znkeni,

* umoziovat snadné pouZiti zéek bez zmin metrologickych viastnosti vah,

= byt viditelné bez toho, aby se svahami muselo tysou-li instalované pro
pouzivani.

Vahy, u kterych jsou poZadovany &@wvaci zn&ky, musi mit nosnou plosSku &wvaci
znaky na misg, které zajisuje zachovani zrtek:

» kdyZ je znéka provedena razidlem. Smi byt n@sn této plosSky pasek z olova nebo
z rgjakého jiného materialu podobnych vlastnosti, vigZzelo destiky pripevnéné
k vaham nebo do dutiny vyhloubené ve vahéach;

» kdyZz je zn@ka samolepiciho typu, musi byt na vahach vyhrazeisto na jeji
nalepeni.

Kontrola

(clanek A.3.2°SN EN 45501+AC)

Vizudlré zkontrolovat misto pro @ovaci, gipadré plombovaci znéky a zabezp#@vaci
opateni podle Protokolu o kontrole vahri{pha I)

4.6.1.2 Zkousky
(clanek 8.2.2,CSN EN 45501+AC)
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ZkouSky musi byt provedeny z@dlem owieni shody s nasledujicimi pozadavky (uvedené
¢lanky jsouclanky normyCSN EN 45501+AC):

= 35.1; .53.3 a 3.5.3.4: chyby indikace (viz A.4a% A 4.6 normyCSN EN
45501+AC, ale 5 z&kujicich kroki je normalg post&ujicich);

= 4.5.2: gesnost nulovaciho #aeni (viz A.4.2.3);

= 3.6.1: opakovatelnost (viz A.4.10, ale norngahejsou nutna vice nez 3 vazeni ve
tcidach 111 a 1lll nebo 6 vazeni véidach | a 1l);

» 3.6.2: excentrické zatiZzeni (viz A.4.7);

= 3.8: pohyblivost (viz A.4.8);

= 6.1 citlivost (viz A.4.9);

Pti provadni funienich zkouSek jeréba sefidit ustanovenimelanku A.4.1 VSeobecné
podminky normyCSN EN 45501+AC (normalni zkuSebni podminky, teplotfererni
poloha ped zkouSkami, atd.).

Chyby indikace

Metrologicky poZadavek

(¢lanek 4.1, piloha¢. 1 NV ¢. 326/2002 Sb.CSN EN 45501+AC¢lanek 3.5.1;3.5.2; 3.5.3.3
a 3.5.3.4)

= Hodnoty nejvétSich dovolenych chyb pi prvotnim ovéirovani - NejwtSi dovolené
chyby pro stoupajici nebo klesajici zatizeni jseeideny v tabulce 9. Chyba indikace
nesmi pekratit nejvétsi dovolenou chybu indikace uvedenou v tabulce 9.

Tabulka 9. NejutSi dovolené chyby

NejvétSi dovolena chyba Pro zatiZzenin, které je vyjatené pétem owrovacich dilk e
Trida 1l Trida Il

+0,5e 0<m<500 0<m<50

tle 500 <m< 2 000 50 €n< 200

+15e 2 000 <m< 10 000 200 ¢m< 1000

= Hodnoty nej¢tSich dovolenych chybippouzivani- NejvetSi dovolené chyby ip
pouzivani jsou dvojnasobkem n&gich dovolenych chybipprvotnim owfovani.

Kontrola

(¢lanek A.4.4CSN EN 45501+AC)

Stanoveni¢innosti vah —zkouSka vazenim— pouzijte zkuSebni zatizeni od nuly M@ax
véetre a podoba odleRtuje zkuSebni zatizeni &pk nule. Pro stanoveni zakladni chyby musi
byt vybrano 5 zatizeni, vybrana zkuSebni zatizamimonbsahovaMax a Min, dale%z Max
hodnoty, ve kterych nebo blizko kterych se v dovolena chyban{pe meéni. Hi
zakzovani nebo odlglovani musi byt zatizeni zvySovano nebo sniZovastupa.

Pri odchylce + (plus) se vyrovnava do rovnovazné pplpomoci pomocnéhashounku. Fi
odchylce — (minus) se dorovnava do rovnovazné gagbaimoci pivazku ukladanim na ndasi
biremene.
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Piesnost nulovaciho z&zeni

Metrologicky poZadavek

(clanek 4.1, piloha¢. 1 NV¢. 326/2002 Sbhlanek 4.5.2°SN EN 45501+AC)

Po vynulovani nesmi bytiinek odchylky nuly na vysledek vazenit$i nez 0,2%, ale u vah
s pomocnymi indikénimi zaizenimi tento tinek nesmi byt &Si nez 0,5.

Kontrola

(clanek A.4.2.3;CSN EN 45501+AC)

Presnost nulovani —piesnost nulovaciho #aeni se zkouSi pomoci vynulovani vah a
nasledného stanoveniiyazku, i kterem se indikace z&ni z nuly na hodnotu jednoho dilku
nad nulou. chyba na nule se vyfmdle postupu pro chybu indikace uvedeného vyse.

Opakovatelnost

Metrologicky poZadavek

(clanek 5, pilohac.1 NV¢. 326/2002 Shclanek 3.6.1CSN EN 45501+AC)

Rozdil mezi vysledky ¢kolika vazeni téze z&te nesmi byt &Si nez absolutni hodnota
nejwtsi dovolené chyby vah (tabulka 9) pro tutcszat

Kontrola

(¢lanek A.3.1; A.4.10CSN EN 45501+AC)

ZkouSka opakovatelnosti— Musi byt provedeny dviady véZeni, jedna se zatizenim
piiblizné 50% Max a jedna se zatizenim blizkym 100%&x (zatizeni 95%Max). Pro vahy
tiéidy presnosti lll a llll se kazdéada sklada zeitvazeni, pro vahyriidy piesnosti | a Il se
kazdarada vazeni sklada ze 6 vazeni.

Cteni musi byt provedeno, kdyZ jsou vahy zatizekglyg se vahy ustalili po odléani mezi
vazenimi. V pipact nulové odchylky mezi vazenimi musi byt vahy vymdioy bez
stanoveni chyby na nule. Skémé nulova poloha nemusi byt mezi vazeninieoa.

Excentrické zatizeni

Metrologicky pozadavek |

(clanek 5, pilohac.1 NV¢. 326/2002 Shclanek 3.6.2°SN EN 45501+AC)

Indikace pro odliSné polohy musi vyhidwnejwtsim dovolenym chybam (tabulka 9).

Kontrola |

(clanek A.4.7CSN EN 45501+AC)

ZkouSka excentricity — Pouziva se zatizeni odpovidajici 1/3 &ouhorni meze vazivosti
odpovidajici horni mezeftigitaciho tarovaciho ¥&eni. Doportiuje se davat fiednost
velkym zavazim fed reékolika malym zavazim. MenSi zavazi musi byt poleZzea hoejSek
vétSich zavazi, ale uviiizkouSeného sektoru by n&mbyt na sob, pokud to neni nezbyin
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nutné. Zatizeni musi byt v sektoru aplikovano @nir jestlize je pouzito jediné zavazi, ale
kdyZ je pouzito vice malych zavazi, musi byt apli&woy v sektoru rovnogmng.

Poloha zatze se musi vyzid do protokolu o kontrole vah.

Pohyblivost

Metrologicky pozadavek

(¢lanek 6, pilohac. 1 NV¢. 326/2002 Sbhslanek 3.8CSN EN 45501+AC)

Vahy musi reagovat na malé &my zatizeni. Hvazek rovnajici se 0,4 nasobku absolutni
hodnoty nej¢tSi dovolené chyby (viz tabulka 9) pro pouzité zai, jem# poloZeny nebo
odebrany z vyvaZzenych vah, mustigpbit viditelny pohyb indikéniho prvku.

Kontrola

(clanek A.4.8CSN EN 45501+AC)

ZkouSka pohyblivosti — zkouSky pohyblivosti musi byt provedeny genti riznymi
zatizenimi, doportuje seMin, ¥2 Maxa Max

Privazek musi byt jemhpoloZen nebo odebran z n@ssizavazi vyvazenych vah. Proiity
piivazek musi rovnovazny mechanismus zaujmout odli$aenovaznou polohu.

Citlivost

Metrologicky poZzadavek |

(clanek 6, pilohac¢.1 NV¢. 326/2002 Shelanek 6.1,CSN EN 45501+AL

Privazek rovnajici se absolutni hodhotejwtsSi dovolené chyby (viz tabulka 9) pro pouzité
zatizeni musi byt poloZzen na vahy v rovnovéazné zgold musi zjsobit trvalé pemistni
indikacniho prvku alespdo:

= 2 mm pro vahyiidy Il nebo Illl sMax< 30 kg;
= 5 mm pro vahyiidy Ill nebo IllIl sMax> 30 kg.

ZkouSky citlivosti musi byt provedeny polozenifiviazku se slabym narazem, zé&elem
eliminace dinku prahu citlivosti.

Kontrola

(clanek A.4.9CSN EN 45501+AL

Béhem této zkouSky musi vahy norméloscilovat a fivazek rovnajici se hodriotmpepro
aplikované zatizeni musi byt ungistna vahy, zatimco ndskatiZzeni stale osciluje. U vah
s tlumenim musi bytipvazek polozen s lehkym narazentinfPa vzdalenost meziisdnimi
body tohotocteni a ¢teni bez pivazku musi byt vzata jako trval&gmistni indikace.
ZkouSka musi byt provedena nejmié&ndwma tiznymi zatizenimi (nap nula aMax).
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4.6.1.3 Technickd dokumentace

Pozadavky a Zisob naplini je uveden viloze A. Technickd dokumentace se kontroluje
vizualni kontrolou.

4.6.2 Podsngrnice QMS 9/2 Postup posuzovani shody KP 1/01

Tento postup se byl vypracovan pro ES posuzovéamdystypu mechanickych vah Il a 11l
tiéidy presnosti dle pods#émice ES posuzovani shody QMS 9/1. Postugisipov provedeni
zkousky véazeni, zkouskyiipexcentrickém zatizeni, zkouSky opakovatelnostijvosti a
jejich ozn&eni gisluSnymi znakami a Stitky.

4.6.2.1 Opréavreni

Toto posouzeni shody typuuide provadt pracovnik vlastnici ogdéeni pro posuzovani
shody typu vah Il a lllltidy presnosti.

4.6.2.2 Souvisejici pedpisy

CSN EN 45 501+AC Metrologické aspekty vah s neautmkau dinnosti
PNU 1200.0 Schéma navaznostifidel hmotnosti

4.6.2.3 Za¥izeni a ponicky

» etalonova zavazi IViddu 1g — 20 kg. Pouziti do maximalni vazivosti 560
» Sablona tlougky 2 mm, Sablona tl. 5mm,
» teplon®r s dglenim na 0,2 °C.

4.6.2.4 Postup prace

= VnéjSi prohlidka a kontrola provedeni — vahy podrobime wjSi prohlidce a
Zjistujeme, zda odpovidaji schvalenému typu, jsou komplaemaji poskozen&sti
a jsou opaeny vSemi nalezitostmi. Pokud je to fmiiné, distime nosi bremene.
Pokud vahy v tomto b@db.1 nevyhovuiji, v dalSich zkouskach nepoljame.

» Priprava pred zkouSkou - etalonova zavazi umistime do blizkosti vah.
Zkontrolujeme nastaveni vah do vodorovné polohg (dilely, ktera je satasti vah).
U nezatizené vahy nastavime ukazatel do nulovéhgoBotom vychylime ukazatel
dola, nahoru a kontrolujeme, zda se vréati do nulovélpol Vahy potom fedkezne
zatizime do blizkosti horni meze vazivosti a otilete. Poté vahy vynulujeme.

» Podminky prostfedi béhem prace - vahy se zkouSi vdinych provoznich
podminkach. Pokud neni na vahach uvedeno jinak,i reesteplota pohybovat
v mezich -10°C az +40°C. Teplota vzduchéhdm zkouSek nesmiigkratit 1/5
teplotniho rozsahu zkouSenych vah a rozdil nesivdgi nez 5°C a rychlost zmy
nesmi pekrctit 5°C za hodinu.
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4.6.2.5 Vlastni posuzovani shody typu

oznaeni vah — vahy ozndime islusnym vyrobnim Stitkem s technickymi a
administrativnimi Udaji pro dany typ vah. Stitek igtime na ram vah tak, aby byl
dohkie viditelny a nebyl snadno odstranitelny.

zkousSka vazeni— vahy zatZzujeme minimald v5 bodech od 0 do 100% Max.
Vybrana zkuSebni zatiZzeni musi obsahdvat, %2 Max, 100% Max a hodnoty, ve
kterych se réni nejWtSi dovolena chyba.iPzatZzovani nebo odlgtovani zatizeni
zvySujeme nebo sniZzujeme postépii odchylce + se vyrovnava do rovnovazné
polohy pomoci pomocnéhaitounku. Bi odchylce — se vyrovnava do rovnovazné
polohy pomoci fivazku ukladanim na ndasbiremene.

chyba se vypéte podle vzorce:
E=1-L (12)

kde | je indikace vahy
L je zatiZeni vahy

ZkouSka pri excentrickém zatizeni —pouzijeme zatizeni rovnajici se 1K8ax
Doporutuje se dat fednost velkym zavazimigd rekolika malymi. Pokud pouZijeme
jedno zavazi, umistime ho véestu sektoru no&e (sektor nogie ve smysilCSN EN
45 501+AC,¢l. A.4.7.1). Vice zavazi rozmistime v sektoru rawme. Rozdleni
nosce na jednotlivé sektory, umésti zavazi zapisujeme do protokolu o kontrole vah
(viz ptiloha ). Chyby se vyp#itaji stejnym zfissobem jako v fedchozim bod
Zkouska opakovatelnosti provedeme dviady ¥ vazeni pi zatizeni 95%Max a 50
% Max. V piipact odchylky nuly mezi vaZzenimi musime vahy vynulovzz
stanoveni chyby na nule.

ZkouSka pohyblivosti —zkousku provedeme sgemi tiznymi zatizenimi, nap Min,
% MaxaMax. FPrivazek rovnajici se 0,4 nasobku hodnoty &Sjvdovolené chyby pro
pouzité zatiZzeni, jemnpoloZzeny nebo odebrany z vyvazenych vah, mudsdpt
viditelny pohyb indik&niho prvku.

Citlivost — privazek rovnajici se absolutni hodhatejwtSi dovolené chyby pro
pouzité zatizeni, musi byt poloZen na vahy v ro@Zoe poloze a musi &gobit trvalé
piemistni indikatniho prvku alespoo:

v' 2 mm pro vahy lll nebo llllifdy presnosti $vlax < 30 kg
v" 5 mm pro vahy Il nebo lllliidy presnosti $vlax > 30 kg

Zkousky citlivosti musi byt provedeny poloZenirtivazku se slabym nérazem, za
Ucelem eliminace &inku prahu pohyblivosti. ZkouSka musi byt provedsnaejmeén
dvéma fiznymi zatizenimi (nap0 aMax).

Oznafeni vah znakami shody —po splréni vSech zkouSek ozéiane vahy znékami
shody CE, M,¢islem autorizované/notifikované osoby a &jaé plombovacim
kolikem s vyzn&enim gislusSného roku.

Vyhodnoceni —vysledky posuzovani shody typu. tzn. jmenovitézaati a chyby jsou
zaznamenany Vv Protokolu o kontrole vah (vidlgha ). Vyhodnoceni vysledk

v navaznosti na nejistoty (viz gnmice QMS 9/3) jsou uvedeny ve &mici QMS 9/4
pro vyhodnoceni vysledk
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4.6.2.6 Dodatky

= validace postupu - platnost postupu (validace) byla potvrzena mezilatooni
porovnavaci zkouskou ve spolupraci scMI Brno.

4.6.3 Podsngrnice QMS 9/3 Nejistoty posuzovani shody

Tato podsmarnice byla vypracovana pro stanoveni nejistot wi2kd, které maji kvantitativni
charakter. Hklad vypaitu odhadu nejistot proshounové vahy VBM 200 je vifloze J.

Pti posuzovani shody vah se provadi soubor jednattiakousek dle poZzadavkiormyCSN
EN 45 501+AC. Soubor tvd

zkouska véazeni,

zkouSka pi excentrickém zatizeni,
zkouska opakovatelnosti,
pohyblivost,

citlivost.

Kvantitativniho charakteru jsou pouze zkousky vézekousky pi excentrickém zatiZzeni a
opakovatelnosti. Vysledky ostatnich zkouSek maglikativni charakter a nejistoty se u nich
neuvadi. Vysledky zkouSektipposuzovani shody se zji§i ptimym nmetenim hodnoty
hmotnosti za podminek definovanyckigtusnou zkouSkou. Matematicky model tedy vypada
takto:

m=M (1)
kdehodnotam = M je hodnota identifikovana &idlem

Na zaklad rozboru metodiky zkousky a matematického modetupgwsuzovani shody vahy
(1) Ize stanovit hypotézu:

= Nejistota hodnoty f posuzovani shody vahy bude nejvice owiva vilastnim
zmeienim této hodnoty.

4.6.3.1 Model pro odhad standardni kombinované nejistoty

Model pro odhad standardni kombinované nejistodngdlivych vysledk pii posuzovani
shody vah vychazi z Gaussova zakona gengnejistot:

)= [ 2 o) &

oM

Vzhledem ke skutmosti, Ze matematicky model procani hodnoty fi posuzovani shody je
linearni, je hodnota parcialni derivace funkce z&akiu (2) rovna hodnétl a vztah pro odhad
standardni kombinované nejistoty pro hodnotu hneitipe tedy psat ve tvaru:

u (m)=yu*(Mm) (2a)

kdeu (M) je hodnota standardni nejistoty ngemé hodnoty hmotnostiipdané zkousce
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potom dostavame vztahu_(m)=u(M) (2b)

4.6.3.2 Odhad a rozbor standardni nejistoty hmotnosti

Postup posuzovani shody sestava ze skupiny zkoksiekse fi kazdé zkouSce provadi
individualni zji¥ovani hodnoty hmotnosti a porovnavani indikovanénuwty s etalonovou
hodnotou.

Promenlivost hodnoty hmotnosti je ovliwma iiznymi vstupnimi faktory, které lze popsat
pomoci obecnych nasledujicich statistickych tefimin

4.6.3.3 Slozka standardni nejistoty vyplyvajici z prémtivosti hodnot
Promeénlivost hodnot je zfisobend v prvnifad nékolika opakovanymi vazenimi téZze hodnoty

hmotnosti. Z tohoto nam vznika nejistota, kteradgfinovana jako vy#rova snérodatna
odchylka.

u,(M) =t 3)

Pro poteby kvantifikace nejistoty vyplyvajicich z opakoyah meéfeni je nutno péitat
s faktorem t ktery se pouZziva jako koré&ki faktor pro malé mnozstvi hodnot z opakovanych

meieni. Hodnota faktoru je zavisla nacpw opakovanych gfeni a jsou uvedeny v tabulce
10.

Tabulka 10. hodnoty faktory t

pocet hodnot faktor,t pacet hodnot faktor,t pacet hodnot faktor,t
2 7,0 4 1,7 6a7 1,3
3 2,3 5 1,4 8a9 1,2

Pro p@et opakovanych gieni WtSich jak 10 je faktor, toven hodnat 1.
4.6.3.4 Slozka standardni nejistoty vyplyvajici z ifepnosti odéu hodnoty ze stupnice

Nejistota odétu hodnoty ze stupnice vahy. Jéema transformaciips rovnonirné rozdleni,

kde hodnotag” ve vypaitovem vztahu (4) je polovina dilku stupnice vahy @/2).
a

Uo(M) =—

NE

4.6.3.5 Slozka standardni nejistoty vyplyvajici z nejiskalibrace etaloni

(4)

Odhad je proveden #gdchozi kalibrace pouzivanych etalokalibraini laboratsi CMI
oblastni inspektorat Brno. V tabulce 11 jsou uvedbeadnoty nejistot pouzivanych zavazi
(viz kalibraini list¢. 6051 — KL — HO7 — 08).
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Tabulka 11. Nejistoty kalibrace etalon

Jrr)ens)'vlta hodnota| 20 kg 10 kg 5 kg
zavaZi
nejistota 330 mg 160 mg 80 mg

Celkové nejistota etaldrje dana sattem vSech déiich nejistot a je dana vztahem (5).
UE(M):U20+U10 +u5 (5)

4.6.3.6 Standardni nejistota hmotnosti

)=Juz(M)+uZ(M)+uz(M) (6)
Ostatni slozky uvazovatelnétipmeéieni hmotnosti nebyly pro paby kvantifikace
uvazovany, protoze byly vyhodnocené jako zanedb@teloto se tyka naiklad nejistoty
vyplyvajici z teploty apod..

4.6.3.7 Standardni kombinovana nejistota

Standardni kombinovana nejistota je vyhodnocovasazenim celkové standardni nejistoty
hmotnosti do vzorce (2b). Potom dostavame vztah (7

)= Juz(M)+uZ(M)+uZ(M) (7)

4.6.3.8 RozsFena (celkova nejistota)

Rozsfena (celkova) nejistotdd se vypaita ze standardni kombinované nejistatym)
vynasobenim koeficientem ro#sni k. Na zaklad konvence se celkova nejistota uvadi pro
arovei spolehlivosti piblizné 95% s koeficientem roz&inik = 2.

U =k, (m) (8)
4.6.3.9 Vysledek n#ifeni

Vysledek ngifeni se uvadi jako odhad skéné hodnoty, to znamena aritmetickytuper
meéieni a k 8mu gridruzena roz$ena (celkova) nejistota ve tvaru ,x".

Y=y+U (9)

kde aritmeticky pkmér je dan vzorcem

y=%Z Y, (10)
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4.6.3.10Zasady pro vyjafbvani vysledi posuzovani shody

Vysledky posuzovani shody se uvadi dle tvaru ravii@), icemz nejistota nabyva hodnot
vypccitanych dle postupuvedenych v této sémici. Hodnotu roz§ené (celkove) nejistoty je
nutno uvadt pro kazdou zrrenou hodnotu hmotnosti individuélrdle vyp@tu v rovnici
(8).Nejistoty pro @izné zkousSky nelze siovat do spolénych hodnot. Kazdy vysledek méa

svou hodnotu nejistoty. Ro¥8hou (celkovou) nejistotu Ize také vyfadat v relativnim tvaru
v procentech dle vztahu (10).

=Y nods
Ureo =203 (11)

kde hodnota U je rozsfena roz&ena (celkova) nejistota vypna dle vztahu (8),
m je znErena hodnota hmotnosti na vaze,
Ursp je hodnota celkové nejistoty vyjidmha v procentech.
Takto vyjadovana nejistota seime pouZzivat pro vSechny vysledky pro danou zkouSku.

4.6.4 Podsngrnice Vyhodnoceni nejistot posuzovani shody QMS 9/4

Tato podsn¥rnice byla vytvédena pro vyhodnoceni nejistot kvantitativniho cheeak Riklad
vyhodnoceni nejistotdmounovych vah VBM 200 je uveden filpze K.

4.6.4.1 Definovani limitnich hodnot pro vyhodnoceni nejigto

ZkouSka vazeni

Horni mezni hodnotapro ukeni shody — je @dena v tabulce 9 podle hmotnosti fepatu
na owrovaci dilek aifidy presnosti.

Dolni mezni hodnotapro ugeni shody — je w@ena v tabulce 9 sémice podle hmotnosti
VvV piepatu na o¥iovaci dilek aifdy presnosti.

Stiredni jmenovita (prava) hodnota — ufeno Sest zatiZzeni v hodnotach kde ssinmpe
Prvni hodnota musi byt nula a dalSi musi obsahoe@toty Min a Max.

Zkouska pi excentrickém zatizeni

Horni mezni hodnotapro ugeni shody — je @ena v tabulce 9 podle hmotnosti fepaitu
na owiovaci dilek aiidy presnosti.

Dolni mezni hodnotapro ugeni shody — je @ena v tabulce 9 podle hmotnosti fepatu
na owrovaci dilek aifidy presnosti.

Stiredni jmenovita (prava) hodnota — uiena hodnota, kterd je blizka IV&ax.
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ZkouSka opakovatelnosti

Horni mezni hodnotapro ukeni shody — je @ena v tabulce 9 podle hmotnosti fepastu
na owiovaci dilek aiidy presnosti.

Dolni mezni hodnotapro ukeni shody — je @ena v tabulce 9 podle hmotnosti fepatu
na owrovaci dilek aifidy presnosti.

Stitedni jmenovita (prava) hodnota — uteny d¥ hodnoty. Prvni hodnota je 50%ax a
druh& hodnota je 95%ax

4.6.4.2 Posuzovani shody se specifikacemi dle nejistot

Pti stanovenych specifikaci

Nejjednodussi je ffpad, kdy je ve specifikaci jasnstanoveno, Ze vysledek zkousky,
rozsfeny o nejistotu s danou konfidem arovni nesmi byt mimo stanovenou mez nebo meze
nebo se nesmi nachazet ve stanovené mezi nebohmezic

Mnohemcastji specifikace vyZaduje prohlaSeni o shodcertifikatu nebo v protokolu, avSak
neuvadi Zzadny odkaz na to, Ze je bran v Uvahundjistoty na posuzovani shody. &hto

piipadech mze byt pro uzivatele vhodné posoudit shodu na déktaho, zda vysledek
zkousky je ve stanovenych mezich, bez uvazovanstagj. To secasto oznéuje jako
sdilené riziko, neb@ koneny uZivatel pebira ukité riziko, Ze vyrobek po zkouSeni
dohodnutou metodou &feni nemusi spbvat specifikaci. V tomtoifpad existuje implicitni
piedpoklad, Ze nejistota dohodnuté metod§feni je ijatelnd a je dlezité, aby v fipac
potteby mohla byt vyhodnocena. Narodiiégpisy mohou princip sdileného rizika vyétua
mohou genést riziko nejistoty na jednu ze stran.

Dohoda mezi zakaznikem a labotatmebo provagci predpis nebo specifikace mohou
stanovit, Ze nejistotu je moznéi posuzovani shody zanedbat. V takovydipadech plati
podobné Uvahy jako pro sdilené riziko.

Pti absenci specifikaci

Pti absenci jakychkoli kritérii, zkuSebnich speciftkapoZzadavik zakaznika nebo stmic je
doporwovan nasleduijicifistup:
{ A

1)

Horni (dolni) mezni hodnota
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A— Jestlizeje vysledkemzkouSkypiekroéena horni mez a to i kdyz je vysledek zkouSky
rozSien snérem dofi o polovinu intervalu roz&né nejistotyje moznékonstatovaneshodu
se specifikaci.

B — Jestlize meze specifikaagejsou vysledkem zkouSky prekroéeny pii rozSieni o
polovinu intervalu roz&ené nejistoty P intervalu spolehlivosti 95 %e moznékonstatovat
shodu se specifikaci.

2)

f

!

D

Horni (dolni) mezni hodnota

<+

C, D — Jestlize nagtena jednotliva hodnota bez moznosti zkouSeni vicerki lezi
dostatelné blizko stanovené mezi, takZze polovina intervalu riez nejistoty fekryva
danou mez,neni mozné potvrdit shodu nebo neshodu $ stanoveném intervalu
spolehlivosti Vysledek zkouSky a roZz&na nejistota by #ty byt uvedeny spolu
s konstatovanim, Ze nebyla prokadzana shoda anodash

Vysledek zkouSky je pod(nad) stanovenou mezi saotd menSi nez nejistota stanoveni.

Proto neni mozné konstatovat shodu(neshodu) nad&ab% urove spolehlivosti. Pokud
vSak je urove nizZSi nez 95%ffjatelna, je mozné konstatovat shodu(neshodu).

3)

<+ >

E — jestlize vysledek zkouSkyigsré predstavuje mez specifikacagni mozné stanovit
shodu nebo neshodyii stanoveném intervalu spolehlivostiVysledek zkouSky a roz&na
nejistota by mly byt uvedeny spolu s konstatovanim, pé& stanoveném intervalu
spolehlivostinebyla prokazana shoda ani neshoda

= Jestlize je mez specifikace definovana jako (<)ofed) a vysledek zkouSky se rovna
této mezi, je mozné konstatovat neshodu.

» Jestlize je mez specifikace definovana jakpriebo(>) a vysledek zkouSky se rovna
této mezi, je mozné konstatovat shodu.
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5 ZAVER

Cilem této prace bylo revidovat stavajici dokumeinpao kalibra&ni laborat®, ktera jiz neni
kalibratni laboratdi, ale nyni provadi procely vyroby vah ve vyrobnim druzstvu KOVO
KONICE ES posuzovéani shody typu vah s neautomati¢kanosti pro uvedeni vyrobku na
trh. Kalibrani laboratd byla tedy pejmenovana na ES pracoviSposuzovani shody.
Poddilo se uspsne zrevidovat pirucku jakosti, metody a postupy ES posuzovani shotly va
s neautomatickowdinnosti, které byly do této doby pouzivany jakoé¢smdatné pokud bylo
nutné, tak byli vypracovany noveé.

Nazev Rirucka jakosti byl znanén podle normyCSN EN ISO/IEC 17025 na néazeviicka
kvality a byly odstraény casti textu, které byly jiz zbyt@é pro @ely ES pracovist
posuzovani shody vah. N®vvypracovana musela byt kapitola zlepSovéni aj.loBy
piepracovano také nazvoslovi tykajici seitych termiri  dle normyCSN EN ISO/IEC
17025 a dle fepracovanych metod a postiupS posuzovani shody.

V metodt ES posuzovani shody byly vyp&ésy pozadavky, které se tykaly tarovacich
zarizeni, protoze vyrobni druzstvo KOVO KONICE na dvyeahach tarovaci zaeni
nepouziva. Byl dopkn dalSi typ mechanickychthounovych vah, ktery zalo now vyrobni
druzstvo vyrabt, a to gesrji typ VBM 200-1 s vazivosti do 200 kg. Byla takérenuta do
metodiky zkouska citlivosti, ktera sice byla pro#ad, ale nebyla oS&na v postupu.

Byl zruSen kalibrani postup, jelikoz kalibrace se jiz samostateprovadi z évodu malého
zajmu o tutocinnost a zruSendinnosti spojené &innosti akreditované labord&oa je proto
zahrnuta jiz v postupu ES posuzovéani shody. To ené@mnze byl fepracovan kalibkai
postup na postup ES posuzovani shody a dapdngilohu protokol o kontrole vah, ktery je
na ES pracovisti posuzovani shody pouzivan jakmaézze zkousky, nebo-li protokol o
zkouSce. Tento protokol o kontrole vah byl aktualan na zaklatimetody ES posuzovani
shody o zaji&ni vyznaeni, zda byla provedena vizualni kontrola vSeclezitsti (vyrobni
Stitek, ozn&eni shody). Posloupnost vSashnosti, které jsou zaznamenavany do protokolu o
kontrole vah byla vytviena tak, aby jednotliv&innosti byly zaznamenany chronologicky za
sebou.

V dalSim kroku byl aktualizovan postup pr@avani nejistot fi kvantitativnich zkouskach a
také kvantifikovany vysledky nejistot ES posuzovéinddy vah, které byly ziskanyimo ve
vyrobnim druzstvu KOVO KONICE dle tohoto nového s a vzagti vyhodnoceny podle
now vytvoreného postupu ES vyhodnocovani nejistot, ktery jakb posledni fedmst
¢innosti na této diplomové praci vypracovan.

VSechny tyto aktualizované nebo ®ovytvorené dokumentace ES pracovigiosuzovani
shody budou nakonec zpracovany do podoby hlavairéoe QMS 9, kterA ma podgmice
QMS 9/1, QMS 9/2, QMS 9/3, QMS 9/4. Myslim, Ze cileto prace byly splmy
v uspokojivém rozsahu a mohou byt kdykoliv poufitg (&ely vyrobniho druzstva KOVO
KONICE.
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7 SEZNAM POUZITYCH ZKRATEK A SYMBOL U

ES
EN

MPO
UNMZ
CIA

CMmI
CSN EN
CSN EN ISO
ES PPSV
SD

VP

QMS
v.d.

TH

KP

NV

OTK
v.d.

0S

e

d

Min

Max

'_| ,_”_”_'
1 1 1 1 1 1 1 — 1 1 1 1 1
— —_——
e e T 1 1, —_ e
—_

1
P S|

&
[mg,g,kg]
[mg,g.kg]
[mg,9,kg]
%ngkm
[mg,g.,kg]
[mg,g,kg]
[mg,g,kg]
[mg,9,kg]
[mg]
[mg]
[mg]
[mg]

[mg]
[mg]

[-]

[-]
[mg,g,kg]
[%0]

Evropské spotenstvi
Evropska norma
VyhlasSka ministerstva fpmyslu a obchodu
Utad pro normalizaci, metrologii a statni zkusebrictv
Cesky akrediténi institut
Cesky metrologicky institut
Ceska harmonizovana normgepzata z evropské
mezinarodni norma
ES pracoviSposuzovani shody vah
stanova vyrobniho druzstva KOVO KONICE
vyrobni gikaz
snérnice a podsrrnice managementu KOVO KONICE,
vyrobni druzstvo
technicko hospodaky
postup posuzovani shody
natizeni vlady
odctleni technické kontroly
vyrobni druzstvo
organizeni snernice KOVO KONICE, v.d.
ov¥rovaci dilek stupnice
skuteény dilek stupnice
dolni mezni vazZivost
horni mezni vazivost
pocet owiovacich dilk stupnice
nej¥tsi povolena chyba
chyba vazeni
indikace zatizeni
jmenovitd hodnota zatizeni
standardni kombinovana nejistota

standardni nejistota n&tfené hodnoty i dané zkousSce
sloZka standardni nejistoty vyplyvajicimpenlivosti
slozka standardni nejistoty vyplyvajici epesnosti

ode&tu ze stupnice
nejistota vyplyvajici z kalibrace etafon

celkova nejistota
korekéni faktor
faktor

aritmeticky pimér hodnot vazeni
celkova nejistota vyj&dna v procentech
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PRILOHA A

Organiz&ni struktura vyrobniho druzstva KOVO KONICE

élenska schze
KOVO KONICE,
v.d.

predstavenstvo

KOVO KONICE,
v.d.

(predseda)

Ekonomicko- oTK Vyrobng-technicky Usek ES pracovidt
(vedouci useku) (vedouci Useku)
obchodni | | oo posuzovani shody
-technicka kontrola | |
usek - vedouci -provozovnal | | (vedouci)
- provozovna 2
(vedouci Useku) - provozovna 3
- provozovna 4
___________________________ - technické piprava
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PRILOHA B
Organiz&ni struktura ES pracoviSposuzovani shody vah

predseda fedstavenstva
KOVO KONICE v.d.
metrolog i ittty
| KOVO KONICE ' ,  externiaudit
ES pracovist posuz. shody
vedouci
merovy referent manazer kvality
metrolog (laborant)
ES pracovist posuz. shody
Pracovnici:

- vedouci ES pracovi&posuzovani shody
FrantiSek Nekl - vykonny pracovnik pro ES posuzovani shody
- opravrény k podpisu vydavanych dokumént

- zastupce vedouciho ES praco¥igbsuzovani shody
Vit Mazanek - vykonny pracovnik pro ES posuzovani shody
- mérovy referent a metrolog na ES pracovisti posuzoshndy

- manazer jakosti ES pracowiosuzovani shody
Josef Polak - vykonny pracovnik pro ES posuzovani shody
- metrolog ES pracovi§tposuzovani shody
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PRILOHA C
ProhlaSeni o politice kvality

Prohlaseni o politice kvality

Pro poteby realizace politiky a dilkvality jménem svym a vSech pracovinikS pracovist
posuzovani shody deklaruji gimi nasledujicich zava#lka prohlaseni:

a) Jménem vedeni ES praco¥igbosuzovani shody vah se zavazuji vramci sluzeb
poskytovanych zakaznikn ke spravné laboratorni praxi.

b) Jménem vedeni ES praco¥igiosuzovani shody vah prohlasuji udrzovat a zlegiSov
arovei sluzeb poskytovanych pracovniky ES prac@viéisuzovani shody vah.

c) Jménem ES pracovisposuzovani shody vah se zavazuji dohlizet nénplcelkovych
cila kvality stanovenych na kalenih rok.

d) Jménem vedeni ES praco¥igiosuzovani shody vah prohlaSuji, Zze budu poZagdovat
aby kazdy pracovnik byl sezndmen s dokumentacéisystnanagementu a aby kazdy
pracovnik uplatoval stanovené politiky a postupii pvé praci.

e) Jménem vedeni ES praco¥igiosuzovani shody vah se zavazuji pr@vainnosti
v souladu s normoGSN EN ISO/IEC 17 025.
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PRILOHA D
Oblast provagnych posuzovani shody

C. | Métena velkina, | Rozsah nyeni Nejlepéi*rﬁici Identifikace postupu
event. ngridlo schopnost
(0 az 10)kg 10,65 g
(10 az 20)kg 1,39 y
< KP ¢. 1/01
1. hmotnost (20 az 100)kg 6,5 ¢ ~
(100 az 200)kg 113 g CSN EN 45 501+AC
(200 az 500)kg 32 g

"V&echny postupy jsou pro fieby posuzovani shody uloZeny u manaZera kvality ES
pracovis¢é posuzovani shody vah pro vSechny rozsahy.

" Nejlepsi ndtici schopnost je uvéda pro vdechny rozsahyéieni v souladu s poZzadavky
dokumentu EA 04/021ipkoeficientu rozdeni k = 2. NejlepSi gfici schopnost reprezentuje
nejmensi nejistotu &tieni, kterou lze v ES pracovisti posuzovani shodyd@sahnout a jako
takova je dana nejistotou etafone shod s owrovacim listem. VIiv metody posuzovani
shody vliv okolniho progedi je mozno zanedbatiikombinaci etalofi je nejlepSi nitici
schopnost dana s&tem dikich celkovych nejistot.

VSichni pracovnici ES pracoviSposuzovani shody vah jsou oprénnprovadt posuzovani
shody pro vSechny rozsahy.

Pracovnici ES pracoviSposuzovani shody vah:
» FrantiSek Nekl

= Vit Mazanek
= Josef Polak
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PRILOHA E
Schéma navaznostigiidel hmotnosti — grafickéast

Etalonova zavazi pouzivana na ES pracovisti posud@hody vah jsourpdkladany 1krat
roéné ke kalibraci na pracoviSCCMI. Etalonové zavazi je navazovano dle nasledwjicih
schématu:

etalony Ill.¥adu CMI
44 1 mg az 50 kg
[I.
fad pro 1 kgo =+ 4 m¢

piimé porovnani na etalonovyc

SER| | T vahach lll.f&du

KOVO KONICF

etalony IV.radu
5 mg az 50 kg
3 =+ (0,25 Z 250)m(

IV.tad

zatiZzeni etalonovym zavazim W

)

)

SM

PM bézné vahy hrubé vahy
trida 1l trida 11

SER — sekundarni etalonazigid

SM — pracovni r¥idla stanovena
PM — pracovni rridla nestanovena
CMI — Cesky metrologicky institut
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PRILOHA F

Archivadni schéma zaznaim

Nazev zaznamu Vztah k prvku  Doba pro Odpowdnost za
Systému archivaci archivaci
managementu
Pracovni napi 4.2 nepetrzit Vedouci ES PPSV/
Kniha gijmu 4.4 10 rok MJ
Protokol ofizeni neshodné prace 49,411,412 2 roky MJ
Plan audit 4.14 2 roky MJ
Protokol o internim auditu 414 2 roky MJ
Protokol z pezkoumani vedenim 4.15 2 roky MJ
Kvalifika¢ni karta pracovnika 5.2 niegirZite Vedouci ES PPSV
Metrologicka karta 5.5,5.6 nEgrzig Vedouci ES PPSV/
Mezﬂvaboratornl porovnavani 59 10 rok MJ
zkousek
Protokol o kontrole vah 5.10 5 bk MJ
Kalibracni list 5.10 5 rok MJ
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PRILOHA G
Seznam dodavatekluzeb

Nazev dodavatele Adresa dodavatele Zpusobilost g’reqrret Hodnoceni
odavky

Cesky metrologicky Brno, Okruzni 31 |narodni kalibrace uznan

institut PC 638 00 metrqloglcka zavazi zpasobilym
Tel.: 545 222 727 | autorita
Zelezny Brod

Exatherm. s.r.o PSC 468 22 osvédcf:eni_o kalibrace uznan N

' Pelechov 17 akreditaci teploneru zpasobilym

Tel.: 483 346 725
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PRILOHA H
Technicka dokumentace

Technickd dokumentace musi srozumitelyistihovat konstrukci, vyrobu a funkci vyrobku a

umoziovat posouzeni, zda vyrobek vyhovuje pozadavkaizeni.vladye. 326/2002 Sb.

Typy vah:
TYP VAZIVOST DILEK TYP VAZIVOST DILEK
VBJ 6 0,1 aZ 6 kg e=5¢g VOS 150/ 2 aZ 150 kg eGdl0
VBO 15 0,2 a7 15kg e=10g VBM 200 5 aZ 200 kg 6 g
VBM 20 0,2 az 20 kg e=10g¢g VBM 200:+5 az 200 kg e=100¢
VBM50-1 1 aZ 50 kg e =50¢ VBM 500| 10a7500kg] ®08¢g
VBM50-2 1 az 50 kg e =50 g VBD 500 10 az 500 kg 500 g
VBM 100 2 az 100 kg e=100¢g

Popis pozadavku Zabezmni
VSeobecny popis typu; Uvedeno v navodu k pouziti kazdého typy

vahy.

Koncegni uspdadani, vyrobni vykresy a
plany komponent, podsestav a obipd

Kompletni vykresova dokumentace ke
kazdému typu vah,éetneé technologickych

postud.

Popisy a vysttlivky nezbytné pro porozuémi
vySe vedenych dokumentvéetns funkce vah;

= Navody k pouziti kazdého typu vahy
» \/ykresova dokumentace

Seznam pléneboc¢asté&né aplikovanych
technickych norem podle § 2 a popiggeni

- ; CSN EN 45501+ AC Metrologické aspekty
prijatych k tomu, aby byly sptmy hlavni vah s neautomatickatinnosti
pozadavky tam, kde technické normy v § 2 '
nebyly uplatgny;
Vysledky konstruknich vypatua, prezkousSeni; TPV- vypaiet pakového fgvodu vaziciho
mechanismu
Zkusebni zpravy; Protokoly o ngieni
ES certifikat o schvaleni typu a vysledky
odpovidajicich zkou$ek na vahach obsahujigRiiovadny zkousky (na kazdé vaze) diSN
casti identickeé sémi, které byly pouzity EN 45501+AC¢l.8.2: protokoly ngieni
v konstrukci.
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PRILOHA |
Protokol o kontrole vah

KOVO KONICE, vyrobni druzstvo
ul. 9.kwtna 11
798 52 Konice

KOYO KONICE
st

)

List ¢.:1/4
Protokol o kontrole vah s neautomatickmonosti

Cislo protokolu: ....................

Specifikace niridla:

Vyrobce:

Typ vahy:

Max:

Min:

e=d=

Vyrobni ¢islo:

Datum gijeti vahy:

Zakaznik:

Metodika: KP 1/01{SN EN 45 501+AC)
Pouzité etalony: 20 kg (07, 12, 16, 26, 29, 32,354 48), 10 kg (02, 06), 5 kg (01),

2 kg,1kg, 10060,9, 209, 109,59

Kalibracni listy etalori: ¢. 6051 — KL — HO54 - 0. 6051 — KL — HO56 — 0&,. 6051 —
KL — HO57 - 08

Podminky pi zkousSeni: teplotsy (zatatek néieni) =
teplotat, (konec ngreni) =

Vysledky zaznamenal:

Posouzeni shody proved!:
Dne: ..o
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List ¢.:2/4

Predbézné zatizeni provedeno [ ] ANO [ ]NE

Zkouska navratu do nulové polohy provedena [ ]ANO [ INE

Véha oznaena vyrobnim Stitkem [ ]ANO [ INE

Zkouska vazenim

| (indikace) E = I- L (chyba indikace) mpe (*)
(nejwetsi
l: . 1 I L . 1 . L I dovolena
(zatizeni) stoupajici klesajici klesajici stoupajici chvba
zatizeni zatizeni zatizeni zatizeni el
indikace)
blizko Min
blizko Max

(*) Tabulka 9 podletidy presnosti a hmotnosti zatizeni
E <mpe

vyhovuje — nevyhovuje — nehodnoceno

Zkouska opakovatelnosti

50% Max
Paset meeni L | E=l-L
(zatizeni) (indikace) (chyba indikace
1
2
3

Rozdil mezi &mito tremi vysledky téZe zatizeni musi byt| mpe|
kde | mpe| je absolutni hodnota nejt&i dovolené chyby indikace podle tabulky 9

vyhovuje — nevyhovuje — nehodnoceno
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List¢.:3/4
95% Max
Poset msteni L | E=l-L
(zatizeni) (indikace) (chyba indikace

1

2

3

Rozdil mezi &¢mito tremi vysledky téZe zatizeni musi byt| mpe]

kde | mpe| je absolutni hodnota nejt&i dovolené chyby indikace podle tabulky 9

vyhovuje — nevyhovuje — nehodnoceno

Zkouska pi excentrickém zatizeni

. L | E=I-L (nejvetsi
Cislopolohy | stizeni) (indikace) | (chyba indikace) doVolena chyba
mpe (*)
1
2
3
4
(*) Tabulka 9 podletidy presnosti a hmotnosti zatizeni
E <mpe
Vyznaeni polohy umisii zavazi na vahach:
1 2
3 4
vyhovuje — nevyhovuje — nehodnoceno
ZkouSka pohyblivosti
L piivazek {) 1 ()
(zatizeni) (0.4 mpe ) (indikace)
Min
Y% Max
Max

() Tabulka 9 podleftdy presnosti a hmotnosti zatizeni
(®) V policku indikace se pouze vyz&iazda byla indikace viditeln4. Nepi$i se hodnoty.

vyhovuje — nevyhovuje
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List ¢.:4/4
ZkousSka citlivosti
L piivazek ) holen | ()
(zatizen) (1 mpe) vyehylenl (indikace)
blizké Min >2mm
blizké Max >2mm

() Tabulka 9 podleftdy presnosti a hmotnosti zatizeni
(®) V policku indikace se pouze vyz&iazda byla indikace viditelna. Nepi$i se hodnoty.

vyhovuje — nevyhovuje

Véha oznaena znakami a &isly shody [ ] ANO [ INE
Véaha opati‘ena plombovacim kolikem [ ]ANO [ INE
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PRILOHA J
Priklad odhadu nejistotyipposuzovani shody

Kvantifikace provedena pro realn&imni vahy.
Typ vahy: VBM 200

Dilek stupnice: e =d = 100g

ZkouSka vazenim

Tabulka namsrenych hodnot » zkouSce vazenim:

Hodnoty zatizeni
¢.méreni 0 kg 5kg 50 kg 100 kg 150 kg | 200 kg

1 0 40 -10 -50 10 40
2 0 30 0 20 60 40
3 0 10 -70 -70 -30 30
4 30 -40 -80 -80 -40 30
5 0 0 -50 30 0 100
6 20 10 -20 a0 50 100
7 0 -50 -60 -20 50 -150
8 10 0 -40 -20 50 -150
9 0 0 -20 -20 10 50

10 -30 10 10 0 -20 50

11 0 -10 -50 -10 -20 60

12 0 0 -130 -50 -40 60

*)Hodnoty méteni v této tabulce jsou v gramech

Tabulka hodnot nejistakousky vazenim:

ZATIZENI m?b u,(m)? | ug,(m | ug,(m)? | u,(m)? u® Urst
0 kg -0,006 0,013 0,029 0,00057 0,03p 0,064 -
5 kg 0 0,025 0,029 0,00057 0,038 0,076 1,5%
50 kg 49,957 0,039 0,029 0,0005f7 0,049 0,008 0,2%
100 kg 99,985 0,047 0,029 0,0005(7 0,055 0,110  0,11%
150 kg | 150,007] 0,038 0,029 0,00057 0,048 0,006 40406
200kg | 200,022] 0,083 0,029 0,00057 0,048 0,176 80408

Lyyposet dle vztahu (10)
Iyyposet dle vztahu (3)
Svyposet dle vztahu (4)
“ypocet dle vztahu (5)
S\yposet dle vztahu (7)
®\iyposet dle vztahu (8)
vyposet dle vztahu (11)
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ZkouSka pii excentrickém zatizeni

Tabulka namsfenych hodnot { zkousSce [¥i excentrickém zatizeni:

Zatizeni 60 kg
¢. mefeni hodnota ¢. mefeni hodnota ¢. mefeni hodnota

1 10 9 -80 17 -30
2 60 10 -20 18 -30
3 30 11 -30 19 -10
4 20 12 -20 20 -30
5 -130 13 -40 21 -80
6 -50 14 -30 22 0

7 -30 15 -40 23 10
8 -60 16 -80 24 0

*)Hodnoty nmeéteni v této tabulce jsou v gramech

Tabulka hodnot nejistakousky pii excentrickém zatizeni:
Zatizeni mY UA(m )2) Ug, (M) % Ug, (M) ? Ue (m) g u® URSD7)

60 kg 59,972 0,041 0,029 0,0005) 0,050 0,100 0,17 %

Uyyposet dle vztahu (10)
Iyyposet dle vztahu (3)
S\vyposet dle vztahu (4)
“ypocet dle vztahu (5)
*\yposet dle vztahu (7)
®\iyposet dle vztahu (8)
\yposet dle vztahu (11)

ZkousSka opakovatelnosti

Tabulka namsfenych hodnot § zkouSce opakovatelnosti:

Zatizeni 100 kg
¢. mefeni hodnota ¢. meieni hodnota ¢. mefeni hodnota
1 -90 7 20 13 -50
2 10 8 0 14 -30
3 -40 9 0 15 -40
4 0 10 -20 16 80
5 -60 11 -40 17 30
6 -80 12 -20 18 10

*)Hodnoty nméteni v této tabulce jsou v gramech
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Tabulka narsfenych hodnot i zkouSce opakovatelnosti:

Zatizeni 190 kg
¢. mefeni hodnota ¢. mefeni hodnota ¢. mefeni hodnota
1 -20 7 100 13 30
2 140 8 110 14 -20
3 90 9 100 15 -20
4 60 10 140 16 40
5 0 11 100 17 80
6 80 12 160 18 100

*) Hodnoty neteni v této tabulce jsou v gramech

Tabulka hodnot nejistakousky pFi zkouSce opakovatelnosti:

Zatizeni m?¥ UA(m )2) Ug, (M) % Ug, (M) Y Ue (m) ¥ u® URSD7)

100 kg 99,982 0,042 0,029 0,0005[7 0,051 0,102 0,1%

Tabulka hodnot nejistakousky pFi zkouSce opakovatelnosti:

Zatizeni mY UA(m )2) Ug, (M) % Ug, (M) ? Ue (m) ¥ u® URSD7)

190 kg 189,936 0,056 0,029 0,00057 0,063 0,126 9,07

Uyyposet dle vztahu (10)
Iyyposet dle vztahu (3)
S\vyposet dle vztahu (4)
“ypocet dle vztahu (5)
*\yposet dle vztahu (7)
®\iyposet dle vztahu (8)
\yposet dle vztahu (11)
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PRILOHA K

Priklad vyhodnoceni nejistot posuzovani shody vah VBN

Zkouska vazeni

Limitni Horni mez| 0,050 5,050 50,050 100,1p0 150,100 200,10
hodnoty Dolni mez| -0,050 4,950 49,990 99,900 149,900 191,90
Hodnoty Horni mez| 0,058 5,076 50,055 100,005 150,103 2@0}19
nejistoty Dolnimez| -0,070 4,924 49,859 99,875 149,911 190,84

Neni moZné konstatovat shodu jelikoZ vSechny iatgrieZi mimo mezni hodnoty, i kdyz
aritmetické piiméry hodnot lezi v mezich limitnich interval
Pokud ovSem snizime interval spolehlivosti pod 9f ¥hozné shodu konstatovat.

ZkouSka pii excentrickém zatizeni

Limitni Horni mez| 60,100
hodnoty Dolni mez| 59,900
Hodnoty Horni mez| 60,072
nejistoty Dolni mez| 59,872

Neni moZné konstatovat shodu jelikoZ interval laitho mezni hodnoty, i kdyZ aritmeticky
pramér hodnot lezi v mezich limitniho intervalu.
Pokud ovSem snizime interval spolehlivosti pod 9f ¥hozZné shodu konstatovat.

ZkousSka opakovatelnosti

Limitni Horni mez| 100,100 190,100
hodnoty Dolni mez| 99,900| 189,900
Hodnoty Horni mez| 100,084 190,06Q
nejistoty Dolni mez| 99,880 189,81

Neni mozné konstatovat shodu jelikoz vSechny imtigriezi mimo mezni hodnoty, i kdyz
aritmetické pimery hodnot lezi v mezich limitnich interval
Pokud ovSem snizime interval spolehlivosti pod 9fe ¥hoZzné shodu konstatovat.
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