
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

L

M

N

N
C

16
15

00
--

A
_Z

A
D

N
I_

P
O

LO
_I

N
S

T

PRESNOST ISO2768-mk
TOLEROVANI PODLE ISO 8015
PROMITANI         (ISO E) PZ IN D . X ZMENA DAT. P O D P I S

MATERIAL --- H M O T N O S T3119.5311 BEZ.C --- MERITKO 2:5
POLOTOVAR---

 
V MONT.JEDN. --- K A T E G O R IE

VYPRACOVAL  S IB L
ZETOR TRACTORS, a.s.   Vyzkum a vyvojPREZKOUSEL

NORMALIZATOR SCHVALIL
TECHNOLOG DATUM 07.05.2013 ST.V. N.V.VYDAN PZ
NAZEV FORMAT C.VYKRESU INDEX

Z A D N I_P O LO _IN S T A 1 NC.161.500 1/1 -A

BC VYKR.V. MONT. J. VYKR.NORMAPOLOTOVARMATERIALHMOT.KSV. MONT. J.INDEXCVFORMATNAZEVBC

C S N  02  29300 .0421S N97-0257P O J_K R O U Z E K _851

C S N  3037510 .138897-3641M A T IC E _M 22X 1_5

D IN  1250 .0176D I99-4315P O D LO Z K A _21_A 3K3

-------------2904 .00210029 .154 .000R O Z V O D O V K A4

------------131 .1491-A29 .161 .000Z A D _P O LO N A P R A V A5

---N C .161 .500---V Y K O V E K15 142 .327 .9011-AN C .161 .501A 1H R ID E L_K O LA _V 26

---29 .161 .500C S N  42  5310 .12P 16x( )12  0603 .7691-AN C .161 .502A 3M E Z IK U S7

---N C .161 .500---V Y K O V E K14 22015 .0221-AN C .161 .503A 3N A B O J_V N IT R N I8

---N C .161 .500---V Y K O V E K14.22028 .9901-AN C .161 .504A 3N A B O J_V N E JS I9

43N C .161 .500V Y LIS E K  (S E M IP R O D U C T  S T A M P IN G )12  042  (30M nB 3-T ) (35  B 2)0 .26516-AN C .161 .901A 4S R O U B _N A B O JE

------C S N  02  2562---14  2400 .7501-AN C .161 .902P E R O 25X 14X 28011

D IN  9336N C .161 .903D IN _933_M 20x7012

97-3641-
8 ks

29.154.000
4

-
1 ks

29.161.000
5

-
1 ks

NC.161.501
6

A1-
1 ks

NC.161.502
7

A3-
1 ks

NC.161.503
8

A3-
1 ks

NC.161.504
9

A3-
1 ks

NC.161.901A4-
8 ks

NC.161.901A4-
8 ks

NC.161.902
11

-
1 ks

99-4315
3

-
6 ks

97-0257
1

-
1 ks

NC.161.903
12

-
6 ks



Číslo Výr. Kód Kód

Běž. Název For- Číslo In-
součásti vyššího Roz- 

pis
tep. povr. Čistá 

hmotnost Druh, Výchozí rozměr materiálu, Poznámka

čís. mát součástky dex stupně celků
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 99

ND zpr. úpr. jakost polotovar

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

1 HŘÍDEL KOLA V2 1 NC.161.501 A NC.161.500 2 27,901 15 142.3 V.78.161.002

2 MEZIKUS 3 NC.161.502 A NC.161.500 2 3,769 12 060.0 PLECH 16 x ( )

3 NÁBOJ VNITŘNÍ 3 NC.161.503 A NC.161.500 2 15,022 14 220.4 V.NC.161.503

4 NÁBOJ VNĚJŠÍ 3 NC.161.504 A NC.161.500 2 28,990 14 220.4 V.NC.161.504

5 ŠROUB NÁBOJE 4 NC.161.901 A NC.161.500 32 0,265 14 042.0 VÝLISEK

6

7

8

9

10

11

12

13

14

Součástka Počet kusů na 1 provedení M a t e r i á l

Alternativy skupin

14

15

16

17

18

19

20

21 POJISTNÝ KROUŽEK 85 
ČSN 02 2930 - A3K - 97-0257 NC.161.500 2 0,042 -

22 MATICE M22x1,5            
ČSN 30 3751 - A3K - 97-3641 NC.161.500 16 0,138 -

23 PODLOŽKA 21                 
ČSN 02 1702 - A3K - 99-4315 NC.161.500 12 0,017 -

24 PERO 25e7x14x280        
ČSN 02 2562 - A3K - NC.161.902 NC.161.500 2 0,750 -

25 ŠROUB ISO 4017      
M20x70-10.9 - A3K - NC.161.903 NC.161.500 12 0,300 -

Ref.         Vypr. Schvál.  Techn. Norm. Název skupiny: ZADNÍ POLONÁPRAVA Číslo výkresu sestavy Vydání: Poznámka:

Datum         19.05.2013 Typ Skupina Počet listů:                         1

Podpis         M. ŠÍBL List č.:                                1

1-NC.161.500
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PRESNOST ISO2768-mK
TOLEROVANI PODLE ISO 8015
PROMITANI         (ISO E) PZ IN D . X ZMENA DAT. P O D P I S

MATERIAL 1 5  1 4 2 .3 H M O T N O S T27.9013 BEZ.C --- MERITKO 1:1
POLOTOVARVYKOVEK

---
V MONT.JEDN. N C .161 .500 K A T E G O R IE A

VYPRACOVALS IB L
ZETOR TRACTORS, a.s.   Vyzkum a vyvojPREZKOUSEL

NORMALIZATOR SCHVALIL
TECHNOLOG DATUM 08.02.2013 ST.V. N.V.VYDAN PZ
NAZEV FORMAT C.VYKRESU INDEX

H R ID E L_K O LA _V 2 A 1 NC.161.501 1/1 -A
WHEEL SHAFT

1. Fe/Zn12c1B;
2. VSECHNY ROZMERY JSOU PLATNE PO POVRCHOVE UPRAVE;
3. STREDOFREKVENCNE KALIT DO HL. 7 mm, NA 48-52 HRC;
4. VYKOVEK OTRYSKAT, 
   ZUSLECHTIT NA 900 - 1050 MPa (275 - 323 HB)
 
1. Fe/Zn12c1B;
2. ALL DIMENSIONS ARE VALID AFTER SURFACE FINISH TREATMENT;
3. MEDIUM FREQUENCE HARDENED INTO DEEP 7 mm, ON 48-52 HRC;
4. FORGED PIECE SAND BLASTED, 
   TREATED ON 900 - 1050 MPa (275 - 323 HB) 
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PRESNOST ISO2768-mK
TOLEROVANI PODLE ISO 8015
PROMITANI         (ISO E) PZ IN D . X ZMENA DAT. P O D P I S

MATERIAL 1 2  0 6 0 H M O T N O S T 3.7691 BEZ.C --- MERITKO 1:2
POLOTOVARP16x( )

CSN 42 5310.12
V MONT.JEDN. 29 .161 .500 K A T E G O R IE B

VYPRACOVALS IB L
ZETOR TRACTORS, a.s.   Vyzkum a vyvojPREZKOUSEL

NORMALIZATOR SCHVALIL
TECHNOLOG DATUM 14.02.2013 ST.V. N.V.VYDAN PZ
NAZEV FORMAT C.VYKRESU INDEX

M E Z IK U S A 3 NC.161.502 -A
SPACER

1. NEKOTOVANE ZKOSENI 1x45 ;
2. *PLATI PO PÚ 
   Fe/Zn12cIB
 
1. CHAMFERS 1x45  WITHOUT DIMENSIONS;
2. *VALID AFTER SURFACE FINISH TREATMENT 
   Fe/Zn12cIB
 

A-A 6.3Ra (   )

0.2 A
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PRESNOST ISO2768-mK
TOLEROVANI PODLE ISO 8015
PROMITANI         (ISO E) PZ IN D . X ZMENA DAT. P O D P I S

MATERIAL 1 4  2 2 0 .4 H M O T N O S T15.0224 BEZ.C --- MERITKO 1:2
POLOTOVARVYKOVEK

---
V MONT.JEDN. N C .161 .500 K A T E G O R IE A

VYPRACOVALS IB L
ZETOR TRACTORS, a.s.   Vyzkum a vyvojPREZKOUSEL

NORMALIZATOR SCHVALIL
TECHNOLOG DATUM 10.01.2013 ST.V. N.V.VYDAN PZ
NAZEV FORMAT C.VYKRESU INDEX

N A B O J_V N IT R N I A 3 NC.161.503 -A

1. Fe/Zn12c1B;
2. VSECHNY ROZMERY JSOU PLATNE PO POVRCHOVE UPRAVE;
3. NEKOTOVANE ZKOSENI 1x45 ;
4. NEKOTOVANE RADIUSY R1;
5. CEMENTOVAT A KALIT DO HL. 0,8 - 1 mm, NA TVRDOST 58-62 HRC.
 
1. Fe/Zn12c1B;
2. ALL DIMENSIONS ARE VALID AFTER SURFACE FINISH TREATMENT;
3. CHAMFERS 1x45  WITHOUT DIMENSIONS;
4. RADIUS R1 WITHOUT DIMENSIONS;
5. MEDIUM FREQUENCE HARDENED INTO DEEP 0,8 - 1 mm, ON 58-62 HRC.
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PRESNOST ISO2768-mK
TOLEROVANI PODLE ISO 8015
PROMITANI         (ISO E) PZ IN D . X ZMENA DAT. P O D P I S

MATERIAL 1 4 .2 2 0 .4 H M O T N O S T28.9901 BEZ.C --- MERITKO 1:2
POLOTOVARVYKOVEK

---
V MONT.JEDN. N C .161 .500 K A T E G O R IE A

VYPRACOVALS IB L
ZETOR TRACTORS, a.s.   Vyzkum a vyvojPREZKOUSEL

NORMALIZATOR SCHVALIL
TECHNOLOG DATUM 10.01.2013 ST.V. N.V.VYDAN PZ
NAZEV FORMAT C.VYKRESU INDEX

N A B O J_V N E JS I A 3 NC.161.504 -A

1. Fe/Zn12c1B;
2. VSECHNY ROZMERY JSOU PLATNE PO POVRCHOVE UPRAVE;
3. NEKOTOVANE ZKOSENI 1x45 ;
4. NEKOTOVANE RADIUSY R1;
5. CEMENTOVAT A KALIT DO HL. 0,8 - 1 mm, NA TVRDOST 58-62 HRC.
 
1. Fe/Zn12c1B;
2. ALL DIMENSIONS ARE VALID AFTER SURFACE FINISH TREATMENT;
3. CHAMFERS 1x45  WITHOUT DIMENSIONS;
4. RADIUS R1 WITHOUT DIMENSIONS;
5. CEMENTED AND HARDENED INTO DEEP 0,8 - 1 mm, ON 58-62 HRC.
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PRESNOST ISO2768-cK
TOLEROVANI PODLE ISO 8015
PROMITANI         (ISO E) PZ IN D . X ZMENA DAT. P O D P I S

MATERIAL 1 2  0 4 2  (3 0 M n B 3 -T )  (3 5  B 2 ) H M O T N O S T 0.2650 BEZ.C 43 MERITKO 1:1
POLOTOVARVYLISEK (SEMIPRODUCT STAMPING) V MONT.JEDN. N C .161 .500 K A T E G O R IE B

VYPRACOVALS IB L
ZETOR TRACTORS, a.s.   Vyzkum a vyvojPREZKOUSEL

NORMALIZATOR SCHVALIL
TECHNOLOG DATUM 08.02.2013 ST.V. N.V.VYDAN PZ
NAZEV FORMAT C.VYKRESU INDEX

S R O U B _N A B O JE A 4 NC.161.901 -A
BOLT OF HUB

1. Fe/Zn 12c 1B
2. *PLATI PO POVRCHOVE UPRAVE
   *VALID AFTER SURFACETREATMENT
3. MECHANICKE VLASTNOSTI 8.8, ZUSLECHTIT NA 784-980 MPa
   MECHANICAL FEATURES 8.8, TREATED ON 784-980 MPa
4. ALTERNATIVNI MATERIAL LEGOVANA OCEL 40Cr-CHINA/41Cr-EN/11 140-CSN
   ALTERNATIVE MATERIAL ALLOY STEEL 40Cr-CHINA/41Cr-EN/11 140-CSN
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