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Piiloha 1

Sestava pohyblivé konstrukce testeru

! Ptiloha 1 slouzi pro ilustraci jednotlivych svafenci a jejich funkce v sestavé. Legenda neni piilozena

z diivodu utajeni vykresové dokumentace firmy.
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Ptiloha 3 1/2
Priklad katalogu stiracich krouzkd Hennlich [36]Chyba! Nenalezen

HYDRAULICKA TESNENI(

HENNLICH T JESNENI STIRACi KROUZKY
A3

|

. DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
Stiraci krouzky z NBR podle standardni fady A
31 chrani hydraulicky valec proti vnikani neistoty
il B R LR a cizich les. Na jejich dobré G&innost v podstaté
v max 4,0 m's zavisi Zivotnost t&sn&ni, vedeni, jakoZ | stav pistnic.
Stiraci krouzek typu A 31 se vyrabi z pryZe zviast
TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY odolné proti opotfebeni. Tvrdost je zvolena tak, aby
o P tastice nedistot byly bezpeéné setfeny a presto byl
- pro vedeni a t&snéni uchovan nutny tenky mazaci
@0, H1 film. Zastavbové draZky pro tento stiraci krouZek
@D, H1 nevyzaduji uzke tolerance, £imzZ je umoZnéna cenove
L +0.2 0,0 vyhod na V);'I'Oba drazek.
MEDIA
DRSNOSTI POVRCHU Tyto krouZky jsou vhodné pro kapaliny na bazi
R pm R pm mineralnich olejd trvale od -30°C do +100 °C, pro
= y kapaliny HFAa HFB do +60 "C. Kratkodobé |ze
e Sl Lol 4 plipustit provozni teploty do 40 °C. Jina slozent
STATICKE PLOCHY 2D, Bb, 16 10 materialu pro teploty od -60 °C do +200 °C a pro
CELNI PLOCHY L, 32 16 pouZiti v t&2ko zapalnych kapalinach na esterové nebo
. syntetické bazi na pozadani.
ZASTAVBOVE POLOMERY [mm]
PROFIL @d, | do70mm | do 170mm | nad 170 mm
MAX. POLOMER 1 04 04 04
MAX. POLOMER r, 05 12 16

Tento katalog podiéha zménoveé sluzbé 01/16
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Ptiloha 3 212
Priklad katalogu stiracich hydraulickych tésnéni Hennlich [36]

HYDRAULICKA TESNENI
STIRACIi KROUZKY HENNLICH T ESNENI
A 31

HEMHLIEH sra.

L ad, @D, 2D, L, L, Poznamka
~ 20 28,6 230 53 7.0
| 22 06 250 53 7.0
...................................................................... P = o 250 = 70
S . o %e 310 <3 75
‘ 30 86 330 53 70
B 75 32 406 350 53 7.0
35 436 38,0 53 7.0
36 44,6 39,0 53 7,0
"""""""""""""""""""""""""""""""""""" 40 48,6 43,0 53 7.0
42 50,6 45,0 53 7.0
45 55,6 48,0 53 7.0
MONTAZ 50 60,6 53,0 53 7.0
Stiraci krouZky A 31 se montuji do 55 65,6 58,0 53 7.0
uzavienych dra‘zek_ Pfi montaZi se tvaruji 56 66,6 59.0 53 7.0 .
ovalné a nasadi se do dréZky. a0 706 3.0 53 7.0
PRIKLAD OBJEDNAVKY &3 Lo Lol o el
A31-50x606x 537 65 756 68,0 5.3 7.0
70 806 730 53 7.0
Vétsina r:r:nz‘meni‘l TéT‘CI fady se da nahradit 75 87,2 80,1 7.1 12,0
Egg?jnéjélm stiracim krouzkem Fady & 922 8.0 71 20
85 97,2 91,0 71 12,0
20 102,2 96,0 il 12,0
100 12,2 106,0 7.1 12,0
105 11,0 120,0 7.2 12,0
10 1222 16,0 7,1 12,0
115 1272 1210 il 12,0
125 140 1326 10,1 16,0
140 155 147 6 10,1 16,0
150 165 1576 10,1 16,0
) - 160 175 1676 10,1 16,0
Sortiment forem se neustéle rozsifuje.
Pokud zde nenajdete Vase rozméry, 180 200 1900 10,1 160 o
zaSlete, prosim, dotaz. 200 220 2100 10,1 16,0
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Ptiloha 4
Vypoctova zprava hydraulického obvodu

Vstupni parametry:
Q=215 L dodavany pritok hydrogeneratoru
min
n:=09 ucinnost hydraulického agregatu
3
Q:= 10750-n— = 9675. < prittok rozdélen mezi 2 vélce
min min
P}, == 13MPa dodavany tlak hydrogeneratoru
z:= 100mm zdvih vélcu
dy := 63mm prumér vélce
dp = 32mm prumér pistnice
Vypocétené parametry:
2
md,, 2 s 7
Sp = I 3117.2-mm plocha pistt
‘T\’dpz 2 . ’
Smi=Sp- i 2313-mm plocha mezikruzi
L chlost vysouvani
vy = S mST= rys Vysou
P
v, = Q _ o mm rychlost zasouvani
Si S
X z ¥ ¥ g
ty=—= 19s ¢as vysouvani
v
t, = Z -14s ¢as zasouvani
v
z
Fyys = Pp-Sp =40.5kN sila vysouvaci
F as = Pp-Sp = 30.1°kN sila zasouvaci
Vypocet pistu:
Fyysd e ;
D} min = e 63-mm minimalni primér pistu
LN h
Dy = 63mm zvolena hodnota priméru pistu
7D, et S
Fiskut = Ph TR =36.5-kN skute¢na lisovaci sila
Fskut —
Piskut = 7 = 11.7-MPa skute¢ny tlak

=]
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Ptiloha 4 2/3
Vypoctova zprava hydraulického obvodu

Vypocet pistni tyce:

, 4F

_ zas maximalni primér pistni tyce
domin = [D; -

= 32-mm

Ph"l'\’
material pistni ty¢e: 13 220

Rp,» := 700MPa mez pevnosti pistni tyce
Res = 390MPa mez kluzu pistni tyCe
ky =2 zvolena bezpec¢nost

& . 5 MPa maximalni dovolené napéti pistni ty¢e
dov2:== % ’
k
2

4.F, . . g I T W
i eknt _ o g nejmensi dovoleny prumér pistni tyce
T™0dov2
dy := 32mm zvolena hodnota pistnice
KONTROLANATAHATLAK

42> daoz = SPLNENO
(Pokud je podminka splnéna, je vracena hodnota= 1)
(Pokud je podminka nesplnéna, je vracena hodnota = 0)

F

Oylak2 = Vyi = 50.4-MPa skute¢né tlakové napéti

ﬂ'dz—

4

KONTROLA MEZNIHO STAVU VZPERNE STABILITY
ap = 2.7 koeficient ulozeni pistnice
E, := 220GPa Yungiiv modul pruznosti

4

ﬂ’dz 4 . ’ 0w

Jy:= i 51471.9-mm kvadraticky moment priirezu

2

m-dy 2 o
Sy = . 804.2-mm plocha prirezu
Iy == 100mm délka pistnice
P ) o
Ny i=——==125 Stihlost pistnice
)
2
Ey e _
Nerit2 = Qg i 149.2 kriticka Stihlost pistnice
e2

A2 < Agrig = | 'SPLNENO



Ptiloha 4
Vypoctova zprava hydraulického obvodu

Vypocet valce:

2
Py geugd
1skut
o= 52 ~ ~34.1-MPa
Dv _dv
GI’ = _PlSkl.lt= —-11.7-MPa

Tpi= 2205 + Py = 80-MPa

oR = O0MPa

TR = 2:0, = 68.3-MPa

OMAX = max(cro,rrr, T[,,O'R,TR) = 80-MPa

IMAX < Tdoyy = |

vniini praimér trubky
vnéj$i prumér trubky
tloustka stény

mez pevnosti valce
mez kluzu valce
zvolena bezpecnost

minimalni tlouStka stény valce

maximalni dovolené napéti uvnitf valce
napéti pisobici na dno vilce

radialni napéti ve valci na vnitinim priuméru
te¢né napéti ve valci na vnitfnim priméru
radialni napéti vné valce na vnéjSim priméru
te¢né napéti ve valci na vnéjSim priméru

maximalni napéti ve valci
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