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Nabidka &islo : 11-109-4 Siemens SP 430 MC2
SP430 MC/2

je vykonny stroj v provedeni s konikem a hornim a d olnim suportem. Je uréen pro
univerzalni a hospodarné obrabéni pfirub, hfideli a sou¢éasti z ty¢e. Modularni stavebnicovy systém a
Siroky vybér zvlastniho pfisluSenstvi spini pozadavky zakaznik( viceosého obrabéni.
Vyhodu pouZziti rotacnich nastroji ocenime pfi vrtani a frézovani i mimo osu soustruzeni. Vynikajici
kombinace vykonu a pfesnosti je zaru€ena zkuSenosti a konstrukénim feSenim jednotlivych strojnich
skupin.Aplikace valivého vedeni ve vSech linearnich osach a u konika, umoZzfuje vySSi opakovanou
presnost pfi obrabéni.Velky vykon hlavniho pohonu je pfendSen na vieteno pfes dvojstuprfiovou
pfevodovku femenovym nahonem.
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HLAVNI TECHNICKE UDAJE:

Pracovni rozsah

SP430 MC/2
Geometricka a pracovni presnost ISO 13041
Obézny pramér nad lozem mm 680
Obézny pramér nad pFi€énym suportem mm 470
Maximalni obrdbény pramér z horni hlavy mm 550 *
Maximalni doporu¢eny obrabény primér z horni mm 430
hlavy
Maximalni obrabény primér z dolni hlavy mm 430
Max.délka obrobku s obrobenymi Cely mm 1100
Max.hmotnost dilce v€etné upinace-letmo/s konikem Kg 400/ 800
Hlavni pohon
Pfredni konec vietena ( DIN 55026 ) All
Vykon motoru S1/S6-40% Siemens kw 28142
Max. Mk na vietenu S1/S6-40% Nm 1403/ 2106
Max. otacky vietena min™ 3150
Pocet otackovych fad 2
Max. prachod ty¢e mm 90
Nahon osy C
Max. Mk na vietenu S1/S3-40% Nm 327 /500
Max. otacky vietena min™ 30
Minimalni programovatelny inkrement 0° 0,001
Osa X1 - pfimé odm érovani
Kuli¢kovy Sroub - pramér / stoupani mm 50/15
Maximalni zdvih stroje mm 345
Rychloposuv m.min™ 30
Max. posuvna sila KN 8
PFesnost opakovaného najeti dle CSN 1SO 230-2 mm 0,006
Osa X2 - pfimé odm éfovani
Kuli¢kovy Sroub - prdmér / stoupani mm 50/15
Maximalni zdvih mm 217
Rychloposuv m.min 30
Max. posuvna sila KN 8
Pfesnost opakovaného najeti dle CSN ISO 230-2 mm 0,006
Osa Z1 - nep¥imé odm érovani
Kuli€kovy Sroub - primér / stoupani mm 63 /20
Maximalni zdvih mm 1225
Rychloposuv m.min™ 30
Max. posuvna sila KN 15
Pfesnost opakovaného najeti dle CSN ISO 230-2 mm 0,01
Osa Z2 - nepfimé odm érovani
Kuli€kovy Sroub - primér / stoupani mm 63 /20
Maximalni zdvih mm 1215
Rychloposuv m.min™ 30
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Max. posuvna sila KN 12
Pfesnost opakovaného najeti dle CSN ISO 230-2 mm 0,008
Horni nastrojova hlava

Pocet poloh 12 (6 poh&nénych)
Primér upinaciho ¢epu drzakl nastroja DIN 69880 mm 50
Rozmér noze mm 32x25
Max.otacky nastr.vietena min™ 4000
Vykon S1/S3 —40% kw 10/18
Kroutici moment S1/S3-40% Nm 48 /60
Dolni néstrojové hlava

Pocet poloh (bez pohanénych nastrojl) 8
Pramér upinaciho ¢epu drzdkd nastroju DIN 69880 mm 50
Rozmér noze mm 32x25
Konik

Kuzel Mo 6
Pramér pinoly mm 150
Zdvih pinoly mm 160
Rozsah pfitlaéné sily KN 4-24
Rozméry stroje s dopravnike m t¥isek dxsxv mm 5591x2594x2402
Hmotnost stroje kg 12 200
* nutno konzultovat s vyrobcem stroje dle konkrétni technologie

PRACOVNI PROSTREDI:

Stroj ve standardnim provedeni je ur€en pro praci v dilenském prostfedi bez U¢inkd agresivnich par,
nebo plyn( a prachovych &astic, zejména vodivého prachu. Teplota prostfedi miZe kolisat od +15°C
do +35°C. Max. relativni vihkost vzduchu 80%, max. absolutni vihkost vzduchu 15g/m?*.Pracovni
presnost dle " Z&pisu o zkousce presnosti " se dosahne pii teploté 20 + 3°C.

NORMALN[ PRISLUSENSTVIi STROJE:
1. néstrojové hlavy (dle provedeni stroja)
2. programovatelny konik
3. pfimé odméfovani v ose X; a X,
4. upinaci valec prtichozi

5. absolutni odmérovani lineéarnich os

6

7

8

9.

1

nafadi k obsluze
barva EURO
1x pravodni dokumentace (dle typu fidiciho systému)
Ethernet, Flash pamét (dle typu fidiciho systému)
0. aprava vzduchu (nutny pfivod vzduchu ke stroji)

SP430 MC/2 - osy Xy, Z1, X2Z,, S1/C4/S3 (prov.s poh.nastroji a dolni hlavou bez pohonu)

X1, 24, - lineérni osy horniho suportu

S/ Cy - otacky hlavniho vietena S, / rotaéni osa C,
S; - otacky nastrojového vietena

Xz, Z5 - lineérni osy dolniho suportu
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VSechny ceny jsou uvedeny bez DPH!

Standardni nabidka

SP430 MC/2

nazev kod cena TETEL O SJEY
bez DPH
Produk €ni soustruh . -
SP 430 MC /2 -1100 A 11 Sinumeric 840D sl. 6 060 000 ke [pEleeClOO0ISe
Obrobkova sonda Marposs 209 000 K¢& 189 500 Ké
GippsCAM soustruznicky software véetné 410 000 K¢& 410 000 Ké
Dopravnik tfisek ¢lankovy s nadrzi 2/1100 4444 198 000 K¢ 170 000 Ké
Automatické odsouvani krytu prac. prostoru 445F 43 750 K¢ 30 000 Ké
Drzak vrtacich ty¢i @ 25 E2-50x25 4018573 4 480 K¢& 4 000 K¢
Obal stroje a jeho &asti — silni¢ni 5000 K¢ 5000 Ké
Doprava do Mohelnice 10 000 K¢ 10 000 Ké
Cena za ustaveni a oziveni - tuzemsko 60 000 K¢& 60 000 Ké
Zakladvr_n zasvkolenl obsluhy v rozsahu 3 dnll — tuzemsko 30 000 K& 30 000 K&
( sefizovace, technologa )
Predprejimka v provozovne KSU - 200000 K& | 100 000 K&
( drzdky a nastroje doda kupuijici )
Prejimka v provozovné Siemens . .
( drzaky a nastroje doda kupuijici ) 100 000 Ke SOOI
Technologicky SW pro PC Shop Turn v7.5 - SIN 840 Dsl “ .
(6FC5463-7GA51-5AGO) 1014096 23 000 K¢& 21 500 Ké
Hrot do konika Mo 6 - pevny s matici, ROHM Id.Nr. 4015509 8 500 K& 7 000 K&
005426
Dalkova diagnostika DAKC 15 000 K¢ 7 000 Ké
Kontrola nastroju 2/SIN (sonda - ruéni) — méfeni 444N 145 000 K¢ 115 000 Ké
Cena celkem bez DPH 6 799 000,-Ké
Cena za
DalSi zvlastni p FisluSenstvi - Nazev Kod kus/sadu
Chlazeni 17 bar + filtrace (pro SP430/2 objednat 2x) 48 210 K¢
444Y
Signalizace stavu stroje (majak) 401G 4 000 K&
Odsavani par z prac. prostoru FX4000 /1100 444S 91 020 K¢
Zpevnéni vietena A1l (pro vyménu cCelisti, pouze pro 30 600 Ké&
vieteno bez osy ,C") 4448
Zdvihaci zafizeni 2/1100 445R 69 850 K¢&
Upinani - VRETENO A1l Kéd
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Skli¢idlo SMW AUTOBLOK BHD-FC 315/95-A11 4421 149 970 K¢

(v€etné redukce, 1 sady tvrdych a 1 sady mékkych Celisti)

Tvrdé Celisti (sada) id. Nr. 4018320 8 050 K¢
12083036

Mékké ¢Celisti  (jeden kus) id. Nr. 4012359 1070 K¢E
12073000

Skli¢idlo SMW AUTOBLOK BHD 400/118-A11,max.2500( 445H 168 890 K¢&
ot/min

(v€etné redukce, 1 sady tvrdych a 1 sady mékkych Eelisti)

Tvrdé Celisti pro skli¢idlo 400 (sada) id.Nr. 12084546 |1040305 13 580 K¢&

Mékké ¢elisti pro skli¢idlo 400 (sada) id.Nr. 12074040 4 340 K&
4015073
NUHU 200 P 4552 46 900 K¢&
PFiruba pro NUHU 200 P/A11 4603 7 750 K&
NUH 40 P (Mo6) 4065 21 460 K¢&
PFirubova redukéni viozka A11/Mo6 4628 8 850 K¢&
PFisluSenstvi pro praci z _tyée VRETENO A1l Kod
Lopatka 2 pro odbér dilct 442B 112 610 K&
Vedeni ty€i A1l (vodici trubky a polotovary pouzder) - 446E 18 270 K&
sada
Podavac ty¢i SS 2400 (tyCe @6 + 90 mm; pIné elekir., 4015090| 376 390 K¢&
max.délky ty¢i 1200,podava na doraz i na pozici,rezim
zasobnik)
Pfizplsobeni pro podavac ty€i SS2400 401H 5 820 Ké
Klestinové upindni MARQUART SPANNAX TS100 443C 149 380 K¢&
(v&etné redukce, pneumatického klice a klestiny @90)
Upinaci kleStiny SPANNKOPF T100/L od @42 — 290 g -dle 10 700 K¢&
pozZadavk
u
Pevny doraz pr.52 - do nastroj.hlavy 4014353 14 098 K¢

(pro podavag ty€i — Wendel 840.050.52.001)

Drzak podavani ty€i-do nastroj.hlavy 810+ g90

(stroj bez podavace) WNT 83 303 500 4015337 41300 Ke

Navod k obsluze a programovani fidiciho systému-tisténa 4 000 K¢
verze
MAS machine monitor 2A20 20 000 K¢&
MAS GSM monitor (jako opce MAS machine monitor) 2A21 7 360 K¢
Drzéky pevné: (DIN 69880 — VDI 50) Kadd
Drzak noZe povrchovy (levé otacky) B1-50x32 |4011983 3 780 K¢
Drzék noZe povrchovy (pravé otacky) B3-50x32 [4018311 3 890 K&

Drzék noze povrchovy — prodl.(levé otacky) B5-50x32 [4012411 5590 K¢&
Drzak noZe povrchovy — prodl.(pravé otacky) | B7-50x32 [4012412 5 700 K¢&

Drzak noze cCelni (pravé otacky) C3-50x32 4012888 4 840 K¢&
Drz4k noze celni (levé otacky) C1-50x32 4019272 4 580 K&
Drz&k klestin (pro klestiny BER 32 470E) E4-50x20 [4012413 5290 K&
Klestiny DIN 6499 3+20 a 1 mm (sada) BER 32 4010570 8 510 K¢&
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470E
F50-MK- |4012405 3870 K&

Drzdk MORSE 3 DK3
F50-MK- |4012406 4 520 K&

Drzak MORSE 4 DK4
Drzak vrtakl @ 20 E1-50x20 |[4012945 3 830 K&
Drzak vrtakl @ 25 E1-50x25 |4012946 4 480 K&
Drzék vrtakl g 32 E1-50x32 [4012937 4 480 K&
Drzék vrtakl g 40 E1-50x40 |4012780 4 480 K&
Drzak vrtakl @ 50 E1-50x50 |[4012938 4 480 K&
Drzak vrtacich ty€i g 16 E2-50x16 |4012948 4 480 K¢&
Drzak vrtacich ty¢i g 20 E2-50x20 |4012350 4 480 K¢&
Drzak vrtacich ty¢i g 25 E2-50x25 |4018573 4 480 K¢&
Drzak vrtacich ty¢i g 32 E2-50x32 |4018315 4 480 K¢&
Drz&k vrtacich ty¢i @ 40 E2-50x40 |4012351 4 480 K&
Drz&k vrtacich ty¢i @ 50 E2-50x50 |[4012941 4 480 K&
Zavitov.drzak s axialnim vyrovnanim M5-M18 | 25 4015085 11 305 K¢&

840.2/VDI
50
Adaptér (M5 - M18) TF 2 4010592 7 000 K&
Klestina @ 2,8+7,0 J443 4010594 1460 K¢&
KleStina @ 7,0+13,0 J440 4010593 1460 K¢
Drzak hlavicky (pr.3-16) 47.296.50. 13 960 K¢&
16 401294
2

Drzaky rota éni, vn &jSi chlazeni - VDI 50 EWS DIN Kéd

1809

Drz&k rota¢ni klestinovy — pfimy 40.5040.180| 4012360 40 690 K¢

(s osou ,Y* min. rozte€ny pr.40mm) 9

Drzéak rotaéni kleStinovy - ahlovy, zapustény [80.5040.180{4012353| 115420 K¢

9

Klestiny DIN 6499 g 4+25 mm (sada) BER 4012692 15 300 K¢&
40 472E

Sada kli¢u (plochy + hakovy) 240 + HS50/ 4012693 1 080 K¢&

Drzé&k rota¢ni klestinovy - pfimy, odsazeny  [50.5032.180| 4012352 50 840 K¢

9

Klestiny DIN6499 @3+20 mm (sada) BER 4010570 8 510 K¢
32 470E

Sada kli¢u (plochy + hakowvy) 232 + HS45] 4012683 940 K&

Drzaky pevné - dolni nastrojova hlava - VDI 50 Kéd

Drzak noZze povrchovy

(pravé otacky, pravy naz) C1-50x32 [4019272 4 580 K¢

Drzék noze povrchovy

(levé otacky, levy nGz) C3-50x32 4012888 4 840 K¢&

Drzak noze Celni (pravé otacky) B1-50x32 4011983 3780 K&

Drzak noZze cCelni (levé otacky) B3-50x32 4018311 3890 K¢
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Drzéak vrtacich tyci, 1.5.450.633- 12 350 K¢&
vnitf. chlazeni, pr.50/120 - Sauter 107696 401507
8
Red.pouzdra pro drzak vrt.ty¢i pr.12 5.1.150.018- |401507 2 200 K¢
107657 9
Red.pouzdra pro drzak vrt.ty¢i pr.16 5.1.150.018- 401508 2 200 K¢
107658 0
Red.pouzdra pro drzak vrt.ty&i pr.20 5.1.150.018- |401508 2 200 K¢
107659 1
Red.pouzdra pro drzak vrt.ty¢i pr.25 5.1.150.018- 401508 2 200 K¢
107660 2
Red.pouzdra pro drzak vrt.ty¢i pr.32 5.1.150.018- |401508 2 200 K&
107661 3
Red.pouzdra pro drzak vrt.ty¢i pr.40 5.1.150.018- 401508 2 020 K¢
107662 4
Adaptér 90° VDI 50/120 1.5.450.641- |401435 24 339 K¢
(pro rtizné drzaky VDI50) 083975 5

PODMINKY PRO PRACI ZTYCE

PouZivané tyée: CSN 42 65 10.12; .22; .62 h11 (ty&e rovnané, pfimost — 0,5/1000mm)

Pro praci z tyCe plati omezeni otacek, které je dano typem podavace, délkou a pfimosti tyce.

BALENI STROJE:

Obal stroje slouzi ke kratkodobé ochrané béhem dopravy pod plachtou. V cené je zahrnuta konzervace
stroje, balici a upeviiovaci material. Pro manipulaci se strojem je nutné specialni zvedaci zafizeni.

UVEDENI STROJE DO PROVOZU:

Uvedeni stroje do provozu se sjednavé se servisnim oddélenim KOVOSVITu MAS, a.s.. OzZiveni stroje
provadeéji pracovnici vyrobce pfi dodrzeni montézni pfipravenosti stroje (stroj bude postaven na zéklad,
zhruba vyrovndn a ocistén, pfivedena elektrickd energie a technicky vzduch /pokud je
potfeba/,pfipraveno dostate¢né mnozstvi pfedepsanych olejovych napini a chladici emulse ).

SERVIS A MONTAZ:
Servis a montaz stroje zajistuje servisni ttvar KOVOSVITu MAS, a.s. Sezimovo Usti:
Tel: +420-381747474  http:/www.kovosvit.cz/cz/servis-nahradni-dily/
Provadime preventivni servis naSich stroji za pfedem dohodnutych podminek a na zékladé
objednavky.

DALSI SLUZBY:

Technologicka studie podle zadané dokumentace obrobku, tj.navrh vhodného stroje,uréeni zvlastniho
prisluSenstvi a orientacniho ¢asu obrabéni - zdarma v rdmci standardni nabidky stroje.

Detailni zpracovéani technologie v€etné vytipovani nastrojd, spec. pfisluSenstvi a pfipadné sefizeni
stroje — za Uplatu dle sazby 1000,-K¢&/hod.

DOPRAVNI PARITA: DDP Mohelnice

ZARUCNI DOBA:

Zaruku Ize poskytnout pouze na stroje uvedené do provozu pracovniky vyrobce nebo techniky
vyrobcem tomu zmocnénymi. Zaruéni doba je 12 mésicu - pro Vas 24 m ésicu od uvedeni stroje do
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provozu, maximalné vSak 27 mésicl od data expedice stroje. Zaruka se vztahuje jen na prokazatelné
vadné dily. Zaruka se netyka normélniho opotfebeni, jakoz i dusledkud vyplyvajicich z nespravného
skladovani, obsluhy, udrzby nebo provozovani stroje v rozporu s technickou dokumentaci. Podminkou
této zaruky je objednani placené preventivni kontroly stroje po 12 a 18 mésicich.

PLATEBNI PODMINKY:

A’) Formou leasingu
B) Bankovnim pfevodem
-do 14ti dnl po podpisu kupni smlouvy 20% hodnoty pfedmétu koupé
-pfed expedici stroje 60% hodnoty pfedmétu koupé
-do 14ti dnl po oZiveni stroje 20% hodnoty pfedmétu koupé
Kupuijici pfed expedici stroje predlozi bankou potvrzeny vypis z U¢tu, pokud nebude dohodnuto jinak.

TERMIN DODANI: dle objednani
SP430 MC/2, A11/1100 + SIN 840 D sl dodani bfezen 2012

Véfime, Ze naSe nabidka splni VaSe pozadavky. V pfipadé potfeby Vam radi poskytneme
jakékoli doplnujici informace. S ohledem na nepfetrzity vyvoj jsou Udaje v podrobnostech
nezavazné.

Odeslal:  Marek Pechal - prodejce Kovosvit MAS, a.s.
Moravskoslezsky a Olomoucky kraj

Telefon: 602 515 323 nam. T. Bati 419

Fax: 381 276 372 391 02 Sezimovo Usti

E-mail: pechal@kovosvit.cz Ceska republika
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