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Priloha 4 Pohl'ad na posledny navar zhora-platforma 2, 400 W
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Priloha 5 Pohlad na vybrusy — defekty 1

l

2000 pm

Obr. 82 Defekty 1 - Parametre 2 (Lp=400 W, Ss=1700 mm/s, hd=1pm) — zl'ava pozicia 1, 2, 3, 4

: xm t!-r ﬂ

2000 pm

Obr. 83 Defekty 1 - Parametre 3 (Lp=350 W, Ss=1700 mm/s, hd=1pum) — zl'ava pozicia 1, 2, 3, 4

"' %)

2000 pm

Obr. 84 Defekty 1 - Parametre 5 (Lp=400 W, Ss=1250 mm/s, hd=1pm) — zl'ava pozicia 1, 2, 3, 4
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2000 pm

Obr. 86 Defekty 1 - Parametre 8 (Lp=400 W, Ss=1100 mm/s, hd=1pm) — zlava pozicia 1, 2, 3, 4
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Priloha 6 Pohlad na vybrusy — defekty 2

s

2000 pm

Obr. 88 Defekty 2 - Parametre 10 (Lp=350 W, Ss=800 mm/s, hd=100um) — zl'ava pbxicia 1,2,3,4

4

7 2000 pm

Obr. 89 Defekty 2 - Parametre 11 (Lp=400 W, Ss=850 mm/s, hd=150um) — zlava pozicia 1,2, 3,4
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2000 ym

Obr. 90 Defekty 2 - Parametre 12 (Lp=400 W, Ss=800 mrﬁ/s, hd=110pm) — zlava pozicia 1, 2, 3, 4
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Priloha 7 Pohlad na vybrusy — defekty 3

8 9 .
] 2000 pm

Obr. 92 Defekty 3 - Parametre 4 (Lp=400 W, Ss=850 mm/s, hd=1pm) — zl'ava pozicia 1, 2, 3, 4

’

7

Obr. 93 Defekty 3 - Parametre 7 (Lp=400 W, Ss=800 mm/s, hd=1pm) -
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Priloha 8 Pohl'ad na vybrusy — sady 6 stien pod uhlom 45°
* >

\

-

o —

Obr. 95 Vybrusy sad 6 stien stavanych pod uhlom 45 s poznac¢enou prislusnou skupinou procesnych
parametrov (viz tab. 11)
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Priloha 9 Protokol merania tvrdosti — Vickerse

Laboratérny protokol €. 1
Vyhodnotenie tvrdosti podl’a Vickersa a odhad medze pevnosti
materialu

Pouzité vybavenie a materialy:
Tvrdomer Leco LM 247 AT

Tedria:
Skuaska podl'a Vickersa prebieha vtlacovanim Stvorbokého diamantového ihlana

s vrcholovym uhlom 136° uréitou silou po dobu t. Po uplynuti pozadovaného &asu je ihlan odobraty
a prechadza sa k vyhodnoteniu rozmeru vytvorené¢ho vtlacku.

Pracovny postup:
Zalievanie vzoriek
e Umiestnenie analyzovanych vzoriek do silikonovych foriem
e Zmiesanie zloZiek epoxidového systému EpoThin™2 v pomere 2:1
(resin:hardener)
e Pomalé mieSanie po dobu 2 min
e Opatrné zaliatie vzoriek minimalne 2 mm nad ich vrchnt plochu

Vakuovanie vzoriek

Umiestnenie vzoriek do vakuovej komory

Po malych krokoch s pauzami zniZovanie tlaku
Pri hodnote 10 mbar zotrvanie 20-40 mintt
Vzorky vytvrdnuté 9 hodin na vzduchu

Brusenie vzoriek
e Podla potreby (cca 1-2mm) mokré mechanické brusenie vzoriek brusnym
papierom s drsnostou P180
e Postupné jemné mokré brusenie so zmenou drsnosti brusnych papierov —
P400, P600, P1000
e Oplach isopropylalkoholom a dokladné osusenie tlakovym vzduchom

Meranie tvrdosti
e Umiestnenie vzoriek do tvrdomeru
e Nastavenie pozadovaného zat'azenia na zariadeni — 0,3 (3N)
e Nastavenie doby vtlatovania — 10s
e na zaklade postupu k danému zariadeniu zmeranie poZadovanych rozmerov
vtisku

e Urcenie tvrdosti daného materidlu normou
e Prevedenie nameranej tvrdsoti na odhadovanu Rm (ISO 18265)
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Vysledky

-Zaznam nameranych hodnét tvrdosti HV0,3 s dobou vtisku 10s na 3 rozli¢nych

vzorkach.

-Pouzité procesné parametre: Lp=400 W,Ss=900 mm/s, Hd=90 um, h=50 pm
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183

186

179

Smerodatna odchylka = 5

-Prevedenim ziskanej priemernej tvrdosti podl'a Vickersa 179 HVO0.3 je odhadovana
medza pevnosti v tahu materialu vyrobeného technologiou SLM 575 MPa.
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