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éislo| ks ‘m.j.|

nazev (popis komponentu)

| keks | kg

1. STROJE A ZARIZENI

Ponorné odstiedivé Cerpadlo pro ¢erpani znecisténych vod
se spoustécim zafizenim (vodicimi ty¢emi) s instalaci na
vytlaéné patkové koleno s pfipojovaci prirubou DN 100,
dvoukanalové adaptivni obézné kolo D = 187 mm, vykon
P = 3,1 kW, jmenovity proud I = 6,8 A, startovni ptimy
proud I =40,0 A, ota¢ky n = 1450 ot./min, ¢erpané
mnozstvi Q = (7.3/26.7/58.3) I/s, dopravni vyska H =
(10.0/7.5/3.0) m v.sl.,3x400V, 50 Hz, start ptfimy
(spousténi pfimo i méni¢em), zabudovana teplena ochrana,
¢idlo prusaku FLS a monitorovaci jednotka, sada
nerezovych kotev patkového kolena, 2" vodici tyce délky 2
x 1.5 m, horni drzak vodicich ty¢i 2" - napt. Flygt NP 3102
LT3

155.00

310.00

Zpétny ventil s kouli DN 150, tvarna litina, stavebni délka
L=400 mm, PN 10

36.00

72.00

Indukéni prutokomér DN 150, v kompaktnim provedeni
induk¢niho Cidla s vyhodnocovaci jednotkou s displejem v
eloxované hlinikové skiince (kryti IP 67). Presnost 0,5%
z okamzité hodnoty v rozsahu (10 - 100)% Qmax. S
platnym kalibra¢nim listem. Indukéni ¢idlo DN 150,
priruby PN 10, vystelka tvrda pryz, nerezové snimaci a
zemnici elektrody, kryti IP 67-68, fidici jednotka s
napajenim 230V/50Hz/10VA, kryti IP 67, 16-ti mistny
OLED display, kalendat, archivace dat v intervalech: 5
minut-hodina—den—-mésic—4 mésice, vystupy: aktivni
analogovy 4(0) - 20mA (okamzity pratok), pasivni
impulsni x.m3/impuls = relé (celkovy priitok) - napt. ELA
Brno MQI 99-C DN 150

20.00

20.00

Induk¢ni priutokomér DN 40, v kompaktnim provedeni
induk¢niho Cidla s vyhodnocovaci jednotkou s displejem v
eloxované hlinikové skiince (kryti IP 67). Presnost 0,5%

z okamzité hodnoty v rozsahu (10 - 100)% Qmax. S
platnym kalibra¢nim listem. Indukéni ¢idlo DN 40, ptiruby
PN 10, vystelka tvrda pryz, nerezové snimaci a zemnici
elektrody, kryti IP 67-68, fidici jednotka s napajenim
230V/50Hz/10V A, kryti IP 67, 16-ti mistny OLED
display, kalendat, archivace dat v intervalech: 5 minut—
hodina—den—m¢sic—4 mésice, vystupy: aktivni analogovy
4(0) - 20mA (okamzity pritok), pasivni impulsni
x.m3/impuls = relé (celkovy prutok) - napt. ELA Brno
MQI 99-C DN 40

6.00

6.00
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2. ARMATURY

Oboustranné tésnici meziptirubové nozové Soupatko DN
150 (PN 10) s nestoupacim vietenem se zavitem vné
Soupatkové komory, celoptirubova kontrukce umoznujici
instalovat armaturu jako koncovou bez pouziti
protipfiruby, niiz veden mezi integrovanymi stiracimi
listami, ovladani ru¢nim kolem pro pitnou vodu DN 150,
PN 10, material télesa Seda litina, material ucpavkového
vicka tvarna litina, pryzové tésnéni NBR, stavebni délka
56 mm - napt. VAG ZETA DN 150, typ 101

25.00

75.00

Oboustranné tésnici meziptirubové nozové Soupatko DN
200 (PN 10) s nestoupacim vietenem se zavitem vné
Soupatkové komory, celopfirubova kontrukce umoznujici
instalovat armaturu jako koncovou bez pouziti
protiptiruby, niiz veden mezi integrovanymi stiracimi
listami, ovladani ru¢nim kolem pro pitnou vodu DN 200,
PN 10, material télesa Seda litina, material ucpavkového
vicka tvarna litina, pryzové tésnéni NBR, stavebni délka
56 mm - napt. VAG ZETA DN 200, typ 101

37.00

296.00

Kohout kulovy typ 300 F, mat. 1.4404 DN 12, 1/2", PN 10

0.30

0.60

Kohout kulovy typ 300 F, mat. 1.4404 DN 25, 1", PN 10

0.50

1.50

Kohout kulovy typ 300 F, mat. 1.4404 DN 40, 6/4", PN 10

1.00

2.00

10

—_ DN W

Kulovy kohout s vypousténim, mosazny, DN 12, (1/2)"

0.30

0.30

11

Plnoprttocné ctythranné tésnici vietenové Soupatko s
nestoupajicim vietenem s pritocnou plochou (400 x 400)
mm, robustni svafovana uzavi‘ena ramova konstrukce s
korozivzdorné oceli, konstrukéni obvodové rozméry ramu
(542 x 959) mm, konstrukéni vyska 1054 mm, tésnéni
mezi zdi a Soupatkem je soucasti ramu, kotevni nerezové
Srouby, ovladaci Soupatkovy kli¢ - napt. VAG EROX plus
400

41.60

41.60

12

Pryzovy kompenzator pfirubovy F8.500 PN 10, DN 200 s
tocivou pozinkovanou ptirubou, pryz EPDM

16.80

33.60

3. POTRUBI MATERIAL DIN 1.4301

13

Nippel typ 308 DN 12, (1/2)" vn&jsi zavit

0.20

0.60

14

Nippel typ 308 DN 25, 1" vn&jsi zavit

0.20

0.60

15

Nippel typ 308 DN 40, 6/4" vn¢jsi zavit

0.20

0.60

16

2.0

Trubka nerezova G 1/2", 21.3x2, svafovana

0.33

0.66

17

1.0

Trubka nerezova DN 40, 48.3x2, svafovana

2.60

2.60

18

0.3

Trubka nerezova DN 50, 60.3x2, svafovana

5.11

1.53

19

34

B|B|B|B

Trubka nerezova DN 150, 154x2, svafovana

5.11

17.37




¢islo| ks |m.j. nazev (popis komponentu) kg/ks kg
Trubka nerezova DN 200, 204x2, svafovana (uvedena
20 | 14.1 |{m |délka potrubi ptedpoklada vyuziti odbocovacich T-kust 10.20 | 143.82
vedenych pod polozkou 28)
4. TVAROVKY MATERIAL DIN 1.4301
21 2 Nerezové koleno G 1/2", 90°, 21,3x2 0.05 | 0.10
21a | 2 Izifi,riiZOVé koleno zavitové typ 304 G 1", 90°, vnitini/vnéjsi 0.10 | 020
22 2 Nerezové koleno G 2"/ 90°, DN 50, 60,3x3, 90° 0.60 | 1.20
23 2 Nerezové koleno DN 150, 154x2, 90° 3.00 | 6.00
24 5 Nerezové koleno DN 200, 204x2, 90° 5.00 | 25.00
25 2 Nerezova redukce centricka 48,3/60,3x2 2"/(6/4)" 0.10 0.20
26 2 Nerezova redukce centrickd 104/154x2 0.80 1.60
27 4 Nerezova redukce centricka 154/204x2 1.10 | 4.40
Nerezovy T-kus privarovaci, kratky 204x2 (T-kusy nejsou
ve vykresech znaceny a mohou byt vyrobeny z potrubi
28 8 204)272 vedené v polo}ilce 20, v tak}(l)véi/nto pfi}ll)acfé je nutné 10.00 1 30.00
délku uvedenou v polozce 20 zvétsit o 3,0 m)
29 2 Lemovy krouzek 48,3x2 0.20 | 0.40
30 4 Lemovy krouzek 60,3x2 0.30 1.20
31 2 Lemovy krouzek 104x2 0.40 | 0.80
32 | 12 Lemovy krouzek 154x2 0.50 | 6.00
33 | 33 Lemovy krouzek 204x2 0.60 | 19.80
34 2 Tociva ALU ptiruba DN 40, PN 10 0.50 | 1.00
35 4 Toéiva ALU ptiruba DN 50, (60,3) PN 10 0.70 | 2.80
36 2 Tociva ALU ptiruba DN 100, PN 10 1.50 | 3.00
37 | 12 Tociva ALU ptiruba DN 150, PN 10 2.00 | 24.00
38 | 33 Tociva ALU ptiruba DN 200, PN 10 3.30 |108.90
39 | I%;il:gg;ﬁl rﬁ;ﬁfg\_/;}, 1())11:)1;11?; BN 200, uprostied vrtana s 500 | 5.00
Pfiruba plocha nerezova ptivarovaci, DIN 2576, 204,0 DN
40 | 200 pro potrubi 204XV2 tloustka 1 ? mm, z jedne": strapy 330 | 330
budou na otvory pro Srouby navaieny nerezové matice M
20
Ptirubovy spoj DN 40, PN 10
- 4x Sroub M 16 x 60, pozinkovany
41 2 - 4x matice M 16, 4x podlozka ploch4, 4x podlozka 0.70 | 1.40
vé&jitova, pozink
- 1x tésnici krouzek D 100
Pfirubovy spoj DN 50, PN 10
- 4x Sroub M 16 x 60 pozinkovany
42 | 2 - 4x matice M 16, 4 x podlozka plocha, 4 x podlozka 1.00 | 2.00

v¢jifova, pozink

- 1x tésnici krouzek D 100




¢islo| ks |m.j. nazev (popis komponentu) kg/ks kg
Ptirubovy spoj DN 100, PN 10 (pod vodou)
- 8x Sroub M 16 x 70, nerez
43 | 2 - 8x matice M 16, 8x podlozka ploch4, 8x podlozka 1.40 | 2.80
v¢jitova, nerez
- 1x tésnici krouzek D 158
Prirubovy spoj DN 150, PN 10
- 8x Sroub M 20 x 70, pozinkovany
44 | 2 - 8x matice M 20, 8x podlozka ploch4, 8x podlozka 1.80 | 3.60
vé&jitova, pozink
- Ix tésnici krouzek D 212
Ptirubovy spoj DN 150, PN 10 (prodlouzeny)
- 4x Sroub M 20 x 130, pozinkovany
45 3 - 4x rn’aticerl\jl 20, 8x podlozka v¢jitova, po?ink 200 | 6.00
- 8x zavrtny Sroub M 20 x 50, DIN 939, pozink
- 8x matice M 20, 8x podlozka plocha, pozink
- 2x tésnici krouzek D 212
Pfirubovy spoj DN 150, PN 10 (pod vodou)
- 8x Sroub M 20 x 70, nerez
46 | 4 - 8x matice M 20, 8x podlozka ploch4, 8x podlozka 2.00 | 8.00
vé&jitova, nerez
- 1x tésnici krouzek D 212
Ptirubovy spoj DN 200, PN 10
- 8x Sroub M 20 x 80, pozinkovany
47 | 14 - 8x matice M 20, 8x podlozka ploch4, 8x podlozka 2.00 | 28.00
véjitova, pozink
- Ix tésnici krouzek D 268
Ptirubovy spoj DN 200, PN 10 (prodlouzeny)
- 4x sroub M 20 x 130, pozinkovany
43 g -4x m’atice’l\f[ 20, 8x podlozka v¢jitova, poz.ink 220 | 17.60
- 8x zavrtny Sroub M 20 x 50, DIN 939, pozink
- 8x matice M 20, 8x podlozka plocha
- 2x tésnici krouzek D 268
o | 1] Sl s e avien it s [ oo
50 | 10 Kotevni material (sada) 7.00 | 70.00
Tlakosaci PVC hadice s vyztuZenou spiralou, vnitini
> 3 primér D52 s osazenYm;/lZoncovkamipCSL délka 5 m 10.00 | 30.00
5 10 | m Hadice pro vSeobecné pouziti, zahradni, vnitfni primér D25 100 | 10.00

s koncovkami a Sroubenim
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53

Ponorné odvodnovaci ¢erpadlo s jednim obéznym kolem

s vertikalnim vytlacnym vystupem C52, s otevienym obéznym
kolem. Dvojita mechanicka hiidelova ucpavka s vlozenou
olejovou komorou za uc¢elem zabezpeceni proti chodu nasucho

20.00

20.00

5. MONTAZNI PRACE

54

Montazni prace vSech prvkd hydraulického okruhu

soubor

6. PROJEKTY SKUTECNEHO PROVEDENI

55

Projekt skute¢ného provedeni strojné technologickych
konstrukci

soubor

56

6

Projekt skutecného provedeni elektrotechnologickych
konstrukei

soubor

57

4

Provozni a manipula¢ni ¥ad hydraulického okruhu

soubor

7. ODLADENI HYDRAULICKEHO OKRUHU A MERNEHO ZLABU

58

Odladéni hydraulického okruhu - zprovoznéni a nastaveni
snimact neelektrickych veli¢in hloubek, pritoki a teplot,
kontrola ptenosu analogovych signalii z vyhodnocovacich
jednotek primarnich snimact do fidiciho systému
hydraulického okruhu, nastaveni poloautoamtického rezimu,
kontrola hrani¢nich hodnot regulace, kontrola a odladéni
vizualizace neelektrickych veli¢in v tabelarnim a grafickém
vyjadfeni a v archivované podob¢, kontrola zpracovani
vizualizace a navrh ptipadnych uprav k dosaZeni optimalniho a
komfortniho ovladani, kontrola funk¢ni zptisobilosti v§ech
rezimt fizeni hydraulického okruhu, kontrola vizualizace
alarmu a havarijniho chovani regulovaného obvodu, ostatni
drobné prace vedouci k bezproblémovému a bezpecnému
provozu hydraulického okruhu.

soubor




