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Úkol: Změření meze pevnosƟ vzorků vyƟštěných pomocí technologie FDM. 

Podmínky prostředí: -vlhkost: 32 % 
   -teplota:  22,3 °C 
   -tlak:  1024 hPa 

Použitá zařízení: univerzální testovací zařízení INSTRON 5985, pneumaƟcké klínové svěrky 
INSTRON 2716-121 

Zařízení INSTRON 5985 

Podmínky testu: Rychlost zatěžování 5 mm/s, vzdálenost čelisơ v nulové poloze 80 mm 

Výsledky: Na dalších stranách jsou výstupy ze zařízení. Na každém diagramu lze vidět 3 tahové 
křivky reprezentující 3 testované vzorky pro každou sérii, která je vždy uvedena pod 
diagramem. Jelikož zařízení není vybaveno extenzometrem, značky meze pevnosƟ nejsou vždy 
v grafu správně umístěny. Do výpočtů byly hodnoty brány z dat v podobě CSV souborů, kde 
program zaznamenává hodnoty napěơ každou milisekundu. 
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