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Disertaéni prace ing. Michalicka zkouma vliv pracovni piesnosti velkych CNC obrabécich
strojii na poZadované vlastnosti vyrobku. V praci je navrZzena nova metodika pro predikovani
pracovni piesnosti CNC obrabécich stroju, ktera ma za cil usnadnit vyrobci obrabé&cich stroja
predikovani pracovni pfesnosti samotného stroje, rychlej$i a jednodussi stanoveni technické a
cenové nabidky dle poZadované specifikace zdkaznika.

Navrhovana a doktorandem vyvinutd metodika byla ovéfena na stroji SKIQ 30 v.¢. 1604
z produkce TOSHULIN, a.s. Pro ovéfeni byly pouzity nejmodernéj$i méfici aparatury a méfici
technika, které jsou v sou¢asnosti dostupné na trhu.

1. Aktudlnost tématu diserta¢ni prace

V dnesni dobé& obstoji jenom ten, kdo dokaze velmi rychle reagovat na poptavku zakaznika.
To je ztiZzeno tim, Ze nejde s jistotou ve fazi poptavky zodpovédné prohlésit, zda bude soucdst na
obrab&écim stroji vyrobce obrobena. Nastroj, ktery by se dokdzal pfiblizit zodpovézeni této
slozité otdzky, je v praxi velmi vitanym. Z tohoto pohledu povazuji téma disertani prace za
velmi aktudlni.

2. Splnéni stanoveného cile diserta¢ni prace

Cile disertacni prace jsou uvedeny v kapitole 5 na stran¢ 69. Hlavnim cilem je navrZeni
metodiky méfeni a vypoctu umozZiujici predikovat budouci chovéani daného stroje pii obrabéni
konkrétniho obrobku. Neméné podstatnym cilem je odhaleni slabych mist konstrukce
konkrétniho stroje. Tyto dva aspekty predstavuji velmi komplexni a ndro€nou problematiku,
kterou v praxi ovliviiuje spousta faktord, napf. tuhost ramu stroje, kvalita navrzenych pohonnych
systému stroje, vyrobni a montézni nepfesnosti, teplotni vlivy, vlivy prostiedi apod.

Po prostudovani disertani prace konstatuji, Ze jeji cile byly naplnény.

3. Postup FeSeni problému a vysledky disertaéni prace

Postup feSeni problému je zaloZen na systémovém pfistupu, ktery je pfevzat od profesora
Jani¢ka, viz kapitola 6.3, kdy doktorand jeho jednotlivé atributy a pifistup samotny rozpracoval
dale ve své vlastni praci na stranach 92 az 187 a dale v pfiloze (kapitola 19), coZ povazuji za
velmi pfinosné a navic to svéd¢i o spravné zvoleném postupu feSeni daného problému.

Celkové hodnotim postup pfi feSeni dané problematiky za spravny a vedouci k vytéenému
cili.




4. Vyznam disertaé¢ni prace pro praxi a rozvoj védniho oboru

Konkrétni piinos doktoranda lze spatfovat vtom, Ze pomoci aplikace zobecnéného
systémového pfistupu provedl méfeni statické tuhosti stroje a na zakladé dalSich méfeni stanovil
vypoltem pracovni nepiesnost stroje pfi riznych feznych podminkach a v rGznych polohéch
pfiéniku a pfi rizném vysuvu smykadla stroje a tim umoznil provadét predikci budouciho
chovani stroje pfi obrabéni obrobki jiz ve fazi jeho nabidky zdkaznikovi. Nezanedbatelnym
ptinosem je téz zjistény fakt, Ze je mozné vysledky meéfeni aplikovat do konstrukce novych
stroju a novou metodiku méfeni aplikovat na kontrolu vyrabénych obrabécich stroja.

Moznost praktického vyuZiti doktorand zcela jasné demonstroval na praktickych méfenich.
Tento experiment provedl v TOSHULIN, a.s. na ur¢eném stroji, ¢imzZ jsou vysledky jeho prace
v praxi vyuZitelné. Technicky feditel firmy TOSHULIN, a.s. profesor Jifi Marek navic piedstavil
vysledky jeho prace na poradé vedeni firmy, z ¢ehoZ vyplynul konkrétni zdmér pokusit se prevzit
a zadit realizovat n€které doktorandovy zavéry.

Rozvoj védniho oboru lze na zaklad¢ této prace spatfovat v pouziti systémového piistupu pti
analyze problematiky predikce obrobeni zdkaznikova obrobku.

5. Formalni viprava a jazykova vroven disertacni prace

Formalni uprava, vzhled a jazykova uprava prace je na vyborné urovni. Je piehledna,
ma fadné provedenou citaci a odkazy na pouZitou literaturu. Jazyk prace odpovida povaze
disertaéni prace. Drobné pfeklepy nesniZuji Grovet prace.

Drobnou vytku mdm k samotnému uspofddani prace, kdy mohla byt lépe oddélena cast
obecnd zabyvajici se riznymi druhy obrabécich stroji od ¢asti konkrétni popisujici méfeni a
vypo¢ty na zvoleném stroji.

6. Doporuceni oponenta
Doporucéuji po uspésné obhajobé Ing. Michalu Michali¢kovi udélit akademicky titul Ph.D.
7. Vyjadreni k predloZzenym tezim

Teze jsou po doplnéni kapitoly Hlavni vysledky prace pouzitelné pro publikaci autorem
feSené problematiky.

Zadam o zodpovézeni nasledujicich otazek:

1. Je mozné provést aplikaci historicky zméfenych geometrickych, pracovnich a
polohovacich pfesnosti stroji do Vami navrzeného postupu a urcit, zda dojde k obrobeni
zakaznikova obrobku na daném typu stroje ¢i nikoliv?

2. Je Vase uvedena metoda dostate¢na a jsou jeji vysledky vypovidajici pro praxi? Kde ma
tato metoda slabiny?

3. Jakou kompenzaci vyuZzivad firma TOSHULIN, a.s. na stroji SKIQ 30 v.&. 1604 pro
polohovani pohybovych skupin v celém pracovnim prostoru stroje? Je tato kompenzace

mozna v ose Y?

V Huling 22. 8. 2013 Ing. Milan Skypala
vedouci konstrukce TOSHULIN, a.s.




