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DIN EN 760 SAFB155ACHS
DIN 32522 BFB 4554 AC8 MHP 5

OP 125 W je zvlastni aglomerované tavidlo fluoridbasického typu. Je uréeno pro svafovani zarupevné oceli. Meta-
lurgicky pomér tavidla OP 125 W se vyznaduje vyrazné nizkym zvySenim obsahu kfemiku, stejné jako neutrdlnim
pomérem manganu. Je vhodné pro svafovani se stejnosmérnym i stfidavym proudem do 800 A. OP 125 W ma
malou sypnou hmotnost s odpovidajici nizkou spotfebou. Tavidlo umozfiuje svarovani s dvéma draty a vice draty. |
pfi vysoké teploté mezivrstev je dobra odstranitelnost strusky.

VIhké tavidlo dosusit pfi 300-350 °C.

Zrnitost podle DIN EN 760: 2-20

15 % 40 % 20 % 25 %
Index bazicity podle Boniszewski: ca. 2,6
TUV, UDT
Controlas

Odkazy k certifikaci jsou uvedeny v dodatku.
Tavidlo je dodavano v PE-pytlich obsah 40 kg

Metalurgické pomery
ZvySeni obsahu a propal legujicich prvka Si a Mn = f (obsah legur svafovaciho dratu)
DVS-Merkblatt 0907 Teil 1
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Tavidlo

Analyza svarového kovu (hodnoy v %):

Se svarfovacim

dratem
OE-S2 Mo 0,05-0,08 0,15-0,30 0,7-1,0 - 0,5
OE-S2 CrMo1 0,05-0,08 0,15-0,30 0,7-1,0 1,0 0,5
OE-S1 CrMo2 0,05-0,08 0,15-0,30 0,5-0,8 2,2 1,0
OE-S1 CrMob 0,05-0,08 0,15-0,30 0,6-0,8 5,0 0,6

Mechanické vlastnosti svarového kovu:

Mez pevnosti | Mez kluzu v Réazova prace ISO-V [Joule]

Se svafovacim Tepelné Taznost

dratem zpracovani - tahuz L 2 As [%] +20 °C ‘ 0°C ‘ -20 °C

[N/mm~] [N/mm-]

OE-S2 Mo U 550-650 >470 >22 >160 >130 >110
OE-S2 CrMo1 A1l 510-610 > 380 >24 >200 >180 -
OE-S2 CrMo1 V1 430-530 >310 >30 >200 >200 -
OE-S1 CrMo2 A2 520-620 >420 >25 >180 > 140 -
OE-S1 CrMo2 V2 500-600 >400 >25 >150 >100 -
OE-S1 CrMob A3 520-620 >450 >22 >150 >120 -
OE-S1 CrMob V3 500-600 >400 >22 >130 >100 -

A1 = 700-720°C A2 = 730-750 °C A3 = 730-750 °C

V1 = 920 °C / vzduch + 700-720 °C V2 = 940 °C / vzduch+730-750 °C V3 = 950 °C / vzduch +730-750 °C

Materialy:
Oznaceni EN Oznaéeni DIN Vicevrstvé svarO\llam se svarfovacim
dratem
16Mo3 15 Mo 3 OE-S2 Mo
13CrMo4-5 13 CrMo 4 4 OE-S2 CrMo1
10CrMo9-10 10 CrMo 9 10 OE-S1 CrMo2
- 12 CrMo 19 5 OE-S1 CrMob

Dbejte na pripustné provozni teploty pro pfidavné materialy a zakladni material.

Proud/Polarita:
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