Trubickovv drat pro svarovani nod tavidlem

TOPCORE® 742 B £

Typ: Nizkolegovany trubickovy drat pro svarovani pod tavidlem.

Aplikace: Jeraby, konstrukce, nadoby, strojni dily a komponenty, slévarny
automobilovy primysi.

Vlastnosti : Extrémné odolny svarovy kov vicéi trhlinam diky vysoce bazické naplini
ve spojeni s nizkym obsahem difizniho vodiku, pro svafovani zarupevnych
oceli a pro termomechanicky zpracované, jemnozrnné oceli s mezi kluzu
do 690N/ mm?, pro zachovani optimalnich mechanickych vlastnosti spoje
neprekracovat vnesené teplo pres 18 kJ/cm, kombinace s tavidlem ST 55.

Normy: AWS / ASME SFA-5.23 F12A4-EC-G
Materialy : DIN EN ASTM
TM-ocel na potrubi | 55 stE 690.7 TM a2 L690 M A 714
Vysokopevnostni az StE 690 V az S690QL AT709/A515/
Jemnozrnna ocel A 517

( tvrzend)
Vysokopevnostni az ESTE 690 VA az S690G1QL1 A514/A633/A709
Jemnozrnna ocel

(popusténa)
Certifikace : TUV

Chemické slozeni svarového kovu % (typické hodnoty):

Vrubova houzevnatost ISO-V

. -~ Rpo.2 Rm Narazova energie[ J ]- 40°C
Tepelné zpracovani [N/ mm?] [N/ mm?] - 40°C 260°C
u > 690 770 - 900 > 16 > 55 > 47
s > 670 760 - 850 > 16 > 60 > 50

U : po svafeni S: Zihani na odstranéni pnuti

Primery: @ 2,0 -4,0 mm Polarita
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