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D1 VÝKRES VÝZTUŽE - SPODNÍ POVRCH

VYSOKÉ UČENÍ 

TECHNICKÉ 

V BRNĚ

P3-03

BAKALÁŘSKÁ PRÁCE

Statické řešení vybraných železobetonových částí objektu

FAKULTA STAVEBNÍ

ÚSTAV BETONOVÝCH A ZDĚNÝCH

KONSTRUKCÍ

Veveří 331/95, 602 00 Brno

BETON C30/37 - 

 XC3 (CZ) - Cl 0,2 - Dmax16 - S2

OCEL B500 B

KRYTÍ Cnom = 30 mm

Cmin = 20 mm

POZNÁMKA :

- 
NAVRŽENO DLE ČSN EN 1992-1-1, ČSN EN 206-1, změna Z3

- DÉLKY VZTAŽENY K OSE PRUTU

- POLOMĚRY OBLOUKŮ JSOU POLOMĚRY OHÝBACÍCH TRNŮ

- ROVNÉ PRUTY JSOU VE VÝKAZU OZNAČENY *

- BODOVÉ BETONOVÉ DISTANČNÍ PODLOŽKY PRO SPODNÍ VÝZTUŽ

- DRUFA - MOTYL 30 mm

- LINIOVÉ KOVOVÉ DISTANČNÍ PODLOŽKY

- DISTOL 110 mm

D1 STROPNÍ DESKA - SPODNÍ VÝZTUŽ

SMĚR ULOŽENÍ SPODNÍ VRSTVY VÝZTUŽE
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