Pfiloha 6

Strojni zavitnik

- Strojni zavitnik pro priichozi a slepé otvory
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Provedeni:
Vyhoda:
132550 - = Zlep$ena odolnost proti opotiebeni
diky vysoké tvrdosti poviaku,
= Vyi&i fezné rychlosti
diky teplotnimu odlehéent biitd,
® Obrabéni Sedé litiny za sucha
~ chlazeni lze vynechat,

DIN 371 (M 2 — M10) a DIN 376 (M12 — M20),

Upozornéni:
a bodové piesny rozvod mazaciho oleje.
Odpada tak prechod na 8% emulzi.

Systém mikromazani GARANT zajistuje optimalni
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AoGarnt: AoGarant:
Strojni zavitnik ‘Strojni zévitnik
na litinu na litinu
nitr. povrch | TiEN mm mm mm mm mm nitr. povrch TEN | mm mm mm mm mm
M2 XXX XXX 040 45 28 21 1,60 Mo KX 0K 150 100 10,0 80 8,50
M3 XX XXX 0,50 56 35 27 250 Mi12 AN XX 175 110 90 7 1020
M4 XXX XXX 070 63 45 34 330 M4 XX 0K 200 110 11,0 90 12,00
M5 XXX XXX 080 70 60 49 420 M6 XXX XXX 200 110 120 9.0 14,00
Mo KX XXX 1,00 80 6,0 4.9 5,00 M18 XX - 250 125 140 11,0 1550
M8 XXX XXX 1,25 90 80 62 680 M20 XXX XXX 250 140 160 120 17,50




