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RAZÍTKO + POZNÁMKY:STUPEŇ VIZUAL. HODNOC.
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(NEHODÍCÍ ŠKRTNI)

DLE ČSN EN ISO 5817

PRŮMĚR DRÁTU:

PŘÍDAVNÝ. SVAŘ. MAT:

METODA SVAŘOVÁNÍ:

a aZNAČENÍ SVARU:

RAZÍTKO SVAŘENCE
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MAXIMÁLNÍ NAPÍNACÍ POSUV POSUVNÉHO DNA: 400 mm

POČET 
KUSŮ NÁZEV SOUČÁSTI/SESTAVY POLOTOVAR MATERIÁL KONEČNÝ MATERIÁL VÝCHOZÍ VÁHA [kg] ČÍSLO VÝKRESU POZICE EXP.

8 ŠROUB M8×25 - 8.8 ČSN 02 1108 (ISO 4017) ZN 0.002  28 -

8 ŠROUB M10×80 - 8.8 ČSN 02 1101 (ISO 4014) ZN 0.008  27 -

10 ŠROUB M10×100 - 8.8 ČSN 02 1101 (ISO 4014) ZN 0.009  26 -

18 MATICE M10 - 8 ČSN 02 1401 (ISO 4032) ZN 0.002  25 -

18 PODLOŽKA 10 ČSN 02 1740 ZN  0.001  24 -

8 PODLOŽKA 20 - 300HV ČSN 02 1701 (ISO 7089) ZN  0.02  23 -

20 MATICE M20 - 8 ČSN 02 1401 (ISO 4032) ZN 0.01  22 -

16 PODLOŽKA 20 ČSN 02 1740 ZN  0.01  21 -

4 NAPÍNACÍ ŠROUB ČSN EN 10060 ZN E335 (11 600) 2.35 01.0024 20 -

28 ŠROUB M8×20 - 8.8 ČSN 02 1108 (ISO 4017) ZN 0.002  19 -

22 MATICE M8 - 8 ČSN 02 1401 (ISO 4032) ZN 0.001  18 -

36 PODLOŽKA 8 ČSN 02 1740 ZN 0.001  17 -

2 ZÁSUVKA SESTAVA 48.47 02.0014 16 -

2 ŠROUB M16×60 ČSN 02 1115.20 ZN 0.016  15 -

3 ŠROUB M5×12 - 8.8 ČSN 02 1108 (ISO 4017) ZN 0.001  14 -

3 MATICE M5 - 8 ČSN 02 1401 (ISO 4032) ZN 0.001  13 -

3 PODLOŽKA 5 ČSN 02 1740 ZN 0.001  12 -

8 ŠROUB M18×55 - 8.8 ČSN 02 1108 (ISO 4017) ZN 0.02  11 -

8 PODLOŽKA 18 ČSN 02 1740 ZN 0.001  10 -

2 LOŽISKOVÝ DOMEK                
UCF215 ( 75) - 6.90  9 -

1 KRYT SNÍMAČE OTÁČEK ČSN 42 5301  S235JR 1.00 02.0029 8 -

1 SNÍMAČ OTÁČEK SESTAVA 0.59 1007-02.5043 7 -

1 DISTANČNÍ KROUŽEK ČSN EN 10060  S355J0 (11 523) 0.25 03.0008 6

1 HŘÍDEL HNANÁ ČSN EN 10060  E335 (11 600) 33.84 03.0005 5
1 BUBEN HNANÝ SESTAVA 386.76 03.0001 4 -
1 POSUVNÉ DNO SESTAVA 256.27 02.0001 3 -

1 TĚLO PATY SESTAVA 308.56 01.0001 2 -

1 NOSNÁ KONSTRUKCE SESTAVA 308.63 01.0018 1 -

PATA ELEVÁTORU
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POUŽÍVÁNÍ KOPIÍ, POUŽITÍ A PREZENTOVÁNÍ OBSAHU TŘETÍ STRANĚ BEZ OPRÁVNĚNÍ JE PŘÍSNĚ ZAKÁZÁNO
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Duševní majetek firmy Prokop Invest,a.s.
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CELKOVÁ ČISTÁ VÁHA
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a.s.
PROKOP INVEST,

ČÍSLO VÝKRESUNÁZEV

NOVÝ VÝKRESSTARÝ VÝKRES

8

ISO 13 715

SKUPINATYP

Tepelné řezání ČSN EN ISO 9013-IA
Stříhané plechy ČSN 01 4480

Přesnost ISO 2768-mK

+0.5

Neoznačené hrany
ČSN EN ISO 5456-2

Tolerování ISO 8015

VŠEOBECNÉ A ZÁKLADNÍ TOLERANCEMĚŘÍTKO

121110987654321
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UPRAVENÝ POHLED - ELEVÁTOR V ŘEZU:
-NEJNIŽŠÍ PŘÍPUSTNÁ PRACOVNÍ POLOHA POSUVNÉHO DNA
-NÁHLED NA TAŽNÝ ČLEN S KOREČKY
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