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ISO 2769 mK
Promitani: 6—69—

Tolerovant:

List/Listd: 1/3

Presnost:

VYHRNOVAC

Cislo dokumentu:

A1-DP-00

1:20

Hmotnost: 390kg [CHRANENO PODLE 1SO 16016

Druh dokumentu: \/YKRES SESTAVY Nazev:

Méritko:

JAN SEKAVA
4.4.2020

Hrany:

Polotovar:
Kreslil:
Schvalil:
Datum:

Struktura povrchu:

Material:

10

yr

y v



Nazev - oznaceni

Poloftovar

/ykres - norma

Material

Hmoft

RAM VYHRNOVACE

01-DP-01

102

LEVE KRIDLO

01-DP-03

PRAVE KRIDLD

01-DP-07

HLAVNI CEP

Q560 x 110

04-DP-0L

16MnCr5

CEP HYDROMOTORU

Do 110

04-DP-05

16MnlCr5

GUMOVY BRIT

0L-DP-06

OTERUVZDORNA PRYZ

PODLOZKA BRITU P2 - 1300 x 100
0L-DP-07 S735JRG1T
STOJANOVA NOHA
03-DP-08

KLUZNE POUZDRO SKF A =50 - 60 -40
SLINUTY BRONZ

KLUZNE POU/DRO SKF A -50-60-50
SLINUTY BRONZ

PODLOZKA 472
(SN 02 1741
PODLOZKA 47

(SN ENISO 4014
SROUB M8 x 65 - 8.8
(SN EN SO 7089
PODLOZKA 8

CSN EN IS0 7089
MATICE M8

(SN EN IS0 4032
POJISTNY KOLIK S OBJIMKOU

' SEINAMPOLOZEK | ~
p— VYHRNOVAC

JAN SEKAVA

Schvalil Cislo dokumentt

A1-DP-00

Datumvydant - 6.4.2020

Produkt SOLIDWORKS pro vyucovani. Jen pro ucely instruktaze.



Cislo | Nazev - oznaceni Polotovar

/ykres - narma Material
7AVLACKA 8x60
CSNEN IS0 1234

HYDROMOTOR ZHZT 105/50x260

ELEKTROHYD ROZVADEC 6/2
SVV-90-G-24V
HADICE 2SN 12 500 G1/2"-G1/2"

HADICE 2SN 172 1000 G1/2"-G1/27

HADICE 2SN 12 1200 G1/2"-G1/2"

SPOJKA HRDLOVA 22x15 - G1/2°

SPOJKA HRDLOVA G1/2°-G1/2"

RYCHLOSPOJKA KULICKOVA 2000 samice M16 x 15
SO 124L1-1 A
RYCHLOSPOJKA KULICKOVA 2000 samec M16 x 15
SO T241-1 A

OLEJ - PARAMO HM 46

' SEINAM POLOZEK ~
K;mu? VYHRNOVAC

JAN SEKAVA

Schvalil Cislo dokumentt

Datum vydant 4.4.2020 A] —DP‘OO

Produkt SOLIDWORKS pro vyucovani. Jen pro ucely instruktaze.
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adN\ 240 — 5|/ 3x50 (50)

o “5N3x50 (50)
. v Ra 0.8 REZ C-C _ o
REZB-8 CELKOVA DELKA SVARU 5/ 300
| 3x @ 60H7 Q5] 125 CELKOVA DELKA SVARU 4\/ 480
N ©[0.1|A|B = | Q517125 CELKOVA DELKA SVARU 5\/ 2640
N/ 1 CELKOVA DELKA SVARU a3\ 100
Ra 3,2 i ] CELKOVA DELKA SVARU a5\ 4070
. \/ Ve o CELKOVA DELKA SVARU a8\ 560
ReSTNES Ra 3.2 G5\ 8O NATER ANTIKOROZNI ZAKLADOVA BARVA DLE RAL 3009 o
a5l 80 VA A4 1 as5l780 PRI SVAROVANI LOZISKOVYCH POUZDER VLOZIT DO DER TRN PRO ZARUCEN
a5\ 240 | a5n 240 | SOUOSOSTI
__________ Ny - Ra 3.2 | Struktura povrchu: Hrany: Méritko: Presnost: |SO 2769 mK
A NP 3 9 .
¢ Ra 3,2 — . Promitant:
| B ﬂ i - 0517-]25 | 110 Sestava:
i Material: Polotovar: Hmotnost: ]Ong CHRANENO PODLE IS0 16016
- g E TN — A Druh dokumentu: VYKRES SVARKU |'¥7%", .
_9_5_]7%_5_ 5\/ 80 Kreslil: JAN SEKAVA RAM VYHRNOVACE
as 630 +5O 1 _d_5_17“8_on Schvalil: C7slo dokumentu:
| Datum: 9.4.2020 AZ-DP-01 List/Listd: 1/2

Prodikt SOLIDWORKSpro vyu€ovani. Jén pro udely instruktaze. | 8 7 | 6 I 5 4 3 I 2 | 1



Nazev - oznaceni

Polotovar

/ykres - norma

Material

DRZAK

(SN 42 5524

'
SIROKA OCEL 180x25
$355JR

VYZTUHA DRZAKU

TYC PLOCHA 150%25 7

(SN 42 5522

5355 R

DRZAK ROZVADECE

P1-190x80

(SN 42 5301

5735JR

DRZAK HYDROMOTORU

TYC CTVERCOVA 110 Z

CSN 42 5520

L07ISKOVE POUZDRO

CSN 42 0250

(SN 47 55

(TVERCOVA TRUBKA

TR 4HR 80x6 - 600

CSN L2 5720

5355 R

CTVERCOVA TRUBKA

TR 4HR 80x6 - 870

L7 57(

< <
W
7

CTVERCOVA TRUBKA

CSN 42 5720

POU/DRO

CSN 42 5715

CTVERCOVA TRUBKA

TR OBD 60x40x5 - 540

(SN 42 5720

5355JR

dokumentu

7 SEINAM POLOZEK |

el JAN SEKAVA

Schvalil

Cislo dokumentt

Detumvydant 9 .4.2020

A2-DP-01

Produkt SOLIDWORKS pro vyucovani. Jen pro ucely instruktaze.

RAM VYHRNOVACE




12 11 10 9 8 7 I 6 5 4 3 2 1

REZ E-E

a5N 215 a5N 215

a5/ 215 a5/ 215
PN\
@<’ Y y 7

a5\ 80 REZ A-A REZ B-B REZ C-C REZ D-D
D C B A
a5] 190 \ \ \ \

| /7
41/860 / ‘F
/Ra 3,2
= i i |
O T . i Ra 3,2
0 1w ) TTIT , |
= | E 'H;-l I EE E E Ra 3,2
L O — e_———————————————r———————————————— _ — I !
-5 a5\ 345
G5N245 g7 ]—"58 2 } i “ _f B3t 5\ 345 050345 | v5 N
Hoif — bl ' Ao\
asS|\ 45 - __ovgq +g & : I'/ N Lo c@ E RQ 3.2 4| ===
a5/ 45 2o g ¥ « v £
' L N ® ® ° * * * ® ® ® ® 'S *
1 2 [ | OSN\ 190 e o e t\ o o o o o e o o e\ 1 1 ) ) ) a5N 65
I a5 190 a5\ 65 a5\ 65 a5\ 65 I 7
asN80 | g N T G5U 65 G50 65 asy 65
----------- .30 - Ra 0,8
417100 (100) - L1350) - 2% 6017
\ \ \ ——=—©)|0,1 |A
D C B A e
50+0,1
||
o
™
9
! CELKOVA DELKA SVARU 4| (700
CELKOVA DELKA SVARU 4\/ 860
CELKOVA DELKA SVARU a5\ 11 270
) CELKOVA DELKA SVARU a8\ 440
REZ F-F NATER ANTIKOROZNIZAKLADOVA BARVA DLE RAL 3009 o
PRI SVAROVANI LOZISKOVYCH POUZDER VLOZIT DO DER TRN PRO ZARUCENI
@ SOUOSOSTI
N\—~ //ﬂ.\ E\\ | E.\ Struktura povrchu: Hrany: Méritko: Piesnost: |SO 2769 mK
é@/ ,],]O Promitant: 6’@9’
O5l\ 150 Sesftava:
"""""" a5N 380 a5N 380 a5\ 380 a5\ 380 Material: Polotovar: Hmofnost: 84,5kg  |CHRANENO PODLE 1SO 16016
HebINGES a517380  a517380 517380 rah doemente VIKRES SVARKU o
a5 50 o AN SERAVA PRAVE KRIDLO
___________ Schvalil: Cislo dokumentu:
I Datum: 16.4.2020 Az_DP_O2 List/Liste: 1/2

Prodikt SOLIDWORKSpro vyu€ovani. Jén pro udely instruktaze. | 8 7 I 6 5 4 | 3 | 2 | 1




Nazev - oznaceni Poloftavar

/ykres - norma Material
CELNIPLECH PL - 1300 x 865
CSN EN 10 029 HARDOX 400
/EBRO PS5 — 750 x 150
(SN 42 5301

LOZISKOVE POUZDRO
A3 -DP-09

DRZAK HYDROMOTORU
CSN 42 5520

NOSNIK U

(SN 42 5570

NOSNIK U

CSN 42 5570

KRYT P5 -~ 160x80
CSN 42 5301 S$355JR
TYC L L 160x100x74
(SN 42 5545 S355 R

Druh SEZNAM POLOZEK |17

dokumentu

Kreslil JAN SEKAVA

PRAVE KRIDLO

Schvalil Cislo dokumentt

Datumvydant 16.4.2020 AQ‘DP‘OQ

Produkt SOLIDWORKS pro vyucovani. Jen pro ucely instruktaze.
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