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K obhajobé bylo predlozeno 6 obrazi (2 vizualizace, 4 realizace).

S355, vizualizace 1, 60x60%13 cm, 2016

S355, vizualizace 2, 60x60x13 cm, 2016



S355, svatované zelezo (prubéh realizace), 560%560%160 cm, 2016
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S355, svarované zelezo (prubeh reahzace) 560x560x160 cm, 2016



S355, svarované zelezo (pribéh realizace), 560x560%160 cm, 2016



TEXTOVA CAST (PISEMNA OBHAJOBA)

Moje bakalaiska prace ma podobu velkoformatového kovového objektu s ndzvem
S355, jenz odkazuje k jakosti pouzitého materialu, ocelovych, za tepla valcovanych plechii.
Kromé pouzitého materidlu je urCujicim principem sochy tvar a konkrétni rozmér kruznice,
ktery se objevuje nejen ve vysledném tvaru objektu, ale i v jeho jednotlivych komponentach.
Socha je tvofena spojenim jednotlivych dili — vyfezanych podle poloméru totozného
s polomérem vysledného objektu, jez utvareji vysledny tvar rostouci kruznice.

V zévérecné bakalarské praci navazuji na svou praci z minulych let, at’ jiz se jedna
0 experimentovani s tvarovymi moznostmi kruznice, nebo o zkouméni hranic stability
a unosnosti materidlu (oceli), pouzitétho pifi tvorbé rozmérnych objektl. Zatimco
ve své dosavadni tvorbé jsem pomoci kovovych komponent vytvaiel uzaviené kulovité nebo
oteviené, do prostoru se rozbihajici objekty, nyni jsem se rozhodl vratit k bazalnimu tvaru
kruznice, takze tlouStka vysledného objektu — oproti jeho Sifce a vySce — je vyrazné
redukovdna. Mym zamérem bylo vytvofit dynamickou, rostouci kruznici, utvafenou
z jednotlivych komponent do vysledného priméru 545 cm. Socha jiz svym méfitkem
prozrazuje, Ze je zamyslena pro veiejny prostor.

Co se tyka vyuzitého materialu a technologického postupu, vychozim materidlem
pro objekt byla ocel S355, segmenty sochy byly péaleny vysokofrekvencnim plazmovym
fezacim strojem z 12 mm silného plechu oceli o rozmérech tabule 3000 mm x 2000 mm.
Nasledné byly tyto dily zbaveny strusky a pomoci synergického CO: svareciho stroje
svafovany postupné k sobé€. Shluky dili jsem prostiednictvim jefdbu svafoval k sobé¢
a usazoval na konkrétni pozice. Vzhledem k planované velikosti sochy bylo nutno rozdélit
objekt na Ctyfi casti, a to zdivodu mozné manipulace Sobjektem a jeho pifevozu
(max. prepravovatelna vyska nakladu je 4 metry). Tvorba takto velkého objektu pro mne byla
vyzvou nejen z hlediska uméleckého, ale 1 z hlediska technologického. Musel jsem naptiklad
feSit problém prace ve vyskach, presun jednotlivych dili do vySky a jejich uchyceni,
provaieni takto silného materialu, stabilitu objektu (byla nutna konzultace se statikem), jeho
hmotnost (3 tuny) a manipulace s nim apod.

Ve vysledném objektu se odrdzi také specificky, vice intuitivni nez predem
naplanovany postup prace. Objekt jsem netvofil podle pfesného modelu, ale jednotlivé dily
jsem postupné navatroval a teprve bé€hem tvurciho procesu ovéfoval a pozménoval jejich
umisténi a celkovou skladbu. Slo tedy o spontanni skladbu dilti oceli, ze kterych postupné
vznikal objem dila, v némz organicky rostly jednotlivé dily vytvarejici vlastni strukturu.

Timto postupem jsem podpoftil svllj zdmér vytvofit Zivelny, rostouci a postupné se utvarejici
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(s nejvetsi kumulaci prvki) a témét nedokonceného vrcholu kruznice, ale i kontrastem mezi
vzdusnosti, subtilnosti objektu a jeho redlnou hmotnosti. Do dila jsem zéaroveinn pienesl
surovost oceli v jeji nejryzejsi podobé, materialita tohoto objektu je tak vyznamotvorna. Proto
objekt nebude opatien nastiikem nebo jinou povrchovou upravou, nybrz se nechd zit svym
vlastnim zivotem, k némuz patii i postupné rezavéni.

Béhem tvorby své bakalafské prace jsem si ovéroval vyrazové moznosti vytvareni
tvaru sochy pomoci komponenti a experimentoval s nedokonéenosti tvaru; moje socha
nevytvari kompaktni, ,,hotovy* tvar, zhmotiuje spise zivelny proces utvaieni vysledného
tvaru. V oblasti uméni lze vSak pozorovat i opacny postup, znamé jsou naptiklad prace
vyznamnych sochaii, za vSechny jmenujme napi. Barbaru Hepworthovou, ktefi vytvareli
kompaktni, klidné a ,hmotné*“ sochy. Ja4 jsem naopak pracoval s neukoncenosti,
fragmentarnosti. Mému pfistupu je naopak blizky napt. Anthony Gormley, jenz se — podobné
jako ja& — snazi o odlehceni materidlu a prozkoumava vyrazové moznosti kovu. Napftiklad
v souboru dél snazvem Clearing (2004-2010) pracuje rovnéz s principem kruZnice
a subtilnosti a rozriistdnim materidlu do prostoru posouva moznosti sochy.

Pii pohledu zpét k zacatku prace na soSe mohu konstatovat, ze realizace objektu
ptinesla nékolik pfekvapivych momentti. Navzdory planované redukci tfetiho rozméru sochy
(ndvrat od koule ke kruZnici) a soustfedéni se na Celni pohled lze na vysledném objektu
sledovat pfekvapivé momenty vzajemného priniku linii i pfi pohledu z bo¢ni strany. Linearni
charakter komponentl pfinasi navic — Vv realné velikosti — zajimavy efekt smérovani pohledu
o¢i divéka a jeho ,.klouzani* po soSe. Béhem tvorby objektu jsem si ovéfil, Zze 1 v tomto

méfitku je moZné pracovat bez modelu a Zivelné.



