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Obr. 14.1: Zadznam z SPS vzorku SO (nemleta ocel AISI 316 L)
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Obr. 14.2: Zaznam z SPS vzorku S-Ar-5 (ocel AISI 316 L mleta 5 h v Ar)
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Obr. 14.3: Zaznam z SPS vzorku S-Ar-30 (ocel AISI 316 L mleta 30 h v Ar)
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Obr. 14.4: Obsahy kysliku namérené u vzork( CoCrFeNi HEA v praskové formé
(vySrafované) a po jejich slinuti (plnou barvou)

1,6

14 — HEA mleta v N2 - prasek 1,425
m HEA mleta v N2 - bulk

1,2 — HEA mleta v Ar - prasek

10 — m HEA mleta v Ar - bulk

Doba mleti [h]

Obr. 14.5: Obsahy kysliku namérené u vzorkt CoCrFeNi HEA v praskové formé
(vySrafované) a po jejich slinuti (plnou barvou)
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Obr.14.6: Obsahy dusiku namérené u vzork( AlISI 316 L v praskové formé (vySrafované)
a po jejich slinuti (plnou barvou).
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Obr. 14.7: Porovnani obsaht dusiku naméfenych u ekvivalentnich vzorki HEA v praskové
formé (vySrafované) a po jejich slinuti (plnou barvou)
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Obr. 14.8: Detail EDS spekter matrice a ¢astice pozorované ve strukture slinutého vzorku
HEA-N-5 (viz Obr. 11.12)
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Obr. 14.9: Struktura vzorku S-Ar-50 s oxidickou ¢astici méfenou pomoci EDS
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Obr. 14.10: Ukazka postupu obrazové analyzy SEM snimk( pomoci software ImagedJ za
ucelem stanoveni velikosti oxidickych ¢astic



