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ABSTRAKT
SKNOURILOVA Eva: Bezpgnost prace na t¥écich strojich.

Tato bakalgska prace fedklada pehled zasad bezfeé prace ve twécich provozech.
Jsou zde uvedeny zakladni zasady b&zpsti osob, které maji za fteki stroje
zodpowdnost, nebo se strojifiplou do styku. Dale bakaiska prace obsahuje popis
ochrannych prvik na tv&ecich strojich a zmuje se o osobnich ochrannych pracovnich
pomickach.

Kli¢ova slova: Bezpmost prace, tw&ci stroje, tvéeni, ochranné prastdky

ABSTRACT
SKNOURILOVA Eva: Labour protection of forming machines.

This bachelor thesis presents an overview of theciples of safe work in forming
operations. There are listed the basic principfesafety of persons who have responsibility
for forming machines, or machinery coming into @bt Further bachelor thesis includes a
description of the features of the forming machiaesl refers to the personal protective
equipment.

Keywords: Labour protection, forming machinesniorg, protective equipment
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1. UVOD

Ani v sowtasné dob plné nejmodergSich stroji, kvalitnéjSich nastraj, zlepsSujicich
navrhi apod., nesmime zapomenout, Ze riziko na pracokiséi to zejména i na pracovistich
tvarecich straj je velmi vysoké (obr. 1.1). K\i neustalé inovaci tv&cich straj je teba
zaji¥ovat ochranu zdravi a Zzivotniho piesti. Proto je dlezita znalost platnych
bezpeénostnich pedpisi, konstrukce ochrannychizaeni a Urazovych rizik.

Tvateni je dodnes jednou z nejproduktijfich technologii zpracovani materiélu, takze je
hlavnim zamirem vytvdet striéné, jasné aighledné zasady pro zajist bezpénosti prace
na €chto pracovistich.

Zamérem této prace bylo vytvih prehled zasad bez§mosti prace nappro zanstnance
i zamgstnavatele, pro mistry, nebor®vace. Zasady, jak tyto t¥éci stroje obsluhovat a jak
postupovat, kdyz je stroj posSkozen. Nemédilezita je kapitola ¥novana osobnim
ochrannym poriickdm, které v bezgaosti prdce maji svou nezastupitelnou roli.

Otazkou bezpmosti se zabyva mnoho instituci jako Vyzkumny Udiegpénosti prace,
Evropska agentura pro bezpest a ochranu zdravfigréci, Ministerstvo prace a socialnich
véci, Statni ad inspekce prace, Statni zdravotni Ustav a dalsi.

Obr. 1.1 Riklady pracovi$ z oblasti strojirenstvi
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2. BEZPECNOST TVARECICH STROJU [7]

Dnem 1. 1. 2003 vstoupilo v platnostiizeni vladyc. 378/2001 Sb. ze dne 12. 9. 2001,
stanovujici blizSi pozadavky na begpg provoz a pouZzivani stfgj technickych zézeni,
piistroji a n&adi. Je proto nevyhnuteélnnutné se v salasné dob diasledr® zabyvat
problematikou bezg@osti provozovanych strojnichizzeni.

Uvedené nézeni vlady se vztahuje, v souladu s pravem Ev@pshkie, na bezgay
provoz a pouZivani stij technickych zézeni, gistroja a n&adi, pokud pozadavky na
bezp&nost provozu a pouzivanittzeni nestanovi zvlastni pravriedpis jinak.

Narizeni viadye. 378/2001 Sh. kladeidaz zejména na:

® Uplnou provozni dokumentaci kizzeni odpovidajici jeho séasnému stavu
(zahrnuje i ndvod k pouZzivani a ud€xb

i posouzeni nebezpmych prostoit z hlediska rychlostiiiblizenicasti €la, kde se musi
vychazet z miniméaini bezpeé vzdalenosti podl€ SN EN 999 a kde nezbytnou
podminkou pro vypiet a stanoveni minimalni bezpe vzdalenosti je tiieni dokhu
beranu tvéecich straj,

® zajiseéni funkeni bezpeénosti zdizeni, coZz znamena posoudit stavajici provedeni
obvodi pro bezp&nostni funkce podleCSN EN 954-1 a néslednnavrhnout a
realizovat zniny v jejich zapojeni a papnckteré komponenty nahradit novymi tak,
aby byly splgny pozadavky plynouci ze stanovenych kategorii eexysti.

Z uvedenych skutmosti vyplyva, Ze problematika bezpesti strojnich zdzeni je Siroka
a neni jednoducha. Zahrnuje vSechny strojefezemai bez rozdilu data uvedeni do provozu.
Navic je teba rozliSovat, od kterého data je stroj ve &irprovozovan. Pokud byl stroj
uveden na trh nebo do provozu po 1. 9. 1997, kdgupslo v platnost nidzeni viadyc¢.
170/1997 Sh., souvisi stim mnozZstvi dalSich podadazejména vSak nutnost posoudit
shodu vlastnostifpdnetneho zéizeni s poZzadavky na bezpest podle zakona 22/1997
Sh. a souvisejicich technickyckeppisi.

2.1 ZAKLADNI POJMY [18]

Nebezpény pracovni prostor

Prostor vymezeny velikosti a pohybem nastroje fidrpovaie, nebo upinaciho #Haeni,
véetne prostoru pro manipulaci s materialem v nejblid&Kkosti nastroje aidrzovate.
Pracovni prostor nastroje

Prostor, ktery je wen roznéry a pohybem nastroje a jeho vybavenim.

Tla¢na mista

Mista kde mezi ddma sodastmi vznika tlak, nebo kde se k gqifiblizuji za chodu lisu na
nebezpénou vzdalenost jednotlivéasti stroje a nastroje.

Stiizna mista

Mista kde se vedle sebe pohybuji¢dvizné sodasti nastroje nebo stroje, kde se vedle
souwasti nehybné pohybuje dast pohybliva tak, Zze hranyigizdji proti sol& v tésné
blizkosti.

Nebezpéna mista

VSechna tlan4 a stizna mista u lisu, nastiiogvIast v pracovnim prostoru, ktera mohou byt
pricinou Urazu, nejsou-li chréna.
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2.2 URAZOVOST U TVARECICH STROJU [2, 3]

Pracovi& tvarecich straj jsou jedny z nejrizikojSich pracovis v naSem pmmyslu.
Urazy u tvdecich straj se vyznauji predevsim vysokou zavaznosti, protoZe velkst z nich
korki trvalymi nasledky a ekonomicky a spé&desky ovliviuje jak zanmistnavatele tak i
zantstnance. Oba tyto subjekty mohou zodfzbwym a aktivnim fistupem k plani svych
povinnosti sniZzovat nejen pracovni Urazovost, at&yiSovat technickou bezfeost tchto
zarizeni a tim zabezpi ekonomickou prosperitu firmy.

Pro (ely urazové prevence byly provedeny pro obordeith straj raizné Urazove
analyzy. V roce 1977 byla ve VUBP Praha provederayaa Urazovéetnosti ve které byly
kategorizovany&Zké a smrtelné a smrtelné Urazy u vyrobnichttedy i u straj tvarecich,
vzniklé na tzemCSR v letech 1970-1976. Z celkovéhasppanalyzovanych 135@zkych a
smrtelnych UraZ je technologicka skupina tkéci stroje na druhém mésse 17% ura, kdyz
na prvnim mist jsou stroje éevoobrabci s vice nez 24% UrazPodrobné roztleni Urazoveé
cetnosti technologické skupiny t&xich straj (obr. 2.1).

@ Vystiednikové lisy

17,99% 38,46%

O Hydraulické lisy

B Hydraulické lisy na plasty

2,13% @ Strojni tabulové wky

2,13%

2,56% B Ohraiovaci lisy

W Treci lisy
0O Klikové lisy
3,84% O Vélcovaci stolice
4,70% B Buchary

0O Rovnaky profila

O Ostatni (dalSich 20 drdh
tvéecich straj)

7,26% 7,26%

7,26%

Obr. 2.1 Peéadi urazové&etnosti tvdéecich straj [2]

Podle sotasnych informaci od VUBP Praha se dalsi analyzgjtgkse pouze skupiny
tvarecich straj neprovadly. OvSem skupina zpracovatelskéhé@myslu (pati sem tvéeci a
obralEci stroje a dalSi) je stale jednou z nejnebé&agjsich (obr. 2.2), jak potvrzuji analyzy
OKEC (Odwtvova klasifikace ekonomickyotinnosti).
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17,60%

6,20%

O Zentdélstvi, lesni hospodatvi

B Dobyvani nerst. surovin

O Zpracovatelsky gmysl|

B \Wroba a rozvod el. plynu, vody

O Stavebnictvi

O Obchod. opravy mot. vozidel a sp. zboZi
B Pohostinstvi, ubytovani

O Doprava, skladovani, spoje

O PergzZnictvi, poji¥ovnictvi

@ Nemovitosti, sluzby, vyzkum

O Verejna sprava, obrana

o Skolstvi

B Zdravotnictvi, veter. a soc. sluzby
O Ostatni sluzby

B NezjisStné

Obr. 2.2 Rozdeni pracovnich Urdizv roce 2003 podle kategorii OKH3]

9,40%
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7,50%

1,80%

40,60%



3. ZAKLADNIi ZASADY BEZPE CNOSTI PRACE PRI TVA RENi KOV U

Pri praci na tvéecich strojich je nutné se seznamit se zakladrisadami bezgeosti a
bezpeénostnimi pedpisy. Jejich dodrzovanim lze dosahnout b&zme praci pro vSechny
osoby ve vyrob.

3.1 ZAKLADN{ POVINNOSTI ZAM ESTNAVATEL U [6]

ml

ml

]

ml

ml

Wl

Wl

Zamgstnavatel je povinen prokazatélrseznamit zawstnance obsluhujici tici
stroje se vSemi znamymi rizik§innosti i tvareni, se vSeobecnymi bezpestnimi
pozadavky na konstrukci tigcich stra} uvedenymi vCSN 21 0700 a s pozadavky
vyrobai na jejich bezpeny provoz (tykd se misiy udrzbdn, sdizovatt, vlastnich
obsluh a technolag stanovujicich bezgaé pracovni postupy, fipadré dalSich
osob,které se sfdomim zamistnavatele zdrZuji na jeho pracovisti sfe@mi stroji).

Ve smyslu ustanoveni zak. 65/1965 Sh., ve 2ni pozdajSich gedpisi (viz zdkon
¢.155/2000 Sb., § 134a odst. 1), je kazdy &tmavatel pouzivajici tvéci stroje
povinen zajistit, aby tuéci stroje a jejich ffidavna z&zeni (zejména formy a
manipul&ni prostedky) byly @i provozu bezpéné a vhodné pro praci, pro kterou
budou pouzivany.

Tvareci stroje musi byt vybaveny fusikimi ochrannymi zazenimi, pravidelé radre
udrZzovanymi, kontrolovanymi a revidovanymi. Z&tnavatel musi soustavn
vytvaret podminky pro bezgaou praci obsluh, udrzbé a sdizovatu tvarecich
stroja.

V pripack zjisteni jakychkoli bezpénostré technickych nedostaik zodpovida
zamestnavatel za neuvedeni teéiho stroje do provozu nebo za okamZzité zastaveni
prace na tvi&cim stroji az do odstrani zavady.

Zamestnavatel musi zajistit, aby obsluhy d&zevati tvarecich straj byli dukladrg
seznameni s obsahem ,Navodu pro obsluhiéetio stroje”, ktery je povinen dodat
vyrobce. Tento ,Navod“ musi byt ¥eském jazyku, coz platitedevSim pro stroje
dovezené ze zahraini V pripadt, Zze ,Navod“ nebyl dodan vyrobcem ceskéem
jazyku, musi zajistit za#stnavatel jehoieklad doc¢estiny. Je vhodné aby tento navod
byl k dispozici u tvéeciho stroje.

K zajiS&ni pravidelné a dostateé kontroly i Udrzby vSeckidsti tvdecich straj,
dulezitych pro zajidini spolehlivé ochrany obsluhy, musi zZmtmavatel vypracovat
tzv. ,Bezp&nostni zaznamnik”, ve kterém jsoucemy terminy kontrolnich fit
vybranych strojnich¢asti, odpovdné osoby, které kontrolu proviid a pehled
kontrolovanych bezgmostnichéasti tvéieciho stroje.

Kazdy zandstnavatel - uzivatel t¥acich straj musi zajistit odborné vysSkoleni obsluh
tvarecich stro} a zajistit tak jejich teoretické a praktické zrstioa dovednosti.
Zamestnavatel je povinen zajistit, aby zadny stroj netsbizeni neobsluhoval,
nesgizoval nebo nekontroloval pracovnik, jemuz obslubdjzeni, kontrola nebo
udrzba nefislusi z titulu pikdzané prace.

ProtoZe p manipulaci s materidlem a vyrobky dochazi uée&ch straj velmi ¢asto
ke zrarni rukou pdezanim, pichnutim, stlanim apod., je za#stnavatel povinen
vybavit obsluhu k ochranpied tmito riziky vhodnymi pracovnimi pofitkami
(klesg, pinzety, hé&ky, magnety) a osobnimi ochrannymi piesky (rukavice,
dlaiovice, kozené za&sty, pevna obuv apod.). U mginautomatizovanych stnbja
tvarecich linek je tato povinnost v rozsahu vyhodnocenyzik.

Pokud na pracovisti ipjima zodpovdnost za zajighi bezpeénosti prace obsluh
tvarecich stra} jinA osoba nez mistr, musi zéstnavatel zajistit kvalifikované
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ml

vySkoleni této osoby, préieni jejich znalosti a pisemné gteni zastupovanim
mistra v plném rozsahu jeho povinnosti a pravomoci.

Pro snizeni moznosti ohroZeni nepovolanych osobrin&ovych pracovistich
tvérecich stra} z hlediska existujicich rizik (Ulet a pady matkrjéstrojnich ¢asti,
vyron médii, hldnost, vibrace) musi zafstnavatel zajistit informaci o zakazu pobytu
cizich osob nasthto pracovistich (obr. 3.1) a vytifopracovni podminky takové, aby
nemohlo dojit k ohrozeni zdravi pracovinik

Pri zajifovani bezpénosti prace u tu@cich stra} je zangstnavatel povinen
postupovat v souladu s ustanovenimiireni vlady¢. 170/1997 Sb., ve 2Zni
pozckjSich pgredpidi a v souladu sipvzatymi evropskymi normami na podporu tohoto
natizeni vliady, zejmén&SN EN 292-1CSN EN 292-2/A1CSN EN 349,CSN EN
294,CSN EN 811 SN EN 418,CSN EN 574 SN EN 953(°SN EN 954,CSN EN
999,CSN EN 1050CSN EN 1088 &SN EN 60204-1.

Obr. 3.1 Rikazové zn&ky[16]

3.2 ZAKLADNI POVINNOSTI ZAM ESTNANCU [6]
3.2.1 Povinnosti mistia

Kazdy mistr musi zajistit, aby obsluha t®éiho stroje bylarddré seznamena s
bezp&nostnimi pedpisy pro tvEeci stroje, s ndvodem vyrobce pro obsluhu strge a
pouzivanim ochrannych daeni a ochrannych prastki.

provedeném Skoleni obsluhy musi byt vedei@gné zéznamy v zdznamnicich
bezpeénosti prace. Napl Skoleni a o¥feni znalosti obsluh ze znalosti beapestnich
piedpigi musi byt mistr schopen prokazatetioloZit.

Mistr musi zajistit, aby $&zovai dobie znali obsah bezpeostnich pedpidi, navoadi
vyrobai k obsluze a udrbtvarecich stra} a zejména konstrukci a spravnou funkci
ochrannych zazeni.

Alespai jednou v pitbéhu pracovni sgny se musi mistr ips\wdcit, Ze obsluha
dodrzuje pedepsané pracovni postupy.

Po kazdém novém #eeni ochrannych ¥a&eni tvdeciho stroje, lisovaciho nastroje,
nebo @i nasazeni nové obsluhy musi mistielpntrolovat spravné seeni
ochrannych zdzeni, funkce nastroje, ipdvést a fekontrolovat spravny postup
obsluhy stroje.

Mistr musi dbéat na to, aby pouzitéizeni bylaradre ozna&ena. Nebezpmy nastroj
musi byt ozn&n Zlutym 2 cm Sirokym pruhem a velkym pismenenBbiz tohoto
oznaeni nesmi mistrifpustit upnuti nastroje na lis.

Mistr musi gekontrolovat, Ze geova spravié nastavil pracovni rezim stroje a
nastavenou polohu pracovniho rezimu zajistil ussmm.
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= Mistr musi v gipadech, kdy na pracovisti vii:€@hu pracovni sgny neni pitomen,
uréit svého zodposdného zastupce, kteryigbird jeho pravomoci a povinnosti v
plném rozsahu.

3.2.2 Povinnosti séizovadi

® Kazdy seéizovad musi spravnym s$gzenim ochrannych Faeni nebo lisovaciho
nastroje zajistit spolehlivou ochranu obsluhyégiho stroje.

® P¥ praci s nebezgaym lisovacim nastrojem #adré ozn&enym — musi s&ova®
nastavit na uzamykatelnénitgpinai funkci na tvéecim stroji (lisu) pracovni rezim
lisu na jednotlivé pracovni zdvihy.

® Prepin& pro funkci ,jednotlivé zdvihy* musi s$gova v nastavené poloze
uzamknout proti zneuZiti nepovolanou osobou. Pomxieai musi byt kb
sdizovatem odejmut a uloZzen na mistrenéemém uzaeném mist.

m Saizovani pracovniho zdvihu lisovacich nasiropusi séizova provadt ru¢nim
poota&enim setrvéniku lisu nebo u velkych lispomoci jejich sézovaciho rezimu.
Sdizovani je provaého vzdy i pomalém chodu lisu afipjednotlivych zdvizich
beranu nastavenych ngepinai funkci lisu.

® Pri seizovani musi sézova® zajistit vlastni ochranu, tj.&8inu Gkorii musi provagt
za Kklidu hlavniho motoru afpuzanteni hlavniho vyping lisu . S&zova musi
lisovaci nastroj upnout spolehlivym tgobem, tj.fddnymi upinkami s podloZkami a
Srouby bez zbytmého pecnivani konce Sroubnad maticemi. ® saizovani musi
zaji¥ovat polohu beranu lisu v poZadované poloze.

® Jestlize upina geova ,nebezpény” lisovaci nastroj, musi k zaji&ti ochrany
nastavit instalované ochrannéfizeni do ochranné funkcerd® pFedanim stroje
obsluze se musifeswdcit o spolehlivé funkci tohoto Z&eni.

= Pouzije-li se k ochranrukou lis&e dvouréni ovladani, musi geova® kontrolovat,
zda je dodrzena vyrobcem stanovena b&zpeszdalenost tiatek od nebezpmého
prostoru nastroje a zda ovlagadvourdniho spinani pracuji v rezimu sousledného
sepnulti.

# Pred pgedanim sdzeného tvéeciho stroje se sigenym tvéecim nastrojem musi
sdizova® osobr predvést obsluze spravny technologicky postup a sgrayisob
ovladani stroje, &etne spravné funkce bezfmostnich z&izeni. S&zova je povinen
se [feswdcit o tom, Ze obsluhatpdvedeny zfisob prace spra¥mpochopila a obsluha
mu musi spravny postup bezpého provaghi pracovnich operaci ékolikrat
predvést.

® Pro manipulaci s polotovary a vylisky musi misti@ovas) obsluze gidélit pracovni
pomicky nebo osobni ochranné piesiky, které zabrani bezprtstinimu ohrozeni
zdravi obsluhy. To plati i pr@isttni a mazani tu&cich nastrdj, forem nebo
zapustek.

&l Sgizova® (nebo mistr) musi alespolx v pfibéhu pracovni srny provadt
namatkovou kontrolu prace obsluhy, pouZivani oamyan zdizeni, pracovnich
pomicek a osobnich ochrannych piestki.

3.2.3 Povinnosti obsluh tvéecich stroj

® Praci na tviéecich strojich iize vykonavat obsluha pouze tehdy, jestlize je zutrev
zpasobild, byla k tomu za#stnavatelem (obvykle uzivatelem strofé@ire vySkolena
a ugena.
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Spuséni stroje niize obsluha provést az pdepchozim pedvedeni bezgeého
pracovniho postupu a &gpobu pouZivani ochrannéhotizeni sézovatem nebo
mistrem.

Sdizovani tvdeciho stroje nebo jeho ochrannéhdizni mize obsluha provaét
nebo kontrolovat pouze ve vyjidmeych gipadech, pokud je k tomu dost&ie
vySkolena a svymiimym vedoucim ufena.

Praci na tvéecim stroji musi obsluha vykonavat pouzeisgbem, ktery ji byl
sdizovatem nebo mistremipdveden jako bezpey a spravny.

Vytazovani instalovanych bezjmmstnich ochrannych nebo signafizich zaizeni
obsluhou je zakazéano.

Obsluha je povinna pouzivat zéstnavatelem ifidélené pracovni pofitky a OOPP.

Obsluha se nesmi vzdalit od teéiho stroje, ktery by nebyl zabezpe ged pouzitim
nepovolanou osobou (napizantenim hlavniho vyping givodu energii).

3.2.4 Povinnosti udrzb&ua pri pravidelné kontrole/tdrzbé

Opravy a kontroly tvi&ecich straj mohou prova& pouze osoby dokonale znalé
konstrukce stroje a jeho ochrannycthiizani.

P praci v pracovnim prostoru stroje nebo lisovacitéstroje musi byt vypnut a
uzanten hlavni vypin& Pohyblivécasti stroje musi byt v klidovém stavu.

Technické Upravy bezpeostnich zg&izeni, které by sniZily jejich furtki (&innost,
nesmi byt Uudrzbou provédy. Bez souhlasu vyrobce nesmi byt prairgdzadné
technické Upravy tu&cich straj vyrobenych od 1. 7. 1997.

Veskerou kontrolni a udrzksgkou ¢innost je nutnaoridit planem kontrol a udrzby,
ktery vychazi z pokyin vyrobce tvéeciho stroje a z jeho aktualniho technického
stavu. Specialni kontrolnéinnost musi bytifizena ,Bezpé&nostnimi zaznamniky
stroja”.

HlaSenou poruchu je nutno vzdycpeé vyhledat a odstranit. O provedené ograv
musi byt zhotoven pisemny zadznam s udanim provetietgchnickych zasah
pouzitych nahradnich dil dat a jmen osob prov§étich kontrolu a opravu. VeSkera
data musi vést odp&any pracovnik zagstnavatele v zaznamnicich fgdich straj.
Zejména u mechanickych tisnusi ¥novat udrzba mim@dnou pozornost pravidelné
kontrole veSkerych pruzin. Pruziny spojek a brzda lje nutno v intervalu
predepsaném vyrobcem vynit za nové a staré znehodnotit, aby nemohly bgivan
nesprava pouzity.

U tvérecich straj s hydraulickym pohonem nebezpgch casti musi udrzt¥gprovest
pied zahgjenim vlastni prace spolehlivé udeai/ hlavniho (i ostatnich) ventil
rozvodu hydraulického tlaku. Hydraulicky tlak mumit pred zahajenim prace zruSen
nebo musi byt zvoleny jiné technické spolehlivé sffamky proti nezadoucimu
netekanému uzaeni nebezpgym pracovnich prostor

VSechny opravované stroje musi byt aarey bezpénostnim zn&nim ze kterého je
ziejme, Ze se stroj nachazi v opraa vzdy musi byt zaji§ha bezpénost vSech
pracovniki, ktefi se s w¥domim zamistnavatele pohybuji v okoli opravovaného
tvéareciho zézeni.

3.3 ZAKLADNI ZASADY BEZPE CNOSTI PRACE U TVARECICH STROJU [6]

Zamgstnavatelé i zagstnanci maji povinnost se seznamit s b&apstnimi gedpisy a
platnymi bezpeénostnimi normami pro provoz, obsluhu a adrzbudeéich straj a
piidavnych z#zeni.
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Zamestnavatelé i zasstnanci musi dodrzovat navody vyrdbk obsluze, udrzba
opravam tvéecich straj.

Zameéstnanci musi dodrZzovat technologii t®ai Wetne bezpénostnich prvik
obsazenych v jednotlivych operacich a pouzivat OfRRlené zanistnavatelem.
Zamestnanci nesmi Wazovat z¢éinnosti ochranna, zabezjmyaci a signalizai
zaizeni.

Zamestnanci i zarsstnavatelé musiipdnosti pouzivat bezpmé nastroje.
Zamsstnavatelé jsou povinni mechanizovat a automatizeyi@bni proces zacélem
omezeni fistupu obsluh do nebezpg/ch prostoi.

Zamgstnavatelé jsou povinni trvale vytied ergonomické a zdravi nezavadné pracovni
podminky.

Zamsstnavatelé i zagstnanci musi respektovat dopéeni obsaZzena evzatych
evropskych normach. Tato dopoemi bezpénostnich norem musi chapat jako
minimum zaji¥ované bezpmosti prace. Nikdy nesmi podaevat ani skrytd rizika a
pravdépodobné Urazové situace.

Zamgstnavatelé jsou povinnifizpisobovat i zastarala strojniizzeni minimalnim
bezpénostnim pozadavkn k odstrasni znamych pracovnich rizik.

Zamestnavatelé jsou povinni vyuzZivat novinstalovand zZdzeni aZz po jejich
dokonalém odzkousSeni a&eni jejich bezpénosti.
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4. ZASADY OCHRANY OBSLUHY [6, 10]
4.1 ZASADY OCHRANY OBSLUHY U LIS U

Lisovani za studena je nejrizik&8i technologickowinnosti i tvareni materidlu. B
téchto pracovnickinnostech dochazi téhk 59% vSech Urdz Nejvice se na nich podili
skupina liss mechanickych. Népsgji ohroZzenou osobou jsou Zeny, na ktefipgqda ténat
60% urazovych fipadi. Nejvice postizenodasti €la jsou ols ruce obsluhy, f@devSim pak
prsty (ukazovéek, prostednik a palec).

Hlavnim ohniskem Urdizje pracovni prostor lisresp. lisovacich nastigjve kterém se
ruka lisde v dolg nebezpé&ného pracovniho zdvihu beranu dostane do stykihghpgicimi
secastmi nastraj.

Aby se tomuto nebezpiezabranilo, jeieba s ohledem na povahu vyroby a s pouzitim
technickych z&zeni:

® nahradit rgni praci na lisu sandnnou praci stroje, tj. zavést jeji automatizatii p

sama@inném vkladani, posuvu i odsunu materialu a polatbw lisovacim nastroji
véetrg odstraiovani odpadu apod., nebo

B pouzit bezpénostre feSené a $&eneé lisovaci nastroje, jejichz pracovni i nepvato

¢4sti nemohou lige zranit, nebo
5 omezit r&ni praci na nejmensi miru a na oblast mimo pracpvostor nastroje. Co
nejvic nahradit réni praci ¢ast€énou mechanizaci, tj. podavacimi a odbiracimi
Upravami na lisu nebo lisovacim nastroji, nebo

B provést a pouZivat na liskélna a spolehliva ochrannaiizeeni, kterd zakti ochranu
rukou lis&a pied zragnim v pracovnim prostoru, neni-li jeho ochrai@Sena podle
diive uvedenych zasad.A to zejména. Jde-li o ukoterékvyzaduji nezbythzasah
rukou lisde do nebezpmého prostoru lisovaciho nastroje, tedi praci s tzv.
nebezpénymi lisovacimi nastroiji.

4.1.1 Automatizace a mechanizace fich praci

Odstragni ruéniho zakladani a vyjimani polotoviaa vyliski z nebezpéného prostoru
lisovacich nastréj se maximald zaji¥uje bezpenost obsluhy i sowasném maximalnim
zajiseni produktivity prace.

Pro zpracovani materialu pasového nebo svitkov@hwelmicasto pouzivd posuvné
valetkoveé zdizeni. Je vSak mozno pouzivat i podavalistové, skitidlove, palcové apod.
U v8ech uvedenych podavacichizani je nutno dbat na to, aby jejich mechanisnzyljena
kola, prevodovécasti aj.) byly vzdyadre zakryty a nemohly svou pracowinnosti zggisobit
zrareni obsluhy.

Pro zpracovani kusového materialu se v praxi p@uzipodavacich zZ&eni
revolverovych, Soupéatkovych, skluzovych, vysuvnygosuvnych, tzv. mechanické Zelezné
ruce apod. V posledni délse stale vice roz$ije pouzivaniiznych druli manipulatod a
roboti s elektronickyntizenim.

Dulezitym bezpénostnim pozadavkem fip pouzivani automatizovanych nebo
mechanizovanych ¥aeni pro manipulaci s materialem a vylisky je &&jii celého
nebezpéného pracovniho prostoru #egiho nastroje ied moznosti neumysiného nebo
nahodilého vsunuti ruky nebo prdisare mezi nebezgaa tlainé a stizna mista nastroje.

Rovrez je teba , s pihlédnutim k pouzitému systéemu mechatigho zdizeni, proveést
vzdy jejich esné sizeni , dosedni i vzajemné vazani chodu disa jejich pootéeni,
posunovani apod., a tim i k havarii nastroj

Jsou projektovana specializovana pracévisb lisovani a vyuzivaniiznych zgisohi i
druhi mechanizénich zaizeni nahrazujici neproduktivnidni prace (obr. 4.1).
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Obr. 4.1 Mechanz“mi zdizeni pro zvedani plechu n&éegni straélisu [10]

4.1.2 Bezpéneé lisovaci nastroje

Za bezpeéné lisovaci nastroje Ize povazovat vSechny nastiejchz konstrukce a
vybaveni poskytuji spolehlivou ochranteg Urazy, tj. u kterych provedeni &igeni nastroje
nebo uzakeni nebezpmych mist ochrannymi kryty zamezi volnémtispupu prsi, ruky
nebo jiné&tasti €la obsluhy mezi nebezfrea tlatnd mista lisovaciho nastroje.

Nejjednodussi Zisob ochrany je s$i&zeni pracovnickasti lisovaciho néastroje na tzv.
bezpé&né mezery.

® Mezera 8mm — Za bez{iey je mozno povazovat takovy lisovaci nastrojgbaz neni
v horni poloze beranu Zadna mezera mezi pevnymolg/givymi ¢astmi nastroje
veétSi nez 8mm.

Jde o tzv. ochranu nizkym zdvihenti, piz se prsty lis@& prakticky nemohou dostat mezi
tlacn& nebo $tZna mista nastroje. (Pozn.: Ve smysluésrite rady ES 89/392¢fohy IV. Je
za bezpénou mezeru povazovana mezera 6mm!)

El Mezera 25mm — Za bez@gy lisovaci nastroj je mozno povazovat takovy leciv
nastroj, u 8Bhoz neni mezera mezi pohyblivou a peviasti nastroje v dolni krajni
poloze menSi nez 25mm. Pokud tisatakovéto meze ponechad opomenutim prsty,
nehrozi nebezéjejich poragni nebo rozdrceni (obr. 4.2).

Lisovaci néstroje, u kterych nelze ochranuitiszggjistit séizenim na uvedené bezpe

mezery, je ifeba doplnit ochrannymi kryty. Ochranné kryty se cas§ji zhotovuji
z ocelového plechu alesp@,5mm silného a na lisovacim nastroji jsou montgudapevno.

Pro umozani zrakové kontroly nebo za¢gélem mazani &isteni nastroje jsou kryty
opateny obvykle svislymi otvory. Velikost otvdrv krytech je zavisla na vzdalenosti Kryt
od nebezpych mist lisovaciho nastroje.Tato bespestni vzdalenost je stanoven& SN
EN 294 — Bezp#ost strojnich zZdzeni. Bezpéné vzdalenosti k zabréni dosahu hornimi
koncetinami.

Obr. 4.2 Mezeragr=25mm [9]
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4.1.3 Nebezpéné lisovaci nastroje

Lisovaci nastroje, které nejsou bespestré se¢izené nebo nejsou opay ochrannymi
kryty, musi byt ozn&eny na pedni stras zietelnym pismenem ,N“ a svislym, dva centimetry
Sirokym pruhem Zluté barvy.

Takové nastroje mohou byt pouzivany pouze nakiry je vybaven spolehkyv
fungujicim ochrannym Z&enim proti zra#ni obsluhy v pracovnim prostoru lisovaciho
nastroje.

Seizova lisu musi pitom nastavit praci s lisem na pracovni rezim jaltivygmi zdvihy a
nastavenou polohu (u starSichiljde o tzv. ,pojistku proti opakovani zdvihu“) uzaemim
zajistit proti zneuZiti nepovolanou osobou.

4.1.4 Ochranna z#izeni proti Urazim v pracovnim prostoru lisa

K zajis€ni bezpeénosti prace obsluhy je nutno veldasto pouzit jiny vyhovujici Zfsob
ochrany. Jsou to opahni, ktera podle pozadavibezpeénostnich pedpigi musi byt na lisu
vzdy, kdyZz se vykonavaji prace spojené &fumanipulaci s vylisky nebo polotovary
v oblasti nebezgmého prostoru lisovaciho nastroje.

Dulezitym predpokladem k zajighi dobré ochranné funkcetginy ochrannych systém
je stav a provedeniitbZitych zdizeni mechanickych lis kterymi jsou spojky a brzdy.

Spojky

Spolehlivost a bezporuchovost jejicinnosti ukuji i stupa spolehlivosti ochrany liga.

U prevazné wtSiny mechanickych lisse pouziva dvou typspojek. Jsou to spojky s ¢toym
klinem (tuhé — pozitivni) a spojky kotéavé teci lamelové (pruzné).

Klinové spojky jsou nejvice pouzivany u starSiohstrukci lisi a jsou provedeny tak, Ze
po zapnuti spojkyistane zapnuta po celou dobudetd klikového kidele. Vypnout ji Ize az
po dokoreni jedné otéky htidele.o je z hlediska zaji&ti bezpénosti prace na lisu nejtsi
nedostatek, nelfou takto provedené spojky mohou snadno vzniknoaizyirzgisobené
piedevsim dodatmym sahnutim rukou do nebezpého prostoru lisovaciho nastroje.

Uvedené riziko jeteba pedevSim u starSich tisodstranit vhodnou Upravou spojky.
Takovéto Upravy jsou provedeny u spojek starSigh tigt vyrakenych byvalym n.p. TOS
Hronov, n.p. Smeral Trnava aj. Postéigeou v3ak tyto lisy nahrazovany stroji se spojkami
trecimi lamelovymi. No¥ vyrabené lisy jiz prakticky jiné nezieci lamelové spojky nemaiji.
Treci spojky jsou obvykle konstruovany jako lamel&eéowové. Jejich nejZnejsi ovliadani
je elektropneumatické. Sepnuti lamel se provadiqmrtiainych pruzin. Fivod tlakového
vzduchu do spojky jetizen elektromagneticky ovladanym Soupatkem ( @ ksarSiho
provedeni) nebo elektromagnetickymi ventily (u lisposlednich let).

Dobra provozni spolehlivost je detich spojek @lezitym predpokladem bezgaosti
prace. Tu jeieba zajistit pedevSim pravidelnou kontrolou a jejich spravnyitizemim.

Brzdy .
Jsou dlezitym a naprosto nezbytnym dakém spojek lig. Ukolem kazdé brzdy je

zastavit co nejrychleji ot@ni klikového hidele lisu v dob, kdy nastane vypnuti spojkytiP
trvale vypnuté spojce musi brzdy spoletilidrzet v horni poloze se nachazejici beran lisu
S upnutym lisovacim nastrojem.

Aby brzda byla spolehliva, mustigobit samoinné, a to ihned po vypnuti spojky. Jeji
funkénost nesmi byt tedy zavisld na Zadném nespolehlisiéiteli, jakym je nap. ztrata
napsti v siti elektrického proudu, ztrata tlaku vzductebo kapaliny apod.
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Z t¢chto divodia je uvaani brzdy docinnosti vzdy provaého vyhrade tlacnymi
pruzinami, které byvaiji u starSich fyfisi zdvojeny a u na¥jSich typa list je jich na obvodu
lamelového kotote rozmistn WwtSi paet.

4.1.5 Pojistka proti opakovani zdvihu

P¥i vSech lisovacich pracich, které jsou konargrpSovanym pracovnim chodem beranu
lisu (jJde o vSechny prace na otemych, nebezgaych lisovacich nastrojich), se musi spojka
lisu zapinat pro kazdy pracovni zdvih beranu vzZdgvao, samostath novym ovladnutim
spouskcich ovladai.

Pracovni rytmus je tedy ¢ovan liséem a jeho pracovnim tempem, a nikoliv strojem.
V udobi mezi jednotlivymi pracovnimi zdvihy ma tedgsluha dostatetasu k zalozeni nebo
vyjmuti vyliska.

P¥i véasném uvoléni ovladaciho z@zeni lisu se spojkacas vypne a beran se spolebliv
zastavi v horni poloze zdvihu.fiPchybném peitani lisde v3ak niZze dojit k uvolgni
ovladaciho z#ézeni pozdji, nez je pro jeden pracovni zdvih pelta, a tim rize nastat
nezadouci opakovani pracovniho zdvihu beranu lisu.

Aby se tomuto nezadoucimu stavu zabranilo, musk&ady lis vybaven pojistkou proti
opakovani zdvihu, ktera zajisti, Ze kazdy dalS€pvai zdvih beranu nastane vzdy samostatn
pii jednom ovladnuti spouitiho zd&izeni, po dokoteni zdvihu pedchoziho v jeho horni
avrati. Pojistka zajiduje, Ze dalSi zdvih beranu nenastane, pokud dojdedaktivovani fed
navratem do horni polohy nebd pvalém stl@eni spougcich zdizeni.

4.1.6 Zasady pro mechanické klikoveé lisy

m CSN EN 692 - 5/1998 , Mechanické lisy — bezpest" Jestlize u mechanického lisu
Ize ruin¢ zakladat nebo vyjimat polotovar nebo vylisek, niebgt ochranny systém
zaloZen pouze na pouzivani begpeh nastraj nebo pevnych ochrannych kiyiale
musi byt vzdy doplkin jednim nebo vice ochrannymi systémy ma&@OPD - aktivni
ochranné optoelektronické izzeni nebo ochranny kryt s blokovanim apod.) Olssluh
nesmi nikdy proveést zasah do funkaihto ochrannych z&eni.

m Zaméstnavatel — provozovatel musi vzdy zajistit bénpel funkci brzdy a spojky
lisu.

&l Zaméstnavatel — provozovatel musi vzdy nahrazovat jvy88i mozné nte rwni
praci samoéinnou praci stroje. Podavani, teai a odebirani materialu ve svitcich s
dokonalym zakrytim rotujicich ¢asti mechanizaich zdizeni pro manipulaci s
materialem.

ml Zamgstnavatel — provozovatel je povinen v maximalnfenpiouZivat fi ru¢ni obsluze
lisu bezpénych nastraj.

#l Zamestnavatel — provozovatel a obsluha jsou povinnistibjexistenci a spravnou
funkci pojistky proti opakovani zdvihu,fipnastaveni feping&e funkci lisu pro
jednotlivé zdvihy pi ruénim zakladani a vyjimani polotovanebo vylisky.

4.1.7 Zasady pro mechanické ohngovaci lisy

=V prostoru za ohtgovacim lisem nesmi za jeho chodu stat ani se polaghakakoliv
osoba.

® P¥i obsluze dvou osob musi byt spamsthorni pohyblivé ¢asti lisu mozné jenip
souwasném sepnuti ovladiaobeéma pracovniky.

5 Zamestnavatel musi vzdy zabezjtedokonalé naogeni ohybacich list nebo tkgcich
Nastrof.
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B Zamgstnavatel — provozovatel se vzdy musi snazit g#ajimechanizéniho zdizeni
pro zvedani ohybaného plechu n@dni strat ohraiovaciho lisu aby tak vylaii,
pokud je to mozné, ruce obsluhy z nebémpdo prostoru ohtimvaciho lisu.

4.1.8 Zasady pro hydraulickeé lisy

% CSN EN 693 — 2001({SN 21 0701 z 11. 4. 1988) ,Hydraulické lisy — bespmest".

® Zamgstnavatel ani zadstnanci nesmi zasahovat bezédomi vyrobce do
hydraulického, mechanického nebo elektrického systiésu.

5 Zamestnavatel je povinen zajistit futilkost vSechridicich, ovladacich a kontrolnich
systén lisu.

B Zamgstnavatel je povinen zajistit ochranu obsluhied elektrickymi, tepelnymi,
hlukovymi, vibr&nimi riziky a ged riziky pipadného vyronu tlakové kapaliny.
Nesmi dovolit zpracovavani nevhodného materidluhodmym zgisobem a musi
zajistit ergonomicke, zdravatmezavadné pracovéhydraulického lisu.

B Zaméstnanec musi pracovatgsré podle gedepsaného bezgreéého technologického
postupu zarstnavatele. Tento postup nesmi byt v rozporu s mpkyyrobce,
uvedenymi v dodaném navodu k obsluze a tdmfraulickeého lisu.

B Zaméstnanec nesmi zejménaigygovat z¢innosti jakékoliv ochranna, zabezpgaci
nebo signalizéni z&izeni.

®  Obdobné bezpmostni zasady se vztahuji na hydraulické sbwvaci lisy, vizCSN EN
12 622 (21 0702).

4.2 ZASADY OCHRANY OBSLUHY U STROJNICH N UZEK

Technologie zpracovani materidluiilsdnim se pouzivd jako vysoce progresivniho
zpasobu rychlého a téen bezeztratovéhodteni niznych druti materialu, nap tabuli nebo
padi plechu, t¢ového nebo profilového materialu, svazkyh apod.

Konstrukce fzek jsou velmi rozmanité. Za nefminjSi skupinu izek Ize povazovat
strojni tabulové #Zzky (obr. 4.3 a). Ué&hto nizek také nejastji dochazi k drazovym
udalostem. Na rozdil od fisjsou nejvice ohroZeni muzi, a to t&hwv 80-90% pipadi.
NejcastjSim zrarnim jefezna rana leve i pravé ruky nebrgZzeni a zhmozshi, ke kterému
dochazi p ruéni manipulaci s plechovym materialem.

Hlavnim zdrojem Urazovych rizikipdéleni materialu je nechrény stizny prostor
(nebezpeéna tla&na mista pod patkamitigrzovait a stizny prostor pod nozem), dale pak
ru¢ni manipulace s materialem nge@ni strad nizek v pibéhu stihu nebo v pibéhu jeho
piipravy. Urazy ve $izném prostoru vznikaji nejvice proto, Ze nebylavedena spolehliva
ochrana proti ohroZeni rukou obsluhy nebémgeni pohybujicimi s€astmi (riz, pridrzova’)
nebo nespravnou instalaci ochrannych sy8té&m jejich vyazenim z ochranné funkce.
K Urazim pfi manipulaci s materialem dochazi ¢e&ji pti opera&ni manipulaci, a to na
piedni strad nuzek.

S pihlédnutim k povaze prace a ke konstrukiciek je feba zabezp@& ochranu obsluhy
pied Urazy v pracovnim prostordzek obdobnym zjsobem jako u i, tj.:

® automatizaci nebo mechanizaci vSecimith praci se zpracovavanym materialem,

i pouzitim &elnych a dinnych ochrannych z&eni.

4.2.1 Automatizace a mechanizace fmich praci

Mechanizéni zaizeni k manipulaci s materidlem naegni strad nizek ponize
odstranit nebo snizit nejidi skupinu Urak
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Nejjednodussimi a nejlegsimi prostedky k ulelteni ot&eni a posunovani materialu do
stiihu jsou tzv. podgrna zdizeni. Charakteristickym znakeréchto zdizeni je, Ze kluzné
treni materialu o velkou plochu pIiného stofizek nahrazuji valivymiénim s bodovym nebo
piimkovym dotykem s materidlem. Tim se podstasnizi poteba fyzické sily nutné
k pohybu materialu a s¢éasré se odstrani i riziko zr&ni obsluhy.

Nejjednodussim prasgtdkem k oddaleni materidlu &hé blizkosti noze na zadni stan
nuzek jsou skluzy. Bzr¢ pouzivané skluzy vSak neodsunou material dastatdaleko a
proto maji vyznam igvazié jako spojovaci prosgdek mezi fizkami a dalSim
mechanizénim zd&izenim. Tim byvaji izna transportni z&eni (pasova, vat&ova apod.)

ktera odsouvaji material do palet (viz Obr. 4.3pdwjjzdnou ploSinu apod.

b)
Obr. 4.3 Pedni a zadni strana tabulovyadlvek [1]

4.2.2 Ochranna z#izeni stizného prostoru nizek

Tam, kde ochrana igtact neni zaji&na mechanizamim zd&izenim nebo kde toto
zarizeni neposkytuje dost&meou ochranu, musi byt bezp®st prace zajiSha pouzitim
ochrannych zdzeni, jako jsou ndp pevné a pohyblivé kryty, dvoutni spoustni, swtelnd
clona apod. Pozadavky na provedenijzemi a pouzivaniéthto dilezitych ochrannych
zarizeni jsou uvedeny ve specialnidiegpisech (viz kapitola 5).

4.2.3 Zasady pro strojni tabuloveé fizky

@ Rwni manipulace s materialem naeg@ni strad tabulovych fizek musi byt
provadna obsluhou bezpaym zpisobem. Za timto delem musi byt @Zky
vybaveny manipuknim zd&izenim pro pisun tabuli plechu, spra¥nseizenymi
piidrzovai, vodicim odnérnym pravitkem a vhodn upravenym stolem pro
manipulaci s materidlemigd mizkami.

® Stiihaci noze musi byt ostré, sprévsdizené a obsluha nesmi nikdy vsunout
koncetiny nebo nezadoucitgddnmety do nebezpmého stizného prostoru mezi
pohyblivym a pevnym nozem.

Jl Zaméstnavatel i zawmstnanci musi dbat na spravnou funkci ochrannych a
zabezpeéovacich z#zeni a nesmi je wgzovat zcinnosti. Zejména je zak&zano
odstraiovat nebo viazovat zcinnosti ochranné kryty nebezprg/ch prostoi. Fi
sttihani nesmi stat nikdo zatfkami. Odebirani ghaného materialu musi byt
mechanizovano.
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4.3 ZASADY OCHRANY OBSLUHY U ZAKRUZOVA CEK A ROVNA CEK

Hlavnim zdrojem Urazje sbihavy prostor zakruZzovacich a rovnacichival&ladek, ve
kterem dochéazi k zachyceni a vtazenitprstbo ruky obsluhy. iRinou byva nebezgaa
manipulace s materidlem &hé blizkosti pracovnich v@lmebo kladek (obr. 4.4 a 4.5). Ruka
obsluhy se sesmekne nebo je zachycena za ochrakendae a dostane se mezi neb&nge
shihavd mista valcovych dvojic (nebespg skus) a dojde ke zrami obvykle s trvalymi
nasledky.

K zamezeni&hto Uras je tteba dodrzovat nasledujici zasady:
® zajistit na pracovisti dostatey prostor pro manipulaci s materialem,
stanovit vhodny p&et pracovnilt i jejich vzajemnou padzenost,
podle velikosti zakruZzowgk nebo rovnéek a podle charakteru prace na nich je nutno
doplnit stroje ochrannymi ¥&zenimi a zajistit jejich &né uzivani,
obsluha strdj, tj. zakruzovaek a rovnaek, musi bytradre zapracovana a musfip
praci dodrZzovat fgdepsané technologické postupy.

Ochrannda zdzeni, kterych se u obou driuktroji v sowasné praxi nejvice pouziva, jsou
nasledujici:

a) Bezpenostni vypinaci Zézeni umisina gred valcovymi dvojicemi a po celé jejich
délce (stop tlétka, vypinaci lanka, vypinacitigky, vypinaci tye apod.).

b) Ochranné kryty zakryvajici oba valce nebo kladkycpl# jejich délce, které dovoluji
pouze vsunuti materialu. Mezera mezi kryty je obeykaximalg 8mm.

€) Pomocné stavitelné stoly, které oddaluji obsluhubdapéné vzdalenosti od mist
nebezpeného skusu vaic

d) Kombinace uvedenych ochrannych sysiém

Obr. 4.4 Elektricka zakruzovka plechu[14] O%ﬁ}:kgslz:ept;gigs:itfﬁ 32;0%? v

4.3.1 Zasady pro zakruzovéky a rovnacky

® Na zakruzovékach a rovnékach smi pracovat pouze obsluhy starsi 18 letvotna
a odborg zpiasobilé. Zejména musi byt seznamerySN 21 0731.

® Zamgstnavatel je povinen zajistit dostétg pracovni a manipuai prostor pro
rovnani nebo zakruzovani tabuli plechu, tentstor fadré ozn&it a zajistit, aby
do rgj nevstupovaly nepovolané osoby.
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® Pred zapoetim prace na zakruzoi@e nebo rovnge je obsluha povinna zkontrolovat
stav stroje, fesré sdidit jeho vodici a rovnacéésti, seéidit vlastni chod stroje,
mazani, ovladani stroje, zejména hornich, dolniglostrannich valg owfit funkci
tlacitka (tlatitek) Central — Stop.

5 Obsluha dvou nebo vice pracovinikusi dodrzovatigsreé stanoveny technologicky
postup, zejména nesmi¢né rovnat Spaté navedeny material za chodu stroje. Pro
¢innost obsluh musi byt stanoverepny tad, v gipadc vicemuzné obsluhyipsné
dorozumivaci signaly.

® Stroj nesmi byt nikdy obsluhovan tak, aby doSiopgsedohybani neboipvlastnim
ohybani k vypadku ohybaného plechu ze stroje &tamrozeni obsluh.

5 Zamestnavatel musi zajistit fugkost vSech ochrannych, signaliméch a
zabezpeéovacich z#&zeni. Zakruzov&ku nebo rovnéku musi mit moznost obsluha
vypnout z kteréhokoliv pracovniho mista s minimdrdok&hem stroje stanovenym
vyrobcem. Stroj se musi samovélrastavit pi pretiZeni.

® Obsluha ma fisre zakdzano vazovat ochranna a signalize zaizeni z provozu.
Zejména nesmi odstravat ochranné kryty rotujicich a sbihavycltasti. Bez
ochrannych kryt je zakazano pracovat.

&l Zaméstnavatel musi zajistit pomocné stavitelné stoly podavani materialu, které
zabezpeéuji oddaleni obsluh do bezpe vzdalenosti od mist nebeZpého skusu
valci. Jinak je moZzné zajistit podavani zakruzovanéhechpd 3000x1000 mm
tlou&’ky az 25 mm pomoci vhodnych manipiné&ch prostedki (nag. jerabia nebo
manipul&nich ramen).

5V piipadt Urazového &e musi mit kterykoliv pracovnik obsluhy moZnostopt
zastavit bez nezadouciho @b a z&zeni musi umaiovat okamzité vypro&hi
postizeného.

4.4 ZASADY OCHRANY OBSLUHY PRI PRACI V KOVARNACH

Kovarny pati mezi pracoviét se zvladt obtiznymi pracovnimi podminkami, ve kterych
dochéazi kastému ohrozeni pracujicich. Prace Kowdi ru¢nim i strojnim kovani je velmi
namahava a rizikova, nebgsou vystaveni gtdavému fisobeni salavého tepla, kowych
plynta, nadnérnému hluku, aesim apod.(obr. 4.6).

Podle vysledik Urazovych rozbdr jsou nefasgjSim zdrojem Urax pracovni stroje
(buchary, lisy, padaci kladiva aj.) a prace na ni2éle je to rdni manipulace s materialem,
prace s kovacim madim a nastroji, opravy #aeni, adrzba strdja dalsi.

® nedostaténa organizace prace a né@dek na pracovistich,

® nespravné a nebezpe pracovni postupy,

ml Spatny stav stréja jejich nedokonalé a malg@idné ochranné Z&eni.

4.4.1 Runi kovani

Charakteristickymi Grazy kové jsou popaleniny zjsobené vykovky nebo u tikacich
peci, udéeni nebo porami odletujicimi polotovary, prasklym nastrojem ap(mbr. 4.7). Ke
snizeni uvedenych Urazovych rizik musi byeg zahajenim prace veSkeré kovaci nastroje
nahaty, jinak by mohly fi kovani popraskat.

Nasady kladiv a perlik musi byt zhotoveny z tvrdych a houzevnatych drdfeva a
jejich délka ma byt fizpisobena fyzickym schopnostem kéwa Kladiva musi byt na
nasadach spolehbivzajiS€na. Ri vSech pracich s nastroji, s nimiz se&dumusi kovéa jeho
pomocnici pouzivat ipdepsané osobni ochranné pwedity, jako ochranné bryle a Stitky
k ochrar zraku, kozené zasy, rukavice, boty s ocelovou $gbu apod.
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4.4.2 Strojni kovani

Urazy u buchdr a padacich kladiv jsou r@istji zpasobeny padem beranidlaip
sdizovani, udrzb nebo pipraw prace a nebezpeym odletem okuji a Glontkpii viastnim
kovani. ®mto Urazim je nutno zabranit spolehlivym zafigfm beranu proti padu
bezpé&nostnimi zarazkami, podmmi, zachytnym zZézenim apod.

Proti nebezp# odletu okuji musi byt krotnvlastni obsluhy stréj chrargny rovnsz
osoby na sousednim pracovisti i pracovnici prochiéizer okoli stroji. To se provede
pevnymi nebo fenosnymi plechovymi z&stami nebo pomoci krytu uméstych gimo u
pracovniho prostoru bucharu nebo kladiv.

Ridici paky bucharu musi mit bezpestni z&izeni pro spolehlivé zaji&ti proti jejich
samovolnému pohybu v debkdy je prace ferusenaRidic¢i by meli byt chrareni pevnymi
prihlednymi kryty (Stity) proti odletujicim okujim &qul sélavym teplem.

Upevreni zapustek musi byt provedeno co mefipéji a dostatené pevrg, aby se
zapustky p uderu neuvolnily. B snimani zapustek z bucharu je nutno dbat zvySené
opatrnosti pi vyrazeni kliri. K jejich uvolreni dochazi nahle a z&rou silou, ktera klin
prudce vysteli proti pracovnikovi. Proto musi byt ve &m vyrazeného klinu nastavena
ochranna $ha, ktera klin zachyti.

U mechanickych lis je v kovarnach velmicasto zpracovavan zhavy materidl. S
materialem i vykovky se manipuluje gné. Tato ¢innost vyZaduje pouzivani pracovniho
n&adi, bez Bhoz by kov& material nemohl uchopit.

V téchto @ipadech neni nutno zaj@vat ochranu obsluhy ve smyslu beapastnich
poZzadavk pro EZnou praci na lisech za studena. Také Urazovéarjeitebaiesit s ohledem
na tuto jinou technologii a povahu prace. Bémyhradré jde o nebezpgé zpisobené
prudkym odletem vymr8hych okuji neb@asti nastrdj, tvaceného materialu aj.

Urazova prevence spiwa v uzaveni nebezpmého pracovniho prostoru pevnymi
ochrannymi kryty. Jsou umisty tak, aby vymr&né casti byly odrazeny mimo obsluhu. Jde
tedy ocast&né uzaveni pracovniho prostorujgrevsim roviny éici zapustku, s moznosti
volné manipulace s vykovkem.
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Obr. 4.6 Vykovky z kovaciho Obr. 4.7 Ukazka kowaké dilny
Maxilisu [15] (oblegeni kovde neni pilis vhodné a bezgeé) [13]
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4.4.3 Zasady pro kovaci lisy
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CSN 21 0716 ,, Bezpmostni pozadavky na buchary*.

Pri opravach, sézovani a vyminé¢ kovacich nastréj nesmi dojit k arazu obsluh.
Vyrobce a zamstnavatel jsou povinni zajistit #iaeni zajigujici beran kovaciho lisu
v horni poloze.

Obsluha musi mit moznost kdykoliv odpojit kovaisi dd zdroje energie, a tdip
volném i zapustkovém kovani.

Pri kovani za tepla musi zastnavatel zajistit bezprost obsluh proti odlétajicim
okujim. Obsluhy musi byt chrény i prfi automatickém cisténi zapustek od
zbytkovych okuiji.

Zamestnavatel je povinen chranit obsluhyeg fyzicky naméahavou praci, salavym
teplem, hlukem a vibracemijfipadré nedostatenym oswtlenim pracovidt a jeho
prasnosti.

Veskeré kovaci prace musi byt prosag podle pokyn vedouciho pracovnika smy

a mezi obsluhami musi byt domluveny jasné a sroiné signaly.

Na vlastnim pracovisti, které zahrnujipadré i ohrivaci pece se nesmi pohybovat
zadna osoba bez souhlasu 2amavatele.
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5. OCHRANNA ZA RIZENi U TVA RECICH STROJU [10]

U tvarecich straj naSi i zahragni vyroby se pouZzivaji k zamezeni Uraznebezpéném
pracovnim prostoru n&stji nasledujici ochranné systémy:
B Pevné ochranné kryty pracovnich prostiwarecich straj.
Pohyblivé ochranné kryty pracovnich prostbrarecich straj.
Dvourwni ochranné spousti.
Swételre elektricka ochrana pracovniho prostoru s$troj
Ochranné nasSlapovéustky.
NaSlapové dlazdice.
Odsunovéae a odtahow& prsti, rukou i €la obsluhy.
Kombinace uvedenych systém

Uvedena ochranna iaeni musi byt vzdy provedena aigena tak, aby poskytovala
spolehlivou ochranu obou rukou obsluhyiad@ho stroje.

5.1 PEVNE A POHYBLIVE OCHRANNE KRYTY PRACOVNIHO PRO STORU
5.1.1 Pevné ochranné kryty

Musi byt konstruovany tak, aby trvale zamezily rugtil prstt nebo rukou obsluhy do
nebezpé&ného pracovniho prostoru stiigjobr. 5.1). Jejich provedeni nesmi obsluzgatat
dobrou zrakovou kontrolu pracovéinnosti. Ristup do pracovniho prostoru stroje (lisu aj.)
musi pevny kryt uzavirat zigdnich i bénich stran. Zadni strana stroje muZze byt bez ziakryt
jedine tehdy, je-li gistup zamezen vlastni konstrukci (fremou a podojest

VySka ochranného pevného krytu musi byt takovs, sebdo nebezgaého pracovniho
prostoru nedalo sahnout artep horni okraj krytu.

Pokud je kryt opden piihledovymi otvory, je vhodné, aby byly svislé aggjivelikost
nesmi umoznit vsunuti pfstnebo rukou obsluhy mezi pohyblivéasti stroje nebo
mechanizéniho zaizeni apod.

5.1.2 Pohyblivé ochranné kryty

LiSi se od kryii pevnych pedevSim tim, Ze uzaviraji nebezpg prostor tlénych a
sttiznych mist nastrdjjen v dok pracovniho pohybu rizikovyctasti stroje nebo nastroje.

V doke nepracovniho pohybu a &pého chodu rizikovychktasti 1ze pohyblivé kryty
otewit - obvykle pro technologickécaly tj. pro zaloZeni a vyjmuti materidlu, polotavar
nebo vylisku, pi cisteni apod. Pokud neni nebezZpg prostor rizikovych mist pohyblivym
krytem Uplré uzawen, nesmi se dat spustit pohyb rizikovyélsti stroje ani nastroje.

Jsou-li tytocasti jiz v pohybu, musi byt pohyblivy kryt satmené blokovan v ochranné
poloze po celou dobu trvani nebeampgch tlaku a g$tha. Jestlize dojde v pbehu
nebezpéného pohybu rizikovyclEasti k jeho oteteni, musi se pohylEdhto ¢asti gerusit
(vypnout) a zastavit idve neZ ruce nebo jindast €la obsluhy niZze proniknout do mist
nebezpeénych tlaki a stiha.

Konstrukce pohyblivych kryt musi byt dale provedena tak, aby vliverfeat, ndrazem
apod., nenastalo jejich samovolné uvolinz ochranné polohy. Ovladani krytu je proual
ruéné nebo mechanicky. iP ru¢ni manipulaci musi byt kryty opany drzadly, madly,
knofliky apod., a musi byt vyvazeny tak, aby matdapa s nimi byla fyzicky nenatoa. Ri
automatickém uzavirani krytu pomoci servomechahisnusi byt nastavena ovladaci sila
zvolena tak, aby vigledkucinnosti pohybujiciho se krytu nedoslo k ohroZemizehécasti
téla obsluhy.
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Obr. 5.1 Ochranny kryt/ K [8] Obr. 5.2 Prvky Obr. 5.3 Dvourani

dvourwniho ovladani bezp&nostni ovladani
po stranach pracovni Duo Touch [7]

desky lisu [12]

5.2 DVOURUCNI OCHRANNE SPOUSTENI

Bezpeénostni pozadavky na jeho konstrukci a pouZziti jgeedeny v nor&
® CSN 83 2047 - Dvourtni ochranné Zézeni na vyrobnich #&enich. V3eobecné
pozadavky. Platnodtl. 7. 1985.
Chrani ped drazem tim, Ze ruce limamusi byt po celou dobu pracovniho zdvihu
oddaleny z nebezpeé oblasti lisu aby spustily lis do chodu.

Konstrukce dvojriniho spou&ni musi byt provedena tak, Ze obaimu spousice
(tlacitka, paky) musi byt ovladany tak dlouho, aby galeuvolréni obsluha jiz neia cas
sahnout rukou do nebezpeho prostoru lisovaciho nastrojgve, nez spodni hrana nastroje
dosahne vysky 8 mm nad dolni (pevnoasti nastroje, nebo musi k zastaveni chodu beranu
lisu dojit v case kratSim, nez pebuje ruka lisge k dosazeni do rizikovych mist lisovaciho
nastroje.

Konstrukce dvouréniho spou&ni musi vyZzadovat siteni ovladacich elemant
souwasre obdma rukama a pro kazdy pracovni zdvih znovu - samt@stSynchronizace v
souwasnosti stléeni obou ovladai nesmi byt ¥tSi nez 0,5s. Trvalé stani (blokovéani)
n¢kterého z ovladar (u starSich tyfp tvaecich straj), nesmi dovolit provedeni vice nez
jediného pracovniho zdvihu.

Instalace dvourtnich ovlad&t na stroj musi spbvat podminku minimalni bezgeostni
vzdalenosti alespp250mm od zdroje rizika, aby obsluha nemohla doemp&nych mist
dosahnout roztazenymi prsty.

Dvojru¢ni ochranné spousti je nefasgji pouzivand ochrana rukou lisau WtSiny
druha lisu (obr. 5.2 a 5.3).

5.3. SWETELN E ELEKTRICKA OCHRANA PRACOVNIHO PROSTORU

Bezpénostm’ poZadavky na jeji konstrukci jsou obsazengnme:
@ CSN 83 2044 - Bezdotykové ochranné piredky vyrobnich zdzeni.
VSeobecné poZzadaWgtnost od 1.7. 1985.

Princip ochrany obsluhy spiwd v tom, Ze nebezpey pracovni prostor stroje nebo
nastroje je ze strany obsluhy ugav nehmotnou clonou, vytienou s¥telnym paprskem
vysilanym ze sitelného zdroje a dopadajiciho na fotoelektrickgnek. ReruSenim této
swtelné clony, nap sahnutim rukou do pracovniho prostoru apod., anastzacloéni

31



fotoelektrickéhoclanku a vyvolanou z#mou elektrického napi se perusi fidici obvod
elektrického ovladani lisu.

Obdobr jako u dvourtiniho spou&ni je nezbytné splnit podminku, aby stroje s timto
ochrannym systémem byly vzdy ofaty za&izenim k rychlému vypnuti nebezmeho
pohybu rizikovychiasti a jejich zastaveni v co nejkrat3iase jejich dokhu.

K zajiseni spolehlivé ochranné funkce musi byt dal&eina clona instalovana na stroj v
takové vzdalenosti od rizikovych mist, aby k jejzastaveni ferusenim clony doSlotive
nez se k nim ruka nebo jingst &la miZze dostat (obr. 5.4). To znamena, Zze musi byt
respektovany pozadavky vzajemného vztahu reeeszem pdebnym k vykonani dodateého
sahnuti obsluhy rukou do nebeZpého prostoru stroje a mezsem pdebnym pro doéh
jeho rizikovychcasti. Tentotas musi byt vzdy kratSi nez doba pohybu ruky néb®casti
téla obsluhy.

Pokud je sttelna clona mimo funkci, nesmi nastat moznost spugthodu pracovniho
zdvihu beranu lisu.

Obr. 5.5 Naslapna
rohoz/ dlazdice [5]

Obr. 5.4 S¥telné clony [7]

5.4 OCHRANNE NASLAPNE MUSTKY A DLAZDICE

Zakladni bezpgostni pozadavky jsou uvedeny v nérm
® (CSN 83 2048 - Distami ochranné Zéeni u vyrobnich zé&eni.
VSeobecnéguavky. Platnost od 1.7. 1985.

5.4.1 NaSlapné nistky

Princip zaji&ni ochrany obsluhy sgévd v tom, Ze fed nebezpsmym pracovnim
prostorem stroje je v podlaze nainstalovana odpujpdocha - ristek.

Ten svymi rozndry, tj. Sitkou a délkou, nedovoli obsluze volnyigiup do pracovniho
prostoru. B manipulaci s materialem musi obsluha @tlanastek vahouda. Tim gerusi
fidici obvod stroje (lisu atd.) a pohyb rizikovy&hsti se zastavi nebo se zablokuje moznost
jejich uvedeni do chodu. Po odéeimi nustku a novém stisknuti spo&gich elemerit se
zapne spojka a uskutd se pracovni zdvih beranu apod.

5.4.2 NaSlapné dlazdice

Tento ochranny systém funguje épanez naslapny fistek. Princip ochrany spiva v
Gpraw stanovis& obsluhy tak, Zetast podlahy fed nebezpmym pracovnim prostorem
priblizné rozmeru 500 x 500 mm (dlazdice), je odpruzena (obr..5Zgtizenim dlazdice
(vahou obsluhy) se propoji ovladaci obvod lisutgenbyt spush do pracovniho chodu.

Jakmile se dlazdice uvolni (odlEh prerusi se ovladaci obvod rizikovychsti a jejich
pohyb se zastavi nebo se blokuje moznost jejichutap
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Naslapna dlazdice tedy vyZzaduje trvalé zatizenicptou dobu pracovniho chodu
rizikovych ¢ésti stroje. Dlazdice musi byt do podlahy instat@/alespt ve vzdalenosti cca
1300mm od rizikového mista. Tim je z&euno, Ze obsluha se dého normalnim pracovnim
pohybem nedostane.

5.5 ODSUNOVACE A ODTAHOVA CE

Zakladni bezpgostni pozadavky jsou obsazeny v n&rm
m CSN 83 2048 - Distami ochranna zdézeni u vyrobnich zé&zeni.
VSeobecnéaguavky. Platnost od 1. 7. 1985.

Jejich pouziti je vyhodné zejména&ch pipadech, kdy nelze k ochrambsluhy
aspeSre pouzit rektery z dive uvedenych ochrannychsystém

5.5.1 Odsunovde

Princip zaji&ni ochrany rukou, prét paze nebo celéhéla obsluhy spéiva v nuceném
odtlateni ¢asti €la obsluhy, nachazejici se v nebeapgam pracovnim prostoru, mimo tento
prostor dive, nez dojde k jejich ohroZzeni. To se provede g@nmechanickych pakovych
soustav jejichz pohyb jézen pohybem rizikovéasti nastroje nebo stroje.

Odsunovée lze rozdlit do skupin podlecasti €la, kterou z ohroZzeného prostoru
odsunuiji:

a) Odsunovae prsti a rukou

Jsou to v podstatvykyvna ramena, kterd v péteeni fazi nebezpmého pracovniho
zdvihu rizikovychgéasti stroje prokhnou prostoremied pohybujicimi se rizikovymiastmi.
Jestlize obsluha v této délponechala ruku nebo prsty v ohrozeném prostoriywngé
rameno odsunovae ji spolehli vysune.

K zamezeni nebezpeych tvrdych naraxz odsunovaciho ramene na prsty nebo ruce obsluhy,
je nutno pouzivat odsunot@ jen u straj s pomalym zdvihem rizikovéasti a dale jeieba
narazové hrany odsunasiaoblozit mékkym, pruznym materialem.

b) Odsunovae tla

Jsou to horizontathumisgné tye mezi obsluhou a nebezpgm pracovnim prostorem.
Tyce jsou zawSené na pakovém mechanismu ve vySi max. 800mm eodidhmu pracovigt
lisu. Pakovy mechanismus jed&pripojen na pohybujici se rizikovatast stroje - beran lisu
apod. Ri sjizdni tétocasti doti, tj. pii uzavirani nebezgaého pracovniho prostoru, vznika
pakovym pevodem kyvny pohyb odsunovacicéy snérem od nebezgeéeho prostoru a
souwasre (po radiu) i smrem vzhiru a to do vySe cca 1100 - 1200mm.

Pokud se v této dehy pracovnim prostoru nachadst €la obsluhy (ruce, paze, trup aj.)
odsunova ji z tohoto prostoru odtta diive, neZ niZze nastat jeji ohroZeni.

5.5.2 Odtahov#&e rukou

Jejich misobeni je obdolinjako u odsunowi, s tim rozdilem, Ze ruce obsluhy jsou
spojeny pomoci poutek na z8pi s lanky a fes pakova fevodova ustroji s beranem lisu.
Jakmile se beran &ae pohybovat serem doti, jsou ol ruce obsluhy (jestlize je obsluha
sama vas nevzdalila z nebezp@eho pracovniho prostoru) mechanicky odtazeny do
bezpeéné oblasti.

Protfadu praktickych nevyhod se odtah&&aukou dnes pouzivaji jiz pouze vyjitme u
starSich typ lisi.
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6. OSOBNi OCHRANNE PRACOVNI POMUICKY — OOPP [6, 10, 18]

Pridélovani osobnich ochrannych pracovnich pediti sefidi VyhlaSkou MPS\E.
204/1994 Sb., kterou se stanovi rozsah a bliz&njpady poskytovani OOPP a mycich a
Cisticich a dezinfetnich prostedki.

6.1 PRACOVNI POMUCKY

VSechny manipuki prace s polotovary nebo vylisky jeba konat za pouziti vhodnych
pracovnich poriicek(obr. 6.1). Dojde-li # pouziti pomiicek k neéekané poruSe, a tim
necekanému spu&ti beranu lisu, dojde nanejvyS k materialni $k@aoskozeni poficky),
nikoliv v8ak k arazu.

Nikdy vSak pouzivani pracovnich péoek nenahrazuje zminina ochranna opiani,
kterd u li$i musi byt vzdy. Jedinou vyjimkou jsou prace zadepde Zhavy zpracovavany
material vyll&uje moznost réni manipulace a sdm si vynucuje pouziti pracovpimiicek.

Druh, velikost a provedeni pracovnich pamek (obr. 6.2) - jsou odliSné podle tvaru a
velikosti polotovai a vyliski, s nimiz je teba manipulovat. Material pracovnich parek
musi byt voleny co nejék¢i, s dostaténou pevnosti ke spolehlivémuegmosu polotovaru,
aby @i jejich pripadném rozmiani nedoslo k poskozeni drahych lisovacich nastrepo k
jejich vystipnuti, a tim i k nebezfr@@mu odlétnutiéchto casti.

Obr. 6.2 Rizné druhy pracovnich paroek
Obr. 6.1 Rdni manipulace s vykovkem [15]  k manipulaci s polotovary a hotovymi
vylisky [10]

6.2 OSOBNi OCHRANNE PROSTREDKY

Pri praci na tvéecich strojich musi byt lisableteny do vhodného pracovniho&d a
musi pouzivat vSechny osobni ochranné joky, které mu pro praci bylyigéleny. Jde
piedevsim o ochranné pdoky péi praci v kovarnach, jako napbryle, rukavice, zasty,
prilby (obr.6.3) apod., ip praci s vylisky, u nichzZ jsou ostré rohy nebotiinoebo pi praci na
vstiikovacich lisech na plasty nebo pryz, kde je neb#zpopaleni rukou, ohroZeni zraku atd.

Vyhlaska MPSV zagstnavateli uklada vypracovani vlastniho seznaomobnich
ochrannych prostdka pro jejich gidélovani zamdstnanédm. Zakladem pro vytv@ni tohoto
seznamu je zhodnoceni rizik a konkrétnich pracdvpmdminek na jednotlivych pracovistich
tvétecich straj. Na pracovistich s nevyhovujicimi mikroklimatickiymppodminkami (hutni
provozy apod.) se poskytuji v rozsahu a za podmistekovenych ri&zenim vladyc¢.
178/2001 Sb. téZ ochranné napoje (obr. 6.4).
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Obr. 6.3 Osobni ochranné pbdoky [11]  Obr. 6.4 Certifikovany ochranny napoj [4]

Osobni ochranné pracovni pi@estky musi:

Al byt po dobu pouzivanicinné proti vyskytujicim se rizikn a jejich pouzivani nesmi
piedstavovat dalsi riziko,

® odpovidat podminkam na pracovisti,

=l byt prizpisobeny fyzickym fedpokladm jednotlivych zanmsstnand,

®l respektovat ergonomické pozadavky a zdravotnizaestnand.
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7. ZAVER

Tato prace se zabyvala bezpesti na jednotlivych strojich a bezpestnimi prvky a
pomickami.

Pracovni urazy, jak jiz bylo zmino, jsou v oblasti tw&cich straj velmi zavazné kdy
pracovnik niZe fijit o horni korgetiny, prsty, ruce. Zadny robot tyto kaginy , které jsou
potteba cely Zivot, nefiZe plré nahradit. Jen nepouzivanim, nebo pouZzitim nevhddmy
poSkozenych OOPP, seimg stane kolem 6000-7000 pracovnich iraz

Je tedy vyhodné &movat pozornost ochrannym kiyt a distatinim ochrannym
podminkou bezpmosti prace staleistava spolehliva funkce brzdy a spojky, ktera £aje&
zastaveni beranu.

V roce 1996 za pomoci MPSV vznikl program ,,Beapgepodnik® jehoz cilem je zvysit
aroven bezpénosti a ochrany zdravifippraci wetné ochrany Zivotniho prostdi, vytvdit
podminky pro zavedeni efektivniho systéfimeni a napomaoci jim tak snaze splnit ustanoveni
teské legislativy, vychazejici z pozadavémsrnic EU. Garantem programu {éesky Gad
bezpénosti prace, ten tento program povazuje za jederej®inn¢jSich prostedki
v prosazovani zakonem stanovenych poZablamk prevenci. Informace souvisejici s
programem ,Bezpmy podnik®, zvéejiuje CUBP prostednictvim tisku, propagaich
materiati a na internetu .
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SEZNAM POUZITYCH SYMBOL U A ZKRATEK

Zkratka Vyznam

CUBP Cesky (fad bezpénosti prace

MPSV Ministerstvo prace a socialniaitiv

OKEC Odvtvova klasifikace ekonomickyatinnosti
OOPP Osobni ochranné pracovnigoy

VUBP Vyzkumny Gstav bezfeosti prace
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