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Starý výkres Schválil 229640-3
C. sestavy Normalizace C. vykr.

C. seznamu Technolog Typ

1:1 Prezkousel VYFUKOVE VAHADLO, OBR
Kreslil Zurek Název

Meritko Poznámka Navrhl Zurek USTAV AUTOMOBILNIHO A DOPRAVNIHO INZENYRSTVI

Zmena Datum Index Podpis Fakulta strojniho inzenyrstvi

a) VYSOKE UCENI TECHNICKE V BRNE

b) Promítání Cista hmotnost 6,152 kg

c) Tolerování ISO 8015 Polotovar

d) Presnost ISO 2768-mK Materiál 42CrMo4*
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MATERIAL ZUSLECHTEN NA
Re=750 MPa MIN
Rm=1200 MPa MIN
VYVRTY PRO OLEJ DEFINOVANY POMOCI POCATECNIHO A KONCOVEHO BODU
NEKOTOVANE POLOMERY R1
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