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paconze: [T\
Pracounik Jan Z.
projekc Railcorp
s 36654199-008 I pres to, ze je na pracoviiti TV1 naméfen cas nejdel3i, po dokonceni préce na pracoviiti se tekalo na dokonZen prace na jiném pracoviiti linky (TV2,TV3)
entiiace:  |3TE 1[9]
mtil Petr Svasta
[weracoval: __[Petr Svasta
Datum 28.1.2013
Méfeni ¢. 1 Méreni ¢. 2
o G . . . NPH . NPH § §
Cislo useku Pracovni postup Popis. Celkovy Zas [s] | PL [s] sl PH [s]| Celkovy as(s] |PL[s] sl PH [s]| mereni. Poznamka k méreni . doba
seku
Upnout 0 141 0 177 Prestaveni linky, prestaveni drzakt, upnuti
1 Upnout na linku Celkem 141 0o |141] o 177 0o |177] o
Doba iiseku 141 177 159)
Materidl 141 | 61 [ 177 | s1] | 12 Chiize pro materil
. . Montaz 202 | | 50 | 228 | | 18 |
2 Podlozky poloZit Celkem 252 | 61| 50 | 0 246 | 51| 18 | 0
Doba dseku 111 69 90|
Priprava 252 150 246 77
Montaz 202 60 323 125
. L Sroubovéni 462 50 448 45
3 Pfedmontovany dil nasadit Dotazent 512 16 293 12
Celkem 528 o [260] 16 505 0 [2a7] 12
Doba iiseku 276 259 268
Montaz 528 159 505 173
5 ani 687 61 678 48
A PF ¢ dil Dotazent 748 13 726 9
Celkem 761 o [220] 13 735 o J221] o
Doba iseku 233 230 23
[Mazéni 761 | 25 | 735 | 21] | 12 Zbyteéné pomalé odméfovani vzdalenosti
. ) Monta? 786 | [ 12 ] 756 | | 19 |
5 Rozmér nastavit Celkem 798| 25| 12 | o 775 | 21] 19] o
Doba iiseku 37 40 39)
Priprava 798 97 775 70
Montaz 895 20[ 184 845 148 1__|Pracovnik se zapovidal
L 5 ani 1119 84 993 62
6 Mazéni Dotazent 1203 33 1055 23
Celkem 1236 40 | 365 | 33 1078 0 [280] 23
Doba iseku 438 303 371
Priprava 1236 84 1078 93
Montaz 1320 48 171 52
Sroubovéni 1368 17 1223 12
7 Kontrola Dotazeni 1385 10 1235 15
Celkem 1395 0 [1a9] 10 1250 o [1s57] 15
Doba iiseku 159 172 166)
Priprava 1395 80[ 40 1250 34 1 [Pracovnik odegel z pracovisté pro narad
Montaz 1515 23 1284 19
5 ani 1538 85 1303 75
8 Konzole namontovat 1 Dotazent 1623 55 1378 55
Celkem 1678 80 | 148 55 1433 o [128] 55
Doba iseku 283 183 233
Priprava 1678 67 1433 58
MontaZ 1745 135 1491 148
. Sroubovéni 1880 35 1639 44
2 Nastaveni Dotazeni 1915 46 1683 47
Celkem 1961 0 | 237] a6 1730 o | 2s0] a7
Doba iiseku 283 297 290)
Montaz 1961 37 1730 38
5 ani 1998 59 1768 72
10 Konzole namontovat 2 Dotazeni 2057 8 1840 z
Celkem 2065 o] s 1847 o [10] 7
Doba iseku 104 117 111]
Montaz 2065 55 1847 45
Sroubovéni 2120 94 1892 127
1 Konzole namontovat 3 Dotazent 2214 48 2019 15
Celkem 2262 0 [1a9] a8 2034 o [172] 15
Doba iiseku 197 187 192]
Priprava 2262 28 2034 30
Montaz 2290 75| 80 2064 72 1| Pracovnik se zapovidal, krok navic (oprava $patn& dilu)
Dotazent 2445 49 2136 29
Mazani 2494 10 2165 10
12 Konzole namontovat 4 3 Ani 2504 47 2175 67
Material 2551 13 2242 14 1,2_|Pracovnik Sel pro material
Celkem 2564 88 | 165 | 49 2256 14 [179] 29
Doba iseku 302 222 262
Méreni 1 Méreni 2
5 Pracovisté |sz |xm=u |xm 5 Pracovisté |sz |XNPH|XPH
2564 | 294 | 1992] 278 2256 | 86 | 1958] 212
Primérnd doba prace na pracovisti TV1 2410
Primérna doba plytvéni na pracovisti TV1 190
Priimérna doba &innosti nutné ke zvy$eni hodnotyna pracovisti TV1 1975
Primérna doba prace zvysujici hodnotu vyrobku na pracovi 245
Prace mezi jednotlivymi kusy Méfeni €. 1 Méfeni &. 2
[zavéseni na jerab
& ani z linky - -
Presun na jerabu - -
Odhaknuti - -
i linky 68 68
Prenesen pripravkd 29 23
[Cekani na predchozi pracovisté 554 647 Cekani na dokonéeni prace na pracovisti TV3




Pracovite:

TV2

Pracovnik

Viadimir M.

Projekt:

Railcorp

[zakia

36654199-004

dentifikace:

3T 1[9]

i

Petr Svasta

Na pracovidti TV2 je naméfen &as prace nejkrat/, jenze na pracovisté TV2 ekala linka, kdyZ jsem provadél méfent na pracoviéti V3.

[weracoval: _[Petr Svasta
Méfeni ¢. 1 Méreni ¢. 2
o G . . NPH . NPH § §
Cislo useku Pracovni postup Celkovy 2as [s] |PL [s] PH [s]| Celkovy as(s] |PL[s] PH [s]| mereni. Poznamka k méreni . doba
sl sl dseku
0 56 0 52 12 stolku, chiize pro material 3m
. ) 56 18 | 2 52 9 |2
21 Rozméry nastavit 3 76 56 | 18 2 63 52 9 2
Doba dseku 76 63 70)
Montaz 76| [ 26 | a 63 | [ 28 a
2 Ramena nasadit Celkem 106 [ola2]a 95 [ of2s]a
Doba dseku 30 32 31
Montaz 106 | [32] s 95 | [ 25| a
23 Sestavu domontovat Celkem 143 JToJ=]s 124 JoJas]a
Doba dseku 37 29 33]
Material 143 | 30] [ 124 | 30 [ 1,2 |Pro manipulaci s tyéi bylo potfeba 2 lidi, 2. pracovnik odesel ze svého praovisté,aby pomohl
2 dici tye di Montaz 173 | |17 | a 154 | | 16 | 6
Vodici tyé nasadit Celkem 194 | 30| 17 ] & 176 | 30| 16 [ 6
Doba dseku 51 52 52
Priprava 194 52 176 45
Montaz 246 58 21 22
Dotazent 304 28 263 17 32 2__|Problém pfi nasazovani imbusu
\ Mérent 332 25 312
% Rolnu namontovat Sroubovant 357 27 312 70
Material 384 50[ 382 6] 1,2_|Odjeti podp&rnym stolkem, nastaven polohy dilce
Celkem 434 50 | 162 | 28 428 63 | 157 | 32
Doba dseku 240 252 246
Montaz 434 | [ 29 428 | [ 36|
Sroub Dotazent 463 | | [ 15 w4 | | | 18
26 roub namontovat Celkem 278 | 0 | 29 | 15 282 | 0 | 36 | 18
Doba tseku 44 54 49
Montaz 478 31 482 10
Sroubovéni 509 35 492 36
27 Dotazent 544 17 528 21
Celkem 561 0 | 66| 17 549 04|21
Doba dseku 83 67 75)
Priprava 561 25 549 21
Mazani 586 30 570 17
Montaz 616 25 587 16
28 konzoli vioZit 1 cll 641 13 603 18
Dotazent 654 10 621 8
Celkem 664 o910 629 o 7]s
Doba dseku 103 80 92
Priprava 664 a1 629 15
Mazani 705 10 644 12
Montaz 715 12 656 16
29 konzoli vlozit 2 Sroubovéni 727 28 672 36
Dotazent 755 4 708 5
Celkem 759 o o] a 713 o795
Doba dseku 95 84 90|
759 30[ 14 713 29[ 10 1,2_|Chize pro material cca 3m (305)
803 9 752 9
. 812 60 761 44
30 PruZinu namontovat Dotazent 872 3 805 18
Celkem 880 30| 83| 8 823 29 | 63 | 18
Doba tseku 121 110 116)
Priprava 880 77 823 70
Mérent 957 37 893 38
Montéaz 994 62 931 40 1 U 1. méFéni pracovnik stravil 813s vyménou zasuvky, ktera byla poskozené
31 LiStu namontovat Sroubovéni 1056 44 971 105
Dotazent 1100 24 1076 26
Celkem 1124 0 [220] 24 1102 o [253] 26
Doba dseku 244 279 262
[Vyvazovani 1124 | [1987] 1102 | [157]
beld3 vyva Stazeni 1322 | | | 20 1259 | | | 23
37 KabeldZ vyvézat 4 Celkem 1332 | 0 | 198] 20 1282 | 0 | 157 23
Doba tseku 218 180 199)
[Vyvazovani 1342 | [ 72 ] 1282 | [ 61|
I stazeni 1414 | | | 16 1343 | | | 10
38 KabelaZ vyvézat 5 Celkem 1230 0 | 72| 16 1353 | 0 | 61| 10
Doba dseku 88 71 80)
[Vyvazovani 1430 | [ 156 | 1353 | [130]
e § Stazeni 1586 | | |oSe| a3 | | |38
38 Spinate zapoj Celkem 1642 | 0 | 156 | 56 1521 | o | 130] 38
Doba tseku 212 168 190)
Montaz 1642 | [153] 1521 | [ 18] 1,2[Kroka Namontovat lanko je zafazen do postupu na tuto pozici, protoze by pii predeslé montazi zavazel
15 Lanko namontovat Celkem 1795 | o | 153] o 1639 | o [ 18] o
Doba tseku 153 118 | 136
Eeni 1 Mérent
= Pracovists [zPL |ZNPH |zvu 1 Pracoviste [sPL |SNPH |zvu
Pracoviité celkem 1795 166 | 1416 213 1639 | 174 | 1250] 215
Primérna doba prace na pracovisti TV2 1717
Primérna doba plytvani na pracovisti TV2 170
Priimérna doba &innosti nutné ke zvy$eni hodnotyna pracovisti TV2 1333
Primérna doba prace zvysujici hodnotu vyrobku na pracovi 214
Préce mezi jednotlivymi kusy Mereni c. 1 Mereni c. 2
[zavéseni na jerab - -
& ani z linky - -
Presun na jerabu - -
Odhaknuti - -
i linky 75 94
Prenesen pripravkd 29 36
[Cekani na predchozi pracovisté 466 2006 Cekani na dokonéeni prace na pracovisti TV3



baois. (T3
oo [bamiels.
e Ipies to, 7e se jednalo o prakticky stejny vyrobek, technologicky postup e jiny.
- 36654201015 Mefeni probihalo u i posiedrich kust séri(16ks), pracovnikim =
o I il proto jsou doby montaie lehce
i 3TD05363R01 odli$né. Za zminku stoji také fakt, Ze pfi méfeni pracovisté TV1a
it Petr Svasta
|Wpracoal [Petr Svasta
o
Méreni €. 1 Méreni ¢. 2
s : - [ PR Frimarma
Cislo dseku Pracovni postup Popis. Celkowy cas 5] | PL [s] 1s] PH [s]| celowiéasisl |PL[s] 1s] PH [s]| merenic. Pommimka k méfeni ¢ [ doba dseku
Priprava 0 103 0 96
Vyvazovint 105 | a8 | s % 81 T |pracounik se zapovidal s kolegou
n Kabels# vyvézat 1 Stateni 235 FE 2 i
Celkem 206 a8 [1e7 ] 11| o1 0[]
ooba isek 246 191 210
Priprava FY I T | o1 | T se]
o " Montiz m | | [w| o | | [w
3 Spinate zapojit 1 Colkem 32 [ o [ [s0 | 31 [o[w[m
[Doba dsekur 126 130
Priprava E7Z I I T | EFTR| RN}
. . Montéz as | o] 356 | 14| 254 | 2 |U druhého meent spadi pracovnikovi I na zen
3 Spinate zapojit 2 Colkem G2 [ 0 [2s0] 0 61 |14 [29] o
[Doba dsekur 280 303
Priprava G2 | [ ] 2 5] T
. Monta: 751 | |1 | 681 | 80| 19 |
% KabeldZ vyvézat 3 Celkem 769 [0 [17] o 70 |7 0 |
|Doba seku 117 156 | 137]
Forava 769 T 780 FE} T
ontéz 785 f3 753 % |
roubovint 810 19 821 18 I
. otatent 529 ) 839 G I
a0 Zemnici $roub tazent 833 17 845 )
jyvazovant 850 & [ P 7 [wErenic - i Zasobovacim pracovnken
eller 90 [ o [0 21| o [z [ [
Doba dseku 141 183 | 162
Vyvazovan 0 [ e %3
Montaz o6 | |71 1030 2[pracovnik se zapovidal s kolegou
a konzoli 7 Stazeni 1047 || 7 138 8
em Tose [ o w7 7 | e s
[Doba dselr 144 164]
Vyvazovant FTCE I | s | s8] ] T2]chize pro materal ]
S Statent FEVEN I N N I VYT | [0 |
2 KabeldZ vyvazat 6 Celkem Ti4s [ sa |35 [ 5 | 12 [ s [10 |
[Doba tseku 94 91 o)
fiprava 148 28 237 33
yvazovani 176 75 270 7
tazeni 251 8 1342 13
s Kkonzoli 8 roubovint 259 5 355 o
otatent 311 i 416 16
elkem FEFERN I I I 432[ 0 [1e6] 25
[Doba dseku 175 195 185|
Fiorava FEFT] % 32 %
vazovint 1347 30 1460 2
totent 1377 s | s w
as Kabelaz vyvazat 7 roubovani 1385 82 1503 79
Jotazeni 1467 13 1582 10
lker 1480 0 | 136 | 21 1592 0 | 136 | 24
Doba dseku 157 160 159]
Sroubovan” T [ e FECE I N | ]
S Utshovini s || o aes [ [w] |
4 KabelaZ vyvazat 8 [Colkern 1560 | 0 |63 | 17 | 1es7 [ 0 [ 95 [ 0 |
Doba dseku 80 95 as
fiprava 1560 29 1687 34
ontét 1589 7 1721 7%
N roubovini T661 % 1799 75
. KabeldZ vyvazat 9 otaient 1741 EEN Y ]
lker 1774 0 | 181] 33 1916 0 | 101] 38
Doba dseku 214 229 222
Priprava FCZZ N NET FETTR N RECH | ]
. Lepeni 806 | |60 | o4 | [ 75 |
4 Stitky nale Colkem Tses [ o |92 [ o | 202t [ o [i0s] 0 |
Doba dseku 92 105 o)
6 | e[ | 2om ] o] ] | | ]
a8 Stitky nalepit 2 |cetkem | 251 [ o[ss[o]| 212 Jofo[ol] | |
[Doba dseka 1 3 1 o1 1 [ [ o8]
s | [ »] [ 2w | 7] ] T T ]
a Stitky nale [celkerm 202 [ o7 o] 2 o 7]o] [ [
[Doba dseka 1 75 1 72 1 [ [ 7
WiErent 2 [ [ ] FET N | ]
i . Lepeni 208 | | 34| 2 | @ |
50 titky nalepit 4 [Celkern 2117 [0 [ s [0 2200 | 0 [ 106 | o |
Doba tseku 93 106 100|
TKontrola o | e T ww | & ] T T ]
52 Kontrola [celkem [ zm0 o[ o] 239 Jo[a] o] | | |
|ooba dseku | 63 | 49 | | | 5o

Primérna doba préce na pracovisti TV3 2260

Primérnd doba plytvéni na pracovisti TV3 153

Priim&rné doba &innosti nutné ke zvy3eni pracoviiti TV3 1891

Priimérnd doba préce zvyuijici hodnotu vyrobku na pracovisti TV3 216

[prace mezi Vi Pramer Méfeni & 1 Méfeni &. 2

[zavezent na jerab, 3 a Gl s, protoe s pracownic vykadal
(Odmontovni 2 | &7

Presun na jeribu 105 U2, méfen i i presunu pracovnic povidal
[Ochaknuti 10

prestavent lnky 56 2 Eas dele, protoe s pracovnic vykiadal
prenesen pripravks 2 14

|Cekéni na predchori pracoviste 55 61 Mefeni probihalo v odpolednich hodinach - pracovnici nepracovali s pinym nasazenir




Pracoviste:

SD7

Pracovnik

Technologicky postup neni presny, v nvodu na mont

nafocen

projekc Railcorp ! X b e
E— 36654198001 postup vyroby celku R02, na pracoviiti se varabélo RO1. Nejvétsi
o Br 1 plytvani bylo zaznamenano z divodu, Ze méfeni probéhlo v patek
odpoledne. Pracovnik byl iz ocividné unaveny a monta probihala
- pomaleji.
e Petr Svésta
[wpracoval: [ Petr Svasta
patum 25.1.2013
Méfeni ¢. 1 Méreni ¢. 2
o G . . . NPH . NPH § §
Cislo useku Pracovni postup Popis. Celkovy Zas [s] | PL [s] sl PH [s]| Celkovy as(s] |PL [s] sl PH [s]| merenic. Poznamka k méreni . doba
Gseku
Priprava 0 26| 203 0 18 219 PFi viech m&renich pracovnik odesel pro material, ktery na voziku hledal.
Lepent 229 37 237 35 Vylepeni nalepky z kroku 17 (j %31 vylepit na zatatku montaze
MontaZ 266 162 272 170
1 Celkovy pohled, konzoli Sroubovani 428 37 442 48
Dotazent 465 15 490 16
Celkem 480 26 | 439] 15 506 18 | a72] 16
Doba dseku 480 506 493
2,345 Slouceno v iseku 1
Priprava 480 32 506 45
5 ani 512 50 551 62
6 konzoli namontovat Dotazent 562 10 613 11
Celkem 572 o810 624 [l T Y
Doba dseku 92 118 105)
Priprava 572 45 624 41
Mont: 617 10 665 10
. S 627 33 675 24
7 Vodici listu Dotazent 660 10 699 9
Celkem 670 0 |8 10 708 oo
Doba dseku 98 84 91
Priprava 670 48 708 62
Montai 718 52 770 47
i S ani 770 102 817 138
8 Vodici liStu namontovat Dotazeni 872 3 955 3
Celkem 885 o [202] 13 968 o |2a7] 13
Doba tseku 215 260 238
910 Pred 4no pfi "pred"predi
Priprava 885 70 968 72
Sroubovéni 955 106 1040 110
1 Zemnici Eroub Dotazent 1061 19 1150 17
Celkem 1080 0 [176] 19 1167 o 18] 17
Doba dseku 195 199 197
12 Nalepka vylepena v kroku 1
Pfiprava 1080 29[ 100 1167 35] 115 Pfi viech méFenich pracovnik zbyteéné hledal material na vozicich
[Vyvazovani 1209 85 1317 184
Sroubovéni 1294 10 1501 18
13 Kabelaz vyvazat a zemnici bod Dotazeni 1304 12 1519 10
Stazeni 1316 20 1529 26
Celkem 1336 29 | 195 ] 32 1555 35 [317] 36
Doba dseku 256 388 322
Priprava 1336 20] 185 1555 28] 127 Pri viech mérenich pracovnik zbyteéné hledal material na vozicich
[Vyvazovani 1561 269 1710 509
5 ani 1830 205 2219 267
14 Kabela vyvazat Dotazent 2035 88 2486 94
Stazent 2123 20 2580 25
Celkem 2143 40 | 659 | 108 2605 28 [ 903 | 119
Doba tseku 807 1050 929
15 Vyvazovani provedeno v kroku 14 - logi¢téjsi sled operaci
Priprava 256 75 388 97 [Chybéjici krok. MontaZ provadéna podle postupu RO, vyrabélo se R02
[Vyvazovani 331 85 485 106
17 Kabelaz vyvazat Stazeni 416 15 591 11
Celkem 431 o [1e0] 15 602 0203 11
Doba tseku 175 214 195)
Priprava 2143 145 2605 85
5 ani 2288 206 2690 158
18 Kabelaz vyvazat Dotazeni 2494 51 2848 55
Celkem 2545 o [3s1]s1 2903 o |2a3] 55
Doba tseku 402 298 350)
Méreni 1 Méfeni 2
& |sz |XNPH |xm = Pracovisté |sz |XNPH |xm
| o5 |2352] 273 3117 | 81 |2749] 287

Priimérna doba prace na pracovisti SD7

2919

Primérna doba plytvani na pracovisti SD7

88

Pramérna doba ¢innosti nutné ke zvy3eni hodnotyna pracovisti SD7

2551

Primérna doba prace zvysujici hodnotu vyrobku na pracoviiti SD7

280




Pracovite:

Pracovnik

SD9

projek: Railcorp
o 36659737-001 Technologicky postup neni presny, v navodu na monta? je nafocen
[eniiiace: [3TD05371R01 postup vyroby celku R02, na pracoviiti se varabélo RO1. Pouzdra byla)
lisovéna na jiném pracoviiti jinym pracovnikem, bez
maril Petr Svasta technologického postupu.
[wpracoval: [ Petr Svasta
pstum 25.1.2013
1,2,3,4,5,6,7 Pouzdra nalisovdna na jiném iSti jinym il
Méfeni ¢. 1 Méfeni E. 2
Pramemna]
Cislo dseku Pracovni postup Popis canowaas sl [PL 1| NPH JpH 51| comovissiar |pu st NP [pw gsif weseniz Peanimia kmitent doba
[s] [s] useku
Piiprava 0 10[ 40 0 16[ 56 1,2 |zbytené hledani materidlu kolem pracovisté
. o . Montaz 50 30| 9 72 26 | 11
8 Pfedmontovany dil nasadit Celkem 89 o] 0] o 109 6| 82 | 11
Doba dseku 89 109 99
Priprava 89 | [ 30] 109 | [ 28]
. L y Montaz 119 | | 20 | 10 137 | |23 | 11
9 Pfedmontovany dil nasadit Celkem Tas | 0 [ s0] 10 71 o [ s u
Doba dseku 60 62 61
Priprava 149 | [ 61| 171 | [ e8|
Montaz 210 | | 25 | 14 239 | [ 23[9
10 Sestavu namontovat Celkem 229 | 0 | 86 | 14 271 | o o] o
Doba tseku 100 100 100)
Priprava 249 | [ 8] 271 | [10 ]
" - y [Montaz 257 | |19 | 5 281 | [ 29 |
1 Pfedmontovany dil nasadit Celkem 8 | o027 s 3 | 0|39 4
Doba dseku 32 43 37,5)
Priprava 281 | 83 86 | 314 | 29[ 70 | 1,2 [zajisténi naboje proti posunuti - nutné pro dalsi montaz 83,29,36s
i zaiisti Montaz 450 | | 83 | 23 413 | | o1 | 26
12 Dil zajistit Celkem 561 | 83 | 17a] 23 530 | 29 | 161] 26
Doba dseku 280 216 248|
Priprava 561 | [30] 530 | [30]
red ¢ dil di Montaz 591 | 30 | 9 560 | | 26 | 8
13 Pfedmontovany dil nasadit Celkem 630 | 0 | 60 ] o 594 | 0 | 56 ] 8
Doba dseku 69 64 66,5)
Priprava 630 | [ 23] 594 | 18]
1 zaijisti Montaz 653 | | 29 | 26 612 | | 30 | 38
14 Dil zajistit Celkem 708 | 0 | 52 | 26 680 | o[ as]3s
Doba dseku 78 86 82
Kontrola 708 | [ a1 680 [ [15]
15 Kontrola Celkem 729 | o|l21] o 695 | o |15 ] o
Doba dseku 21 15 18]
Méreni 1 Méreni 2
5 Pracovisté [sPL |xm=u |xm 5 Pracovisté |sz |zm=u|xm
729 | 93 [ 540 ] 96 695 | 45 | 543 ] 107
Priimérnd doba prace na pracovisti SD7 712
Priimérna doba plytvéni na pracoviiti SD7 69
Primérna doba innosti nutné ke zvy3eni hodnotyna pracovisti SD7 542
Priimérna doba préce zvysujici hodnotu vyrobku na pracovisti SD7 102




Pracovisté TV1

Pracovi$té TV1

Cislo Pracovni postup Zaznamenana €innost Cas prace [s]
1|Upnout na linku PFineseni predmontované sestavy a jeji pfipevnéni na linku 159
2|Podlozky poloZit PFichystani podlozek pro montéz dalsiho dilu 90
3|Pfedmontovany dil nasadit Nasazeni dilu 268
4(Pfedmontovany dil namontovat PFisroubovani nasazeného dilu 232
5[Rozmér nastavit Méfeni vzdalenosti a ndsledné ustaveni dilu do spravné polohy 39|
6[Mazani Nanaseni maziva na vzdjemné se pohybuijici dily 371
7|Kontrola Kontrola vzdjemné pohyblivosti dild 166
8|Konzole namontovat 1 Sestaveni dil 233
9[Nastaveni Nastaveni dorazu spinace 290
10|Konzole namontovat 2 Sestaveni dilt do pozadované polohy 111
11|Konzole namontovat 3 Sestaveni dilt do pozadované polohy a jejich pFisroubovani 192,
12|Konzole namontovat 4 Sestaveni dilG do pozadované polohy a jejich pFisroubovani 262
Cas celkem 2410

Pracovisté TV2

Cislo Pracovni postup Zaznamenana €innost Cas prace [s]
Méfeni vzdalenosti a nasledné ustaveni dilu do spravné polohy.(
13[Rozméry nastavit 3 Pracovnik navic musel k pracovisti pfisunout stil, o ktery potieboval
opfit dl pfi montazi) 70
14|Ramena nasadit Sestaveni dilt 31
15|Sestavu domontovat UtazZeni Sroub, které byly namontovany v kroku 22 33
D .
17[Rolnu namontovat Sestaveni dilG do pozadované polohy a jejich pfiSroubovani (odjeti stolkq 246
18|Sroub namontovat Letmé pfipevnéni Sroubl spinate 49
19(Spinat sefidit Sefizeni spinate do spravné polohy, dotaZeni Sroubd 75|
20|konzoli vlozit 1 Sestaveni dild do pozadované polohy a jejich p¥isroubovani 92
21|konzoli vlozit 2 Sestaveni dild do pozadované polohy a jejich pFisroubovani 90
22|Pruzinu namontovat Nasazeni pruziny na vodici ty¢, zajisténi Sroubem 116
23|Listu namontovat Sestaveni dilG do pozadované polohy a jejich p¥isroubovani 262
24|Kabelaz vyvazat 4 Vyvazovani kabeldze Binder paskami 199
25|Kabelaz vyvdzat 5 Vyvazovani kabeldze Binder paskami 80
26|Spinace zapojit 3 Zapojeni kontaktd spinace 190
27|Lanko namontovat Namontovani lanka, zafazena pracovniky sem, protoze by se pfedtim
nedala namontovat 136
Cas celkem 1717
Pracovisté TV3
Cislo Pracovni postup Zaznamenana ¢innost Cas préce [s]
28|Kabelaz vyvazat 1 Vyvazovani kabeldze Binder paskami 219
29|Spinace zapojit 1 PFisroubovéni zemniciho kabelu k rédmu 128
30|Spinace zapojit 2 Vyvazovani kabelaZe Binder paskami 292
31|Kabelaz vyvazat 3 Sestaveni dilG do pozadované polohy a jejich p¥isroubovani 137
32|Zemnici sroub namontovat Vyvazovani kabelaZe Binder paskami 162
33|konzoli namontovat 7 PFisroubovéni zemniciho kabelu k rému 164
34|Kabeldz vyvazat 6 Dily sestavit do pozadované vzajemné polohy, zajistit Srouby 93
35|konzoli namontovat 8 Vyvazovani kabelaZe Binder paskami 185
36|Kabelaz vyvazat 7 Vyvazovani kabeldze Binder paskami 159
37|Kabelaz vyvazat 8 Vyvazovani kabeldze Binder paskami 88
38|Kabelaz vyvazat 9 Vyvazovani kabeldze Binder paskami 222
39|Stitky nalepit 1 PFisroubovéni zemniciho kabelu k rému 99|
40|Stitky nalepit 2 Vylepeni bezpe¢nostnich nalepek 88
41(Stitky nalepit 3 Vylepeni bezpe¢nostnich nalepek 73|
42|Stitky nalepit 4 Vylepeni bezpeénostnich nalepek 100
43lkontrola Vizualni i r?rn'a\ovév kor\ttolov?’ni celuistvosti a funkcnosti celku,
kontrolovéni dotaZeni viech Sroub(. 56
Cas celkem 2260
Pracovisté SD7
Cislo Pracovni postup Zaznamenana &innost Cas prace [s]
1|Celkovy pohled, konzoli namontovat i::;ii:it;z’p‘g:;ﬂ;:s::Qilfoi“fé;mméni konzoly na montézni 493
2|konzoli namontovat Dily sestavit do poZzadované vzdjemné polohy 105
3|Vodici listu namontovat Dily sestavit do pozadované vzajemné polohy, zajistit Srouby 91
4|Vodici listu namontovat Dily sestavit do pozadované vzajemné polohy, zajistit Srouby 238
5|Zemnici sroub namontovat PFisroubovat zemnici kabel k ramu 197|
KabeldZ vyvazat a zemnici bod Vyvazovani kabelaze Binder paskami, pfisroubovani zemniciho kabelu k
namontovat ramu 322|
7|Kabelaz vyvazat Vyvazovani kabeldze Binder paskami 929
8|Kabelaz vyvazat Vyvazovani kabeldze Binder paskami 195
9|Kabelaz vyvazat Vyvazovani kabeldze Binder paskami 350
Cas celkem 2919
Pracovisté SD9
Cislo Pracovni postup Zaznamenana ¢innost Cas préce [s]
10[PFedmontovany dil nasadit Nasazeni vystfizku na ty¢ 99
reimamoany st it T e i .
12|Sestavu namontovat Dily zajistit Sroubem 100
13[PFedmontovany dil nasadit Dily sestavit do poZzadované vzdjemné polohy 38|
14Dl zajistit Pracovnik natl.ouké Prlfiné koll’ky, a'ti’m zajistuje dily proti vzajemnému
pohybu. Velmi rozdilna doba trvéni tkonu. 248|
15[Pfedmontovany dil nasadit Dily sestavit do poZadované vzdjemné polohy 67|
16|01l ajistit ::;f;bv:ik natlouka pruzné koliky a tim zajistuje dily proti vzajemnému o
17|kontrola VjZUa'“’jl’ kon'frola fest]av?/ (kontrola pfitomnosti vech dild, pretazeni
vSech Sroubd, stazeni pasek) 18|
Cas celkem 712
Shrnuti
Pracovisté |Cas prace [s]
TV1 2410
TV2 1717
TV3 2260
SD7 2919
SD9 712

Cislo Pracovni postup Cas prace [s] Cas prace po odstranéni plytva
1|Upnout na linku PFineseni predmontované sestavy a jeji pfipevnéni na linku 159
2|Podlozky poloZit PFichystani podlozek pro montéz dalsiho dilu 37
3|Pfedmontovany dil nasadit Nasazeni dilu 268
4|Pfedmontovany dil namontovat PFiSroubovéni nasazeného dilu 232
5|Rozmér nastavit Méfeni vzdalenosti a nasledné ustaveni dilu do spravné polohy 23|
6|Mazani Nanaseni maziva na vzdjemné se pohybuijici dily 369
7|Kontrola Kontrola vzdjemné pohyblivosti dild 166
8|Konzole namontovat 1 Sestaveni dilG 230
9|Nastaveni Nastaveni dorazu spinace 290
10(Konzole namontovat 2 Sestaveni dilt do pozadované polohy 111
11(Konzole namontovat 3 Sestaveni dilt do pozadované polohy a jejich pFisroubovani 192,
Cas celkem 2075
Pracoviité TV2
Cislo Pracovni postup Zaznamenana €innost Cas prace [s]
12|Konzole namontovat 4 Sestaveni dilt do pozadované polohy a jejich pFisroubovani 251
Méfeni vzdalenosti a nasledné ustaveni dilu do spravné polohy.(
13[Rozméry nastavit 3 Pracovnik navic musel k pracovisti pfisunout stl, o ktery potfeboval
opfit dl pfi montazi) 34
14|Ramena nasadit Sestaveni dild 31
15|Sestavu domontovat UtazZeni Sroub, které byly namontovany v kroku 22 33
D .
17[Rolnu namontovat Sestaveni dilG do pozadované polohy a jejich pFisroubovani (odjeti stol 213
18[Sroub namontovat Letmé pfipevnéni Sroubl spinate 49
19(Spinat sefidit Sefizeni spinate do spravné polohy, dotaZeni Sroubd 75
20]konzoli vlozit 1 Sestaveni dild do pozadované polohy a jejich p¥isroubovani 92|
21]konzoli vlozit 2 Sestaveni dild do pozadované polohy a jejich pFisroubovani 90
22(Pruzinu namontovat Nasazeni pruziny na vodici ty¢, zajisténi Sroubem 96
23|Listu namontovat Sestaveni dilG do pozadované polohy a jejich pFisroubovani 228
24(Kabeldz vyvéazat 4 Vyvazovani kabeldze Binder paskama 199
25(Kabeldz vyvazat 5 Vyvazovani kabeldze Binder paskama 80
26|Spinace zapojit 3 Zapojeni kontaktd spinace 190
27|Lanko namontovat Namontovani lanka, zafazena pracovniky sem, protoze by se pfedtim
nedala namontovat 136
28|Kabeldz vyvazat 1 Vyvazovani kabeldze Binder paskama 217
Cas celkem 2044
Pracoviité TV3
Cislo Pracovni postup Zaznamenana &innost Cas prace [s]
29(Spinace zapojit 1 Pfisroubovani zemniciho kabelu k rému 128|
30|Spinace zapojit 2 Vyvazovani kabelaZe Binder paskama 292
31|Kabeldz vyvazat 3 Sestaveni dilG do pozadované polohy a jejich p¥isroubovani 137
32|Zemnici sroub namontovat Vyvazovani kabelaze Binder paskama 162
33|konzoli namontovat 7 Pfisroubovani zemniciho kabelu k ramu 163|
34|KabeldZ vyvazat 6 Dily sestavit do pozadované vzajemné polohy, zajistit Srouby 56
35]konzoli namontovat 8 Vyvazovani kabelaze Binder paskama 185
36(Kabeldz vyvazat 7 Vyvazovani kabeldze Binder paskami 159
37|Kabeldz vyvazat 8 Vyvazovani kabeldze Binder paskami 88|
38|Kabeldz vyvazat 9 Vyvazovani kabeldze Binder paskami 222
39(Stitky nalepit 1 PFisroubovéni zemniciho kabelu k rému 99|
40|Stitky nalepit 2 Vylepeni bezpe¢nostnich nalepek 88
41|Stitky nalepit 3 Vylepeni bezpeénostnich nalepek 73|
42|Stitky nalepit 4 Vylepeni bezpeénostnich nalepek 100
3lkontrola Vizualni i r?rn'a\ovév kor\ttolov?’ni celuistvosti a funkcnosti celku,
kontrolovéni dotaZeni viech Sroub(. 56
Cas celkem 2004
Pracoviité SD7
Cislo Pracovni postup Zaznamenana &innost Cas prace [s]
1|Celkovy pohled, konzoli namontovat i::;ii:it;z’p‘g:;ﬂ;:s::Qilfoi“fé;mméni konzoly na montézni 478
2|konzoli namontovat Dily sestavit do poZadované vzdjemné polohy 105
3|Vodici listu namontovat Dily sestavit do pozadované vzajemné polohy, zajistit Srouby 91
4|Vodici listu namontovat Dily sestavit do pozadované vzajemné polohy, zajistit Srouby 238
5|Zemnici $roub namontovat Pfisroubovat zemnici kabel k ramu 197|
Kabeldz vyvazat a zemnici bod Vyvazovani kabelaze Binder paskami, pfisSroubovani zemniciho kabelu
namontovat k ramu 301
7|Kabeldz vyvézat Vyvazovani kabeldze Binder paskami 906
8|Kabeladz vyvazat Vyvazovani kabeldze Binder paskami 195
9|Kabeladz vyvazat Vyvazovani kabeldze Binder paskami 350
Cas celkem 2860
Pracoviité SD9
Cislo Pracovni postup Zaznamenana &innost Cas prace [s]
10{Pfedmontovany dil nasadit Nasazeni vystfizku na ty¢ 90
e S B}
12|Sestavu namontovat Dily zajistit Sroubem 100
13[Predmontovany dil nasadit Dily sestavit do poZzadované vzdjemné polohy 38
o e e o 3 T
15[Pfedmontovany dil nasadit Dily sestavit do poZzadované vzdjemné polohy 67
16|l zajistit ::;f;bv:ik natlouka pruzné koliky a tim zajistuje dily proti vzajemnému o
17|kontrola VjZUa'“’jl’ kon'frola fest]av?/ (kontrola pfitomnosti viech dild, pretazeni
vSech Sroubd, stazeni pasek) 18|
Cas celkem 666|
Shrnuti
Pracovisté |Cas prace [s]
TV1 2075
TV2 2044
TV3 2004
SD7 2860
SD9 666







Cekani

Pracovis# Cislo tisekt_[Pracovni postug Plytvani |Popis plytvani Priamérna doba plytvani na kus [s
6 Mazan N Pracovnik se zapovidal s kole 3
12 Konzole namontovat N Pracovnik se zapovidal s kole 2
p Cekéani na dokoteni prace na pracovi 801
TV1 TV3
Cekani na dokokeni prace na pracovigfi
TV2 P TV3 1236
32 KabelaZz vyvazat N Pracovnik si povidal s koleg 3
41 konzoli namontovat N Pracovnik si povidal s koleg 2
TV3 P Cekani na fedchozi pracovis 58
Plytvani na kus celkem 190t
Plytvani na 16 ks celkem 3048(
Pohyb
Pracovis& Cislo tisekt_[Pracovni postug Plytvani |Popis plytvani Priamérna doba plytvani na kus [s
TV1 2 Podlozky poloz P Pracovnik Sel pro materi 56
5 Rozner nastavi P Zbyteiné pomalé odrérovani vzdalenos |24
8 Konzole namontovat N Pracovnik odeSel z pracowi§iro n&adi |5
12 Konzole namontovat P Pracovnik Sel pro materi 14
21 Roznéry nastavit 3 p Nachy§tén|' pomocného stolku, t@de prg 54
material
Nasazeni t§e. Pro manipulaci s & bylo
24 Vodici ty nasadit P potreba 2 lidi, 2. pracovnik odeSel ze sv¢bo
pracovist, aby pomot
25 Rolnu namontovat p Odjeti Podmnym stolkem, nastaver)ll'8
polohy dilce
TV2 30 Pruzinu namontov P Chize pro material a hledé 3C
TV3 42 KabelaZz vyvazat P Chize pro materii 56
Plytvani na kus celkem 317
Plytvani na 16 ks celkem 5072
Pohyb
Pracovis& Cislo tisekt_[Pracovni postug [PIytvani [Popis plytvani Priamérna doba plytvani na kus [s
1 Celkovy pohled, konzolij Pracovnik Sel pro material, ktery na voz 55
namontove musel hled:
13 Kabeldz vyvazat a zemn E Pracovnik Sel pro materil, ktery na voz 55
bod namontovi musel hled:
. . Pracovnik el pro materiél, ktery na voz|
SD7 14 KabeldZ vyvazat P musel hled: 53
8 Predmontovany dil nasadit | P Pracovnik Sel pro materidl, ktery na voz 11(5
musel hled:
SD9 12 Dil zajistit P ZajiSni ndboje proti posunt 56
Plytvani na kus celkem 157
Plytvani na 16 ks celkem 2512

Opravovani / chyby

Pracovist Cislo tisekt_[Pracovni postug Plytvani |Popis plytvani Priamérna doba plytvani na kus [s
Oprava Spath namontovaného  di|
Vi 12 Konzole namontovat 4 N (demonta? a alovna montas 5
25 Rolnu namontovat N Obtizre rjamontovatelny dil, problém i,
nasazovaniept
TV2 31 LiStu namontov: N Vyména poskozené zasu\ 51
Plytvani na kus celkem 54
Plytvani na 16 ks celker 864
Plytvani Na kus [s’ Na 16 ks [s
Cekani 190% 30490
Pohyb 474 75844
Chyby/opravy 54 86¢
Celkem 243 38948




Cekani

Pracovicté popis Plytvani Opatfeni Proimérnd Predpokladana uspora na kus [s]
Rozhovor Vyrovnani taktu linky 3 2
Rozhovor Vyrovnani taktu linky 2 1
TV1 Cekéani na TV3 Vyrovnani taktu linky 601 401
TV2 Cekéni na TV3 Vyrovnani taktu linky 1236 824
TV3 Rozhovor Vyrovnani taktu linky 3 2
Rozhovor Vyrovnani taktu linky 2 1
Cekani na TV2 Vyrovnani taktu linky 58 39
Uspora na ks celkem 1270
Uspora na 16 ks celkem 20320
Pohyb
Pracovicté popis Plytvani Opatfeni Proimérnd Predpokladana uspora na kus [s]
Chlze pro naradi Vétsi dlraz na dodrZovani 55 5 3
Pohyb a hledani Premistit paletu s pfipravky dle g 56 37
Odmérovani vzdalenosti  |Méfici pfipravek v potfebné délqg 13 9
TV1 Pohyb a hledani Pfemistit paletu s materidlem (2 14 9
Nachytani stolku Priblizeni stolku k pracovisti 54 36
Nasazeni tycCe Skoleni pracovnikt 30 20
Odstaveni stolku Umistit stolek bliz pracovisté 48 32
TV2 Pohyb a hledani Pfemistit paletu s materidlem (1 30 20
TV3 Pohyb a hledani Pfemistit palety s materidlem (3 56 37
Uspora na ks celkem 200
Uspora na 16 ks celkem 3203
Pohyb
Pracovicté popis Plytvani Opatfeni Promérnd Predpokladana uspora na kus [s]
Pohyb a hledani Presunuti palety (1) blize k prac 22 15
Pohyb a hledani Presunuti palety (4) blize k praca 32 21
SD7 Pohyb a hledani Presunuti palety (5) blize k praca 34 23
Pohyb a hledani Presunuti palety (7) blize k praca 16 11
SD9 Zajisténi naboje PouZit svérku 56 37
Uspora na ks celkem 107
Uspora na 16 ks celkem 1707
Opravovani/chyby
Pracovicté popis Plytvani Opatfeni Praimérnd Predpokladana uspora na kus [s]
TV1 Oprava chyby Skoleni pracovnikd 2 1
Obtizna montaz Kontrola dilu pred montazi 1 1
TV2 Oprava zasuvky Skoleni pracovnikd 51 34
Uspora na ks celkem 36
Uspora na 16 ks celkem 570

Uspora Na kus [s] Na 16 ks [s]

Cekéni 1270 20320
Pohyb 307 4910
Chyby/opravy 36 570
Celkem 1613 25800




- Standart vznikl z prdméru namérenych ¢ast

- Pfi sestavovani tabulek jsem uvaZoval odstranéni pouze 2/3 plytvani

-V tabulkach plytvani je plytvani rozdéleno na N (ndhodné, neopakujici se,
rozpoditano na vsch 16 ks) a P (pravidelné plytvani opakujici se pti montazi
kazdého kusu)

Popis Druh €innosti |Vyznam

Material PL Pfiprava materialu (néfadi), ktery neni "po ruce". Pro potfebny dil (naradi) musi délnik odejit z pracovsté.
Méreni NPH Méreni metrem, umisténi dilu, nalepky

Lepeni NPH Vylepovani nalepek

Kontrola NPH Zkouska funkénosti, napf: pohyblivost pravé sloZzeného mechanismu.

Pfiprava NPH Nachystani dilG na stdl, manipulace s celkem, otaceni, chystani naradi, atd.

Montaz NPH Rozmisténi dilt, montéz, skladani

Vyvazovani NPH Vyvazovani kabelaZe stahovacimi paskami

Sroubovani NPH Naneseni lepidla Loctite, zaSroubovéni $roubl

Mazani NPH Nanaseni maziva na potrebné plochy

DotaZeni PH DotaZeni Sroubu momentovym klicem, dotazeni Sroubu "rukou"

StaZzeni PH StaZeni vazaci pasky, ustfizeni prebytecného konce.

Zkratka Barva VysvétleniVyznam

PL Plytvani

NPH Pfiprava ¢innosti zvysujici hodnotu (zasroubovani Sroubd, naneseni lepidla Loctite, ustaveni drétd, sestaveni mechanismd, lepeni stitkd, etc...)
PH Cinnost zvyiujici hodnotu vyrobku (dotaZeni $roub, stazeni stahovaci pasky, etc.)




