Popis vyklopného ramene s vakuovou hlavou

Ventil pro otevirani a
uzavirani pfivodu
vakua

Aretacni Sroub pro
linearni posun hlavy

Aretacni Sroub pro
odklopeni vakuové

Zamérovaci hlavy

kamerovy
hranol

Vakuova hlava i
Posuvny stolek s

klestinami

Klestiny pro uchyceni
desky
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1) Desku umistime pod S$ablonu
a zajistime, aby se vlivem tlaku
stérky nepohnula.

2) Rozmichanou pastu naneseme
na Sablonu, pod kterou mame
desku uréenou k tisku.

3) Pritla¢ime stérku na Sablonu
a s mirnym sklonem tahneme
smérem pres otvory v Sabloné.
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4) Spravné natiSténa deska
s pastou.

5) Stanici FRITSCH uvedeme
do provozu a ovétime jeji sefizeni.

6) Nejdrive musime ovéfit pomoci
pfilozeného pravitka, zda vy-
klopné rameno vakuové hlavy
svird pravy Uhel s pracovni
deskou.
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7) Otoclime Sroubem na posuvné
hlavé ve sméru Sipky, abychom
spustili rameno dold.

8) Vakuovou hlavu spustime na
posuvny vozik a zkontrolujeme,
zda spodni plocha hlavy doseda
rovhomérné na uchycovaci kles-
tiny.

9) Kontrolujeme také ze strany.
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10)
A) Umistime desku s natisknu-
tou pastou do klestin.

B) Vysroubujeme servisni Sroub
dle Sipky, abychom mohli od-
klopit vakuovou hlavu. Druhy
Sroub mirné povolime.

11) Vakuovou hlavu odklopime
dle obrazku. Utahneme povo-
leny Sroub, popsany v pred-
chozim Ukolu. Tim zajistime,
aby se hlava nepohybovala.



12) Pustime vakuum pomoci
uzaviraciho ventilu ve sméru

Sipky.

13) Do oblasti otvor( umistime
Ctvercovy trychtyt.
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14) Z pomocné nadoby opatrné
sypeme cinové kulicky, dokud
nejsou vsechny otvory zaplnény.

15) Vakuovou hlavu mirné naklo-
nime, umistime pod ni pomocnou
nadobu a odstranime c{tvercovy
trychtyf.  Pfebyte¢né  kulicky
spadnou zpét do nadoby.
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16) Vpfripadé, Ze v nékterych
otvorech bude uchyceno Vvice
kulicek, opatrné je odstranime
pomoci pinzety.

17) Pred dalsim krokem zkontrolu-
jeme spravné nasati kulicek.
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18) Otocime hlavu zpét do plvodni

polohy a zaaretujeme hlavu obéma
Srouby.
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19) Umistime desku s natisknutou
pastou pod vakuovou hlavu.

20) Prfes zamérovaci hranol se-
souhlasime polohu cinovych
kulicek a ploSek s natisténou

pastou.
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21) Pohled na sesouhlasenou
desku s cinovymi kulickami.

22) Otoc¢ime Sroubem na posuvné
hlavé ve sméru Sipky a spustime
rameno dol(.



23) Pfi spousténi vakuové hlavy
kontrolujeme spravné dosednuti
kulicek do pasty.

P
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24) Otocime ventilem ve sméru
Sipky pro zavfeni pfivodu vakua.
Tim se kulicky pusti matrice
a spadnou do pasty na desce.
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25) Kvdli negativnim vlastnostem
kulicek je vhodné na hlavu pfi
spusténi poklepat prstem po
celém povrchu, aby bylo zajisténo
odpadnuti kuli¢ek od matrice.

26) Pohled na osazené kulicky do
pasty.
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27) Po osazeni desky simulujici
pouzdro BGA nasleduje pretaveni
kulicek s pastou. llustracni obrdzek
ukazuje pretaveni na Hot Plate.

28) Po ochlazeni upevnime desku
do hlavy stanice FRITSCH.
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29) Do klestin na pracovni desce
upevnime druhou desku s nati-

Sténou pastou a zamérime pomoci
hranolu jako v postupu ¢. 20 a 21.

-59-



30) Po osazeni nasleduje finalni pre-
taveni.
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