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\ /(/ | \\\\ TEXTILIE NENI SOUCASTI SESTAVY (POUZE ORIENTACI ZOBRAZENI)
A \ \ | 26 1 |Vymezovadi podlozka pruzna |D18-1 0,000 kg |Nerez
T\ \ 25 1 |Nabo| predni D50x18 0,03 kq |POM
m - T\ ® 24 | L |Lozisko kulitkové 15-6-10 0,02 kg
" T ! jednoradové predni
] 23 1 INafrubek kratky M5 D6-28 0,015 kg |Nerez
22 3 |Sroub MS pro podvozek 0,01 kg [Nerez
21 1 |Natrubek dlouhy M5 D6-86 0,0L kg [Nerez
20 2 |Lozisko kulickove 22-10-11 |0,048 kg
dvouradove zadni
19 1 |Naboj zadni D50x56 0,08 kg |POM
18 1 |Vymezovaci hridel D18x52 0,035 kg |Nerez
17 2 |Sroub M5x1 15 0,000 kg |Nerez
16 2 Nyt kratky D6 x15 0,000 kg |Hlinik
15 2 |Sroub M5x8 115 0,000 kg |Nerez
14 2 [Nafrubek przéroub M5 0,001 kg Nerez
8 13 6 érouby Dro POSUV M5 x 0,000 kg Nerez
12 9 |Srouby s pdlkulovou hlavou [ISO 7380 10,003 kg  |Nerez
s vnifrnim Sestihranem - M5 x 12
vyrobni trida A
17 11 9 |Ploche podlozky normalni ISO 7089 0,000 kg |Nerezova
132 séerie vyrobnirada A -5-140 ocel
HV
10 17 |[Nytovaci mafice 0,003 kg [Mosaz
9 T |Nofazni klic do podrazky 0,004 kg |POM,
Ocel §2
L0 8 1 |Hlavni brzda 0,056 kg |SBR
] 2 |Predni kolo D82-18 0,02 kg |PUR,
POM,
Nerez
6 1T |Zadni kolo D87-56 0,067 kg PUR,
POM,
Nerez
5 1 |Vyztuha kontiku 0,738 kg POM
L 1 |Pohybliva patka 0,289 kg |POM
3 1 |Podrazka nastavitelna 0,139 kg POM
(Spicka)
? 1 |Podrazka pevna 0,414 kg |POM
| 1 |Podvozek 0,782 kg |PET plast
POZICE | KS C1SLO SOUCASTI POPIS |HMOTNOST|MATERIAL
KUSOVNIK
Strukfura povrchu: Hrany: Meritko Presnost IS0 2678-mH
,IZ Tolerovani 1S0 8015
' Promitani E]@
ateriél Polotovar Hmotnost 3,02 kglCHRANENO PODLE IS0 16016
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