Priloha 1 - Technicky vykres suciastky
[Zdroj: 35]
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Priloha 2 - FTA analyza medzioperacnej kontroly az po skisku tesnosti toku - Suciastka

[Zdroj: Vlastné spracovanie]
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Priloha 3 - FTA analyza pre proces vibracného znacenia az 100% vizualnej kontroly - Suciastka

[Zdroj: Vlastné spracovanie]
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Priloha 4 - FTA analyza pre proces vizualnej kontroly, balenia a vypracovania dokumentacie - Stciastka

[Zdroj: Vlastné spracovanie]
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Priloha 5 - FTA analyza pre proces pripravy dielov na zvaranie - Zostava

[Zdroj: Vlastné spracovanie]
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Priloha 6 - FTA analyza od procesu kontroly po Cistenie - Zostava

[Zdroj: Vlastné spracovanie]
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