STITKOVE KOVANI NA ZAMEK S OTOCNYM KRYTEM NA KLICOVOU DIRKU

VYKRES KLIKY M 11 OCEKAVANY TVAR PRO OBRABECE M 11
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o Klika

Doslova otevira dvere do domu, a tedy ma zasadni vliv na nase pocity z prostredi, do kterého vstoupime. Je proto potfeba

-
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myslet na material, ergonomii a estetiku ji samotné. Casto nemozny tkol pro splnéni. Zadani bylo trochu okofenéné faktem,
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o ze jsem kliku navrhoval do na objekt z 19. stoleti, tedy na rychtu v HodiSkové. Rychta prodélala nékolik rekonstrukci béhem

20. stoleti a posledni na zaCatku 21. Zasahy rychtu zachranily pfed rozpadnutim z inZenyrského slova smyslu. Nicméné

absolutné rozvratily jeji uz tak poni¢ené architektonické hodnoty. Proto jsem pfi navrhu ucinil jednoznacné rozhodnuti,

SPQOUQVACE KUL ATINA @18 mm ze k rychté budu pfistupovat s pokorou a dam vyznit jeji velkorysosti a dimysInosti. Nové pFistavéné formy jsem ve své vySce

o
8@ formé poniZil a odsadil oproti formé rychty, coz dava jasné najevo hierarchii vyznamnosti a ukazuje, kdo byl na misté dFiv.

Do navrzené kliky jsem se tyto principy snazil zahnout, proto se sklada ze ti ,,samostatnych” dil(i, které jsou navzajem spojeny,
aby tvofily kliku. Forma je také nepfimym prepsanim nékterych tvarovych feseni klik z 19. stoleti, které byly v misté spojeni
madla a otocného vélecku zdobeny. Samotnd ergonomie kliky byla velkou vyzvou. Podival jsem se tedy znovu do historie

vrv ’

na kliky a zjistil jsem, Ze drtiva vétsina z nich byla na konci rozsifena tak, aby padly dobfe do dlané. Referenci jsem proto

&

MADLO KLIKY zapracoval do navrhu. Nicméné po konzultaci s femesiniky a nékolika nepovedenymi pokusy kliku vyrobit podle mych

2180 predstav jsem skonCil s klikou, kterou nespliiovala ani moje estetické pozadavky ani ergonomicka zjisténi, a proto jsem znovu

@ rozjimal nad tvarem. Vymodeloval jsem si z hliny vnitini prostor své dlané a podle néj jsem kliku nové navrhnul, a tak byla

v posledni fazi zrealizovana.
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M6 Postup pFipravy

v v/,

Zacatkem bych chtél fici, Ze dale popsany postup je vhodny pouze pro vyrobu jedné kliky, jelikoz by byl ve vétSim méFitku moc

65.0

pracny a tedy neekonomicky. V pfipadé velkovyroby by se klika odlévala do formy. Nicméné z pfesné opacného divody,

tedy vyroby jednoho kusu, bylo nutné vymyslet feseni, které bude dostatecné levné pro vyrobu jedné kliky.
| /kw Klika bude vyrobena z mosazného kulatého profilu o priméru 32 mm, délky 175 mm + 30 mm pro pohodIné upnuti
<
f

100, 300

do soustruhu pro soustruznika. Dilec bude obrobeny na pozadovany tvar dle vykresové dokumentace. Nasledné obrobeny

r v

tvar bude zplostén v predni ¢asti v délce 40 mm, abychom se vyhnuli pracnému svaiovani a naslednému brouseni. Tento

PUDORYSNY POHLED M 11 oLy
|

ZAVITOVY OTVOR MA

dilec se vyvrtd vrtdkem m 18, aby se klika vylehcila. Nasledné se do néj nasadi mosazna vlozka o priméru 18 mm, ktera na

1350 < M , . . . v iy v , . ,
o5 - 53 | N VYEREZQVANY HRANQL 1212 mm sobé bude mit navarenou zavitovou ty¢, jez ma vlozku udrzet na misté. Vlozka se nasledné obrousi TIG metodou anebo
. B 7 .

|
| | , \@h ZAVITOVY QTVOR MA spaji stfibrem. Tento postup je nicméné pracny, a proto nebyl aplikovan na prezentovany model z divodu neochoty pracovnika
|

| L~ ucinit tento krok. Proto jsem tento krok ani nedal do vykresové dokumentace, jelikoz to neodpovida realité.

Vi
s v

KLIKY Po pfipraveni madla a jeho zfrézované ploché Casti se do plosky vyfrézuje otvor 12x12 mm, do kterého bude

e = S —— -8 T SLOZEN

vloZena kulatina, které kliku spoji se dvefmi. Otvor je nutné v rozich zbrousit. JelikoZ fréza nepfipravi ostré rohy.

ses

P¥ipravu spojovaci kulatiny zahajime piipravou dvou dilli o délce 65 mm a 13 mm. Sedesat pét milimetré dlouhd kulatina se

700

asledné vyvrta dira vrtakem M8 ze strany hranolu z druhé strany si pfipravime vrt priméru 10 mm hloubky 25 mm, kterou

f
|
,
|
| na vrcholu ofrézuje na hranol 12x12mm o hloubce 8 mm, aby zapadla do pfipraveného otvoru. Do takto pfipraveného dilu se
|
|

vyfizneme pomoci vyrazeciho noze tvar ¢tyrhranu, kam se zasadi ¢tyrhran 8x8 mm pro otdcen v zamkové vlozce. Jako posledni
SPOJQVACI KL ATINA 218 mm

250

pfipravim ze 13 mm dlouhého valecku Sroub, ktery vse spoji. Valecek bude nutné obrobit a primér 8 mm v délce 8 mm.

Na takto opracovanou kulatinu bude pfipraven zavit, ktery padne do vyvrtu pfipraveného vrtakem M8. Kliku po seSroubovani
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opatfime vyvrtem M5 na konci kulatiny u dvefi, abychom do néj mohli vlozZit zapustny Sroub, ktery zajisti stabilitu Ctyrhran
v klice.

, Da

$i Casti bude kovani ze dvou mosaznych pliskl tloustky 5 mm a rozmérd 70x30 mm 64x24 mm. Do vétsiho z nich bude

vyvrtana dira o prdméru 16 mm a druhd o primeéru 10 mm, které se nasledné spoji frézou. Diry se délaji ve vzajemné

CTYRHRAN 8x8 mm vzdalenosti tak, aby do nich pasovala zamkova viozka dle vykresové dokumentace. Stitek v dirou opatiime vrtem zavitovou

dirou M5 a mensi plisek vyvrtame vrtakem o priméru 8 mm a nasledné 12 mm. Takto pfipravené dva plisky spojime Sroubem,

SPQIOVACIKLIL ATINA MADLO KLIKY ktery pfipravime ze zbylé kulatiny z vyroby kliky. Kulatinu zkratime na délku 10 mm obrobime na primér 8 mmv dé

| 1400 , V délce 5 mm na ni vyrobime zavit M5. Takto pfipraveny Sroubem spojime dva pfipravené plisky. Na zadni stranu plisku

ce7,5mm.

250
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privafime metodou TIG hiebiky délky 25 mm, kterymi pfi montazi plisky pfirazime do dvefniho ramene. Tento postup prace
1750

— je vysledkem konzultaci ve $kole, ale také spoluprace se tfemi rlznymi zamecniky, pasiti a obrabéci, ktefi mi pokazdé fikali

300 63.0

95.9

425 nové podnéty na moznosti vyroby. Zkusenost pro mé je a bude celozivotné nejcenné;si za celé studium.

| 1350 |
42.5 294 , 8631

700

168.9
50.0
100.0
168.9

180

FAKULTA

BAKALARSKA PRACE

Autor préce: Véclav Centner listav architektury
Vedouc préace: Ing. arch. Adam Guzdek, Ph.D.

180 doc Ing. Karel Suhajda Ph.D.
_L.iA Nazev préce:

=]

Obnova byvalé rychty v Hodigkovs sloparé
SN . 1B5 265 |
| | | Datum: 12.12.2023
| 400 | Nazev vikresu: méfitko: gislo vikr:
| | ARCHITEKTONICKY DETAIL 11 D-01




